S_istema Shuttle

Mayor capacidad de almacenaje y velocidad
en la preparacion de pedidos

T MECALUX



Ventajas

Alto rendimiento. Lavelocidad de
desplazamiento de los elevadoresy los carros, junto
con el funcionamiento simultdneo de estos Ultimos,
eleva el nUmero de movimientos por hora.

Incremento de la productividad. La
configuracion “producto a persona” acelerala
preparacion de pedidos al automatizar el flujo de
productos desde las estanterias hasta las estaciones
de picking. Ademads, limita los desplazamientos del
personaly minimizalos errores de picking.

Optimizacion del espacio. Las estanterias
compactas, que admiten hasta tres cajas en
profundidad, incrementan la capacidad de
almacenaje. Las estanterias pueden llegar hasta1s5m
dealtura.

La versatilidad operativa de estos
carros, que trabajan de forma
simultaneay pueden moverse entre
niveles, asegura un flujo continuo de
mercancias desde las estanterias
hasta las estaciones de picking.
Esto agiliza significativamente los
movimientos de entraday salidade
cajasyaumentalavelocidad enla
preparacion de pedidos.

Versatilidad operativa. Los carros se
desplazan entre nivelesy se asignan dindmicamente al
nivel requerido segun las necesidades operativas. De
este modo, se reduce significativamente la inversion
inicial frente a otros sistemas que necesitan un carro
porcada nivel.

Sistema modulary escalable. Laaltura, el
numero de pasillos y la cantidad de carros pueden
ampliarse para adaptar lainstalacion al crecimiento
delaempresa.

Facil mantenimiento sindetenerel
funcionamiento de lainstalaciéon. Encasode
incidencia, el carro afectado se traslada alazonade
mantenimientoy es sustituido por otro.



Aplicaciones

- Empresas del sector sanitario

y farmacéutico que gestionan
productos de pequenas dimensiones
y altarotacion.

- Empresas del sectore-commerce
conunelevado volumen diario de
expediciones.

- Empresas dedistribucion de
componentes, repuestos y otras
piezas pequefias como articulos para
ferreteria, fontaneriay electricidad.

- Almacenes buUferdonde el Sistema
Shuttle actuacomo zonade
almacenaje temporal de productos
paralaslineas de produccion.

- Almacenes que abastecen de forma
continua sorters que preparanun
gran numero de pedidos ala vez.
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Componentes

Disefadosy fabricados integramente por Mecalux,
desde los carros y las estanterias hasta los
elevadores, el circuito de transportadores y las
estaciones de picking.

SistemaSLS

(Safe Limited Speed).
Proporcionala posicion del carro
ylavelocidad seguraalolargo
de surecorrido.

Bastidor. Perfil de
acero tubularde
formarectangular.

Brazo tomacorriente.
Dotadodeuna
zapata que capta la
energiadelos carriles
de cobre abiertos.

Sensores. Detectan
queelcarrose
aproximaala
cajasituadaen

la estanteria o
alextremo del
pasillo,aminorando
gradualmentela
velocidad.

Ruedasllibres.
Sonelapoyodela
lanzadera sobre el
railde rodadura.

Ruedas motrices.
Seencargande
desplazarelcarroalo
largo del pasillo.

Ruedas de guiado. Ruedas
dispuestas horizontalmente
para mantenerelcarroenla

posicion correcta durante su
desplazamiento por el carril.

Brazos telescoépicos. Sistema

de extracciéon con el que el shuttle
cargaydescargalascajasdelas
estanterias para simple, dobley
triple profundidad.

Sefalizacién contira

de LED IO-Link. Informa
sobre el estado del carro,
indicando siintroduce o
extrae la mercancia, en
quéladodelalmaceén
opera, susentidode
marcha,elmodode
funcionamiento -manual,
semiautomatico o
automdtico-ysise
encuentrafuerade
servicio.

Caracteristicas

Altura max.delainstalacion

15m

Longitud max.delainstalacion

70m

Unidaddecarga

euroboxreforzada de 600x400x420 mm

Pesomax.delacarga

100 kg (2x50kg)

Almacenamiento

simple,doble o triple profundidad

Velocidad de traslacion

3,6m/s sincarga (3 m/sconcarga)

Aceleracionde traslacion

1,6 m/s?sincarga (1 m/s2concarga)

Velocidad del extractor

2m/ssincarga(0,5m/sconcarga)

Aceleraciondel extractor

4m/s?sincarga (0,4 m/s?concarga)

Condicionesambientales

humedadrelativa: 70%
rangodetemperatura:de0°Ca+40°C




Componentes
del sistema

Software de gestion
de almacenes

Estanterias
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Plataforma
de mantenimiento

Carro

Cerramientosde

seguridad

Estacionde
picking
Circuitode Elevadorde
transportadores cajas

Shuttle

Carroautomatico que se desplaza
entre nivelesaunavelocidad de
4m/s. Introduce o extrae las cajasde
sus ubicaciones para trasladarlas a
los extremos de los pasillos donde se
situan los elevadores.

Elevadoresde cajas

Trasladan las cajas entre niveles.
Seinstalan dos elevadores por pasillo,
uno paralaentraday otro parala
salida, y cada uno puede transportar
simultdneamente hasta dos cajas.

Estanterias

Disefiadas para optimizarel
espacio de almacenaje, pueden
albergarhasta trescajasen
profundidad y alcanzar hasta1sm
dealtura.

Elevadores de shuttles

Ubicados en el extremo frontal

de cada pasillo, desplazan los carros
deun nivel a otro.
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Carrilesderodadura

Cada nivel de almacenaje esta
equipado conun parde carriles
horizontales paralelos que guian el
desplazamientodeloscarrosalo
largo del pasillo.

Transportadores

Conectanlos elevadores, situados
enlasentradasy salidasdelas
estanterias, conlas estaciones de
picking, asegurando un flujo continuo
de mercancias.



Funcionamiento

Solucion con gran capacidad operativa que agiliza
notablemente la preparacion de pedidos

Elcarrorecibe unaordeny se
desplazaalaposicionasignada

para extraer la caja de las estanterias
mediante brazos telescopicos.

Unavezlacajase asientaenla

cuna, elcarrolatraslada hasta el
elevadorencargadode descenderla
mercancia al nivel inferior,donde se
encuentran los transportadores de
salida.

Mediante un circuitode
transportadores, la cajallega hasta
el puestode picking. Alli, el operario
recibe instrucciones del software de
gestion de almacenes para preparar
los pedidos.

Unavezterminado el picking, la caja
regresaalalmacénoseenviaa

otra estacion de trabajo. El pedido
completado se traslada a un puesto
de consolidacion o, directamente, a
expediciones.



Estaciones de picking

El Sistema Shuttle se combina con puestos de picking en los

que se preparan los pedidos segun el criterio “producto a persona”.

Estacion de picking estandar

Solucion ideal para una preparacion bdsica de pedidos, con un
circuito de transportadores en forma de U situado en la parte

frontal o lateral del almacén.

Estacién de picking multipedido

El circuito de transportadores en forma de U facilita la
preparacion de varios pedidos ala vez. Los articulos

se extraendelas cajasy los pedidos se preparanen
ambos lados del operario.

Los operariosrecogen los articulos de las cajas procedentes del

almacény losclasifican en las ubicaciones correspondientes.
De este modo, se pueden extraer entre 60y 120 lineas/hora
(segun las dimensiones de las cajas) para la preparacién de

pedidos de una misma referencia.

Estacién de picking
de alto rendimiento

Solucién parala preparacion
simultdnea de un gran numerode
pedidos de forma ergonémica. Las
cajas entran por el nivel superiorde la
estacion, donde el operario recoge las
referencias necesarias. A continuacion,
las depositaenlos contenedores del
nivel inferior,conformando los pedidos.
Este proceso ayuda aminimizarla
posibilidad de errores.

En una estacion de alto rendimiento, se
preparan hasta seis pedidos ala vez,
pudiendo alcanzarrendimientos de
hasta 1.000 picks/hora.

Estacién de picking
robotizado

Puestos de picking auténomos
operados por robots de alta precision
y gran polivalencia. Estos recogen

los productos directamente del
Sistema Shuttley los depositanen

las cajas de pedido. Al maximizarla
automatizacion, se aseguran flujos de
trabajo ininterrumpidosy un 6ptimo
rendimiento operativo.

Los operarios clasifican la mercancia en distintas
mesas de picking y pueden prepararentre
140-220 lineas/hora.

Picking sobre niveles
dindmicos

El Sistema Shuttle puede combinarse
con canalesdindmicos para hacer
picking de articulos individuales de
forma masiva. Estd pensado para
zonas delalmacén conungranvolumen
de pedidos. Esta solucién proporciona
una perfecta rotaciéon de los productos
(sistema FIFO) y admite dispositivos
pick-to-light para completarlos
pedidos con mayor rapidez.



Sistema Shuttle

El Sistema Shuttle se ajusta a empresas de sectores muy diversos
que almacenan gran variedad de referencias de pequeias
dimensiones y que precisan potenciar la preparacion de pedidos.
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