Manual de seguridad en el almacén

Funcionamiento, uso, revision y mantenimiento de instalaciones
de paletizacion compacta (drive-in y drive-through) y Pallet Shuttle
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Introduccion

Los conceptos de productividad y condiciones de trabajo son de uso cadavez mascomunenel
ambitodelalmacén. Es porello que se hadevelar masestrictay rigurosamente porlaseguridad

enrelaciénalamanipulacion delas estanterias. Asi, se evitard que el personal encargado de estas IMuy Impo

tareas quede expuesto a cualquierriesgo. Laresponsabilidad de
lavigilancia, elusoyel

Este manual se cefiira alos almacenes donde las unidades de carga, generalmente paletizadasoen estado de lainstalacidon

contenedores, sean manipuladas por carretillas elevadoras u otros equipos de manutencioén, por lo corresponde al cliente.
que excluiremoslos riesgos derivados de la carga manual enlos almacenes. Este hadeserquien
transmita el contenido
Elbuen estado de conservacion de un almacén de paletizacion facilitalas labores que allise de este manual alos
desarrollan. Sinembargo, un mal uso de cualquiera de los elementos que lo componen puede reponsablesy usuarios
ocasionar un accidente. delalmacén.

Los elementos basicos que encontramos en un almacén son: Este manualse ha
-Losaoforjado realizado siguiendo las

-Unidad decarga. directricesde lanorma

-Equipos de manutencion. EN 15635.

- Estanterias. . ..
El usuariotambién

debera cumplir las
normativas especificas
para este tipo de
instalacionesvigentes
en cada pais.

Conelfindeevitar posibles situaciones que impliquen un riesgo de lesiones en personas, costosas
interrupciones de servicio o dafios en las instalaciones o mercancias, se recomienda tomar las
siguientes medidas:

- Prevencion: formacién del personal en el correcto uso delainstalacion y equipos.

- Inspeccidn:revision constante por parte del personal de que se cumplen todas las condiciones
6ptimas de uso.

- Mantenimiento: ante un posible desperfecto o mal funcionamiento de cualquier elemento del
almacén, se debe proceder a suinmediata correccion.

Elusoseguroyracional de unainstalacion se logra con la colaboracion del usuarioy delos
fabricantes de estanteriasy equipos de manutencién.

El Grupo Mecalux haelaborado el presente manual a fin de asesorar a
sus clientes en el uso correcto de las estanterias. Para su
redaccién se hantenido en cuenta las diversas
recomendaciones de organismos europeos del

sector (FEM, INRS), lanormaeuropea EN 15635
(Almacenaje en estanterias metalicas. Usoy
mantenimiento del equipo de almacenamiento),
notastécnicas de prevencion del Instituto Nacional

de Seguridad e Higiene en el Trabajo (NTP), asi

como sus mas de 50 anos de experienciaen el
sectordelalmacén.

En consecuencia, este manual debe serleido con
atenciény susrecomendaciones aplicadas. El
Grupo Mecaluxse ofrece para atender cuantas
consultassobre lamateriase le puedan plantear al
usuariodelainstalacion.
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Elementos que intervienen en un almacén

Unidad de carga

Launidad de carga esta formada por el producto que se va a almacenar mas los elementos auxiliares de
los que nos valemos para poder movery almacenar dicho producto (paletsy contenedores).

Estas bases presentan diferentes formasy estan fabricadas en distintos materiales:

- Paletde madera
- Palet metalico o de plastico
- Contenedor

La construccién de cualquiera de estas plataformas ha de cumplir los siguientes requisitos:

- Lasespecificacionesde lasnormas|ISO, ENy UNE.
- Sercapacesde soportarlacargadepositada.
- Adecuarse almodelo previsto en el disefio original de lainstalacion.

Paraelalmacenaje de unidades de carga con base de plastico o metalicas/contenedores se han de tener
en cuenta consideraciones especiales. Estas consideraciones se deberan fijar antes del disefio y definirse
con exactitud. Probablemente sean necesarias medidas adicionales que conlleven un mayor esfuerzo
de mantenimiento de lainstalacion.

Paletde madera Palet metalico o de plastico Contenedor
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Elementos queintervienenenunalmacén

Tanto el peso como las dimensiones maximas de las unidades de carga paletizadas han de definirse de
antemano. Esto permitird un adecuado funcionamiento del sistema en cuanto aresistenciay medidas.
Lasunidades de carga pueden presentar diferentes formas unavez paletizada la mercancia.

Deigual dimensién que el palet De mayor dimensién que el palet,
yalineada con éste pero centradasobre éste

Formade abanico Formaabombada

Losa o forjado

Esunelemento estructural basico para el funcionamiento del almacén, en cuya definiciony
construccion hay que teneren cuenta:

- Las caracteristicas de estabilidad y de resistencia han de serlas adecuadas pararesistir las cargas
transmitidas por las estanteriasy porlos equipos de manutencién. Como minimo el hormigén sera del
tipo C20/25 (segiin EN1992) con unaresistencia minima de 20 N/mm?.

- Laplanimetriaonivelacion delalosa o forjado se realizard segun lo especificadoenlanorma
EN15620.

Lalosaoelforjado pueden tener diversos acabados (hormigén, material bituminoso, etc.). En caso de
emplear material bituminoso, se requerird una atencién especial en el disefio de la estanteria.

Elespesor delalosaoforjadoy sus caracteristicas geométricas seran las adecuadas para poder colocar el
anclaje delasbases de las estanterias.
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Elementos que intervienen en un almacén

Equipos de manutencion

Son equipos mecanicos o electromecanicos que realizan mediante elevacion operaciones de carga

ydescargaenlossistemas de almacenaje, sirviendo alavez para transportar la mercancia.

Veamos los mas representativos empleados en estanterias:

- Apilador. Conconductorabordooanivel desuelo.
- Carretillacontrapesada. De tresy cuatroruedas.

- Carretillaretractil. Contrapesada con mastil retractil.

Apilador Contrapesada
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Retractil

Laeleccién de estos elementoses claveen
lamanipulacion de un almacén paletizado.
Paraellohabré que teneren cuentalos
siguientes datos:

- medidas,

- pasillode maniobra necesario,
- alturamaxima de elevacion,

- cargamaxima de elevacion

La capacidad de unalmacéndepende, en
granmedida, de estos elementos, sobre
todo del pasillo de maniobraydelaaltura
deelevacion.

Lamaquinahadetenerunacapacidad de
cargaiddénea paralaunidad de carga.

Lasdimensiones delas horquillaso de
losimplementosy accesorios deben ser
acordescon launidad de carga.



Elementos que intervienen en un almacén

Sistemas de almacenaje

Aquiexplicaremoslanomenclaturaempleadaenrelaciénalas partesintegrantes de una iMUy
estanteria osistema de almacenaje. importante!

Cualquier cambio,
modificacién o

Unsistema de almacenaje es un conjunto estructural de estanterias metalicas disefiado para

almacenar unidades de carga de forma seguray organizada. .,
ampliaciéndela

instalacionrequerira
delestudioyla
autorizacion del
Grupo Mecalux.

SegunlanormaEN 15620y atendiendo al equipo de manutencién utilizado, los sistemas de
almacenaje se clasifican de la forma siguiente:

- Clase 100: estanteria de carga paletizada con pasillo muy estrecho operada por transelevadores
controlados automaticamente.

- Clase 200: estanteria de carga paletizada con pasillo muy estrecho operada por transelevadores
controlados automaticamente con posicionamiento adicional.

- Clase 300: estanteria de carga paletizada con pasillo muy estrecho operada sélo por carretillas que no
tienen necesidad de giraren el pasillo para cargar o descargar las unidades de carga de la estanteria.
Las carretillas estan guiadas alolargo del pasillo por vigas guia mecanicas o por cables de induccion.
Clase 300A: el operador subey baja conjuntamente conla unidad de cargay tiene un
posicionamiento manual en altura. Cuando el operador permanece sobre el suelo, dispone de un
circuito cerrado de visién o sistema equivalente.

Clase 300B: el operador permanece siempre a nivel de sueloy no dispone de dispositivos de vision
indirecta.

- Clase 400
Con pasillo ancho: estanteria de carga paletizada con pasillo
ancho, losuficiente para permitir alas carretillas giros de 90°afin
de efectuarlaoperaciones de cargay descargaen las estanterias. IN TECHICA
Con pasillo estrecho: estanteria de carga paletizada con pasillo @ HECAI-UX el : e

ESMENA " !

reducido, que puede ser usada por carretillas mas especializadas.

Eneste manual de seguridad se tratara de la estanteria de
paletizacién parasistema compacto (Drive-In,Drive-Through)y
Pallet Shuttle, que generalmente funciona con carretillas clase 400.

Sudisenose hallevadoacaboapartirdelos datoso
especificaciones proporcionados por el usuario o su representante.
En concreto, paraelsistema de paletizacion compactalas
caracteristicasa considerar estan recogidasenlanormaEN 15629
(Almacenaje en estanterias metalicas. Especificacion de los equipos
dealmacenaje). Sinembargo, los principales datos, cualquieraque
seaelsistemade almacenaje, son:

-Unidades de carga.

- Ubicacion delainstalacion.
-Elementos de elevacion empleados.
-Localoespacioaocupar.

- Caracteristicas delalosaoforjado.
-Usoal quesedestinaraelalmacén.

Gracias aladefinicion de estas caracteristicas, Mecalux podré disefar el mejor sistema de almacenaje
para cada caso especifico, siempre contando con las directrices aportadas por el futuro usuario.
Todas las especificaciones quedaran reflejadas en lamemoria técnica de la ofertayenlaplacade
caracteristicas que se coloca en la cabeceradelainstalacion.
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Estanterias compactas de palets
(Drive-Iny Drive-Through)

Elsistema de paletizacién compacta consiste en un conjunto de estanterias
metalicas, que forman callesinteriores de carga, con carriles de apoyo para los
palets. Las carretillas circulan por el pasillo de acceso y penetran enlas calles
interiores conla carga elevada porencimadel nivel en el que va a ser depositada.

Estainstalacion esta desarrollada paraalmacenar productoshomogéneos, congran

cantidad de palets porreferencia, y en laque el acceso directo a cada palet no constituya un factor
determinante. Cada calle de carga del sistema de paletizacion compacta esta dotada de carrilesde
apoyoaambos lados, dispuestos en distintos nivelesy sobre los que se depositan los palets.

Descripcion

Los componentes basicos de unainstalacion compacta son:

Bastidores
Elementos metalicos verticales que soportanlos distintos niveles de carga.

Cartelas
Elementos metalicos horizontales envoladizo, fijados a los puntales, que soportan indirectamente
las unidades de carga en cada nivel y sobre las que se apoyan los carriles.

1. Bastidor

Larguero compacta (viga
longitudinal superior)

Cartela (ménsula)

Carril GP (carril centrador de palet)
Carril C(carril no centrador de palet)
Pie puntal (placa base)

Arriostrado horizontal superior

I

@ NV AW

Arriostrado vertical o estructurade
rigidizacion

9. Punteracarril guia

10. Carrilguiadelacarretilla

11. Placasde nivelacién
12. Anclajes

Ensuinstalacion puede haber sélo una parte de los elementos anteriores.

Los planos facilitadosy la memoria de la oferta indican el sistema constructivo instalado en su almacén.
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Estanterias compactas de palets (Drive-Iny Drive-Through)

Carriles
Elementos metalicos horizontales, dispuestos perpendicularmente al pasillo de trabajo, que sostienen las
unidadesde carga en cada nively se fijan al puntal mediante las cartelas.

Carrilesguia

Atornillados al suelo, facilitan el movimiento de la carretilla en la calle de almacenamiento. Asuvez, reducen
eltiempo de desplazamientoy evitan posibles golpes. Se aconseja su utilizacién para asegurar la operativa
deentradasysalidas de unidades de carga en la estanteria.

Carril GP (centrador de palet) Carril C(no centrador de palet) Puntera carril guia

Carril guia

Arriostrados
Elementos metalicos que aportan rigidez con el prop6sito de aumentar la estabilidad longitudinal
cuando por cargayalturalainstalaciénlorequiera.

Juegos centrador palet
Los juegos centrador palet se colocan enlaembocadurade los carriles GP en cada una de las calles de
carga delsistema de paletizacién compacta con el fin de:

- Servirdereferencia al operador de carretilla.
- Guiarlaentradadel palet.
- Proteger el carril de carga ante posibles impactos.

Arriostrados

Centrador de palets

T MECALUX
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Estanterias compactas con Pallet Shuttle

Es unsistema de almacenaje por compactacioén, similar ala compacta Drive-In
y Drive-Through, con las siguientes diferencias:

- Lacarretillaelevadoranoentraenlas calles de almacenaje.

- Cadanivel de unamisma calle puede ser unareferencia distinta.

- Lacarretilladejaocoge el paleten o desde la primera posicién. Un carro
semiautomadtico previamente introducido en el nivel correspondiente, se
encarga de mover los palets dentro de las estanterias.

Descripcion

Los componentes basicos de unainstalacién compacta con
Pallet Shuttle son:

Bastidores
Elementos metdlicos verticales que soportan los distintos
nivelesde carga.

Cartelas exteriores

Elementos metalicos horizontales envoladizo, fijados alos
puntales, que soportanindirectamente las unidades de
cargaencadanivel ysobrelasque se apoyan los carriles.

Largueros
Colocadosinteriormente para el apoyo delos carriles.

Carriles (vigas carriles)

Elementos metdlicos horizontales dispuestos
perpendicularmente al pasillo de trabajo, que sostienen las
unidadesde carga de cada nivel y sobre los que se desplaza
el carroPallet Shuttle. Vanfijados con tornillos a las cartelas
ylargueros.

Topes carril
Colocados alos extremos de los carriles, para evitar caidas
accidentales delos carros.

Pie puntal (placa base)
Placa de nivelacién
Anclajes

Los planos facilitadosy
lamemoriadelaoferta
indican el sistema

constructivo instalado

ensualmacén.
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seguridad del propio Pallet Shuttle.

__Gmecaiux T mEcaLUx

1. Bastidor

;' fartelaexterlor Ensuinstalacion puede iMuyimportante!

- Larguero habersélo una parte

4. Carril (viga carril) de los elementos Estemanu(zj.lsochotrlataoJI(elipa’rt(;

5. Tope carril anteriores. correspondiente a la estanteria. Se
complementa con los manuales de usoy

6. Topesuelo

7.

8.

9.

PALLET SHUTTLE

<

PALLET SHUTTLE



Uso de equipos y estanterias

Unidad de carga
Launidad de carga, formada por el palet mas la mercancia, debe reunir los siguientes requisitos:

- Ajustarse alas medidas consideradas en el disefio de la estanteria, es decir, no deberd sobrepasar niel
peso nilas dimensiones maximas definidas (frente, fondoy altura).

- Elpalet debera corresponderse con lo establecido en el disefioy no apreciarse ningun tipo de
deterioro.

Lasunidades de carga no conformes son las que presentan dafiios como los tipificados en el apartado
“Revision delaunidad de carga” de este manual. Se ha de establecer un sistema de control que impida el
reingresoy circulacién en el almacén de los palets deteriorados.

T MECALUX 1
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Usodeequiposy estanterias

- Elconjunto deberé ser establey compacto como resultado del repartoy sujecién oamarre de la
mercancia (flejado, retractilado...).

- Lamercancia estararepartida uniformemente sobre el palet.

- Lamercanciaestara correctamente apilada en el palet.

Los palets normalizadas se adecuaran alo dispuesto en las normas correspondientes:

- EN13382
Palets paralamanipulacién de mercancias. Dimensiones principales.

- EN13698-1
Especificacion paralaproduccién de palets. Parte 12: especificacion parala construccion de palets
planos de maderade 800x1.200 mm.

- EN13698-2

Especificacion paralaproduccién de palets. Parte 22: especificacion para la construccion de palets
planosde maderade 1.000x1.200 mm.

12 Manual deseguridad en el almacén - mecalux. es



Uso deequiposy estanterias

Carretillas

Conducciénsegura

- Elconductor de carretillas debera tener una formacion especifica.

- Lacarretillahade adecuarse alacargayal medio donde opera.

- Esnecesario extremarla prudencia al efectuar giros.

- Seevitaranlosgirosen pendientes.

- Nodebe hacerse uso de la carretillacomo medio de transporte personal.

- Sehade mantener unadistancia minima entre carretillas equivalente ala suma de tres carretillas.
- Debenrespetarse las reglas especificas de manipulacién de cada empresa.

- Seprestara atencion allugaryformadesituarla carretilla cuando no se utiliza.

- Hay que mirar siempre en el sentido de lamarcha.

- Enlaconduccién debe evitarse: el exceso de velocidad, los movimientos bruscosy las cargas no dispuestas correctamente.

Requisitosdelacarga
- Paletizadaono, la carga debe reunir unas condiciones minimas que la hagan:
-Manipulable conla horquilla o con elimplemento adecuado.
-Estable paramantener suintegridad durante todas las operaciones de manipulaciény transporte.
-Resistente ante las solicitudes de tipo fisico que se originan durante la manipulacién.
- Eltrasladodelacargahadehacerseentre 15y 20 cmdel suelo.
- Sielvolumendelacargaimpide lavisibilidad del conductor, la carretilla tiene que avanzar marcha atras.
- Sedebe prestarespecial atencion al transportary depositar cargas cilindricas, tipo troncos o tuberias, ya que pueden deslizarse
rodando.
- Nohay que arriesgarse cuando no se conoce la distribucién del peso de una carga. Actle con prudencia.
- Nocubraeltejadillo de proteccion, se pierde visibilidad.

Interaccién carga—carretilla

La carretillaes como unabalanza equilibrada, pero es posible
perder el equilibrio longitudinal al sobrecargarla, situarla carga
deformaincorrectaoaunaalturanoadecuada.
Consecuencias: vuelco frontal, pérdida de direccion, roturade
lacargamanipulada, etc.

Porsu parte, el equilibrio transversal se pierde al llevar la carga
descentrada, transitaren curvaavelocidad excesiva o seguin a
quéalturasesitie lamisma.

Consecuencias: vuelco lateral (accidente grave o mortal), rotura
delacargamanipulada, etc.

T MECALUX 13
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Uso deequiposy estanterias

Trasladodeunacarga

El centro de gravedad del conjunto debe quedar lo mas bajo posible, por ello las cargas han de
trasladarse con las horquillas bajas, aunos 15-20 cm del suelo, limitando el tamafioy altura de las
mismas para tener unabuenavisibilidad. La altura maxima de la carga debera ser inferior ala altura del
portahorquillas. Sifuera necesario llevar cargas a alturas mayores que la del mastil hay que verificar que
éstas se mantienen unidas o atadas al resto de la carga. El transporte se efectuara siempre utilizando
ambas horquillas, sobre las que se repartira la carga de formahomogéneay asegurando su estabilidad.

Nuncase hadecircular o dejar aparcada la carretilla con las horquillas levantadas (figura 1).
Hay que mirarsiempre en el sentido de lamarcha.

Las cargas deben trasladarse bien sujetas con bandas, flejes, plastico retractil, abrazaderas, etc., segun
eltipo. Los materiales sueltosiran en el interior de contenedores.

Enloscasosen quelavisibilidad resulte dificultosa debido al volumen de la carga, el traslado de lamisma
serealizard marcha atras (figura 2).

Enlas pendientes, seird marcha adelante para subiry marcha atras para bajar, con el mastil totalmente
inclinado hacia atrasy circulando siempre enlinearecta (figura 3).

Figura 1. Nocircular con cargas elevadas.

SENTIDO
ASCENSO

¢

SENTIDO
DESCENSO

[

Figura 2. Traslado de cargas voluminosas. Figura 3. Circulacién en pendientes.

Sifaltavisibilidad debido alas condiciones meteorologicas o
ambientales (oscuridad) se utilizaran las luces disponibles.

Enlos crucessin buenavisibilidad se tocara labocina para avisar al
personal cercano, mirando siempre en el sentido de lamarcha. Enlas
interseccionesy pasillos de trdnsito enlos que puedan circular tanto
carretillas como peatones, éstos tendran preferencia de paso. Sien
dichas zonas de transito, las carretillas estan efectuando operaciones
puntuales(carga, descarga, elevacién, etc.), los peatones esperaran
hasta que éstas hayan finalizado para poder pasar (figura 4).

Figura4. Moderaciéonde lavelocidad en
intersecciones.
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Uso deequiposy estanterias

Los movimientos marcha atras se realizaran con especial atencién en las zonas estrechas con elementos
fijos. Debe evitarse la circulacién excesivamente rdpiday los movimientos bruscos (figura 5).

En casode quecirculen carretillas en un mismo sentido se dejara una distancia minima entre ellas
equivalente alasumadetres carretillas, incluidala carga (figura 6).

3LARGOS DE
CARRETILLA
‘ INCLUIDALA
HORQUILLAY LA
CARGA
Figura 5. Atencion alos limites Figura 6. Distancia entre dos carretillas

delainstalacion

Serespetaran lasnormasy sefales de circulacion. La velocidad méaxima
establecida enlos centros de trabajo esde 10 km/h, paso ligero de una persona
(figura7).

Lasrampas para salvar pequefos desniveles tienen que estar ancladas al suelo
para evitar desplazamientos.

Todo el cuerpo del operario debera permanecer siempre en el interior del vehiculo
(estructura de proteccién). En ningin momento se circulara con las piernas o los
brazos fuera delvehiculo.

Hay que observar la calidad y resistencia del suelo por donde secircula,
Figura7.Velocidad en el centro de trabajo. verificando que puede soportar el peso de la carretillacon la carga.

Silacarretillaexperimenta pérdidas de aceite, calentamientos excesivos del
motor, fallos enlos frenos, etc., deberd aparcarse en una zona donde nointerfiera
en el movimiento de personas o de equipos nien el proceso de trabajo, dando
avisodetal circunstancia al superiorinmediato.

Enelsupuesto de que durante el transporte de cargas o en larealizacion de
operaciones se produzca unaemergenciay se pierda el control dela carretilla
(figura 8):

- Nosalte haciafuera.

- Sujétese firmemente al volante.

- Apoye bienlos pies contra el piso.

Figura 8.Pérdida del control de la carretilla. - Inclinese en sentido contrario hacia donde se producira elimpacto.

T MECALUX 15
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Usodeequiposy estanterias

. Operacionesde carga/descarga

Laestructura que formala estanteria compacta estéa calculada
para trabajar en condiciones normales de servicio (carga estatica).
Estas condiciones no se cumplen silas maniobras de la carretilla
provocan: colisiones, arrastres o empujes, posicionados bruscos
delacarga, etc.

Porlotanto, ademas de tener al personal debidamente formado en
elusodelacarretilla(lo que supone una prevencion de accidentes)
hay que considerar en especial los siguientes aspectos:

- El pasilloentre cargas (e) ha de permitir un giro correctoysin
colisiones de la carretilla con carga (d) dejando las holguras
necesarias (c).

- Lavelocidad durante el recorrido, laaproximaciéon o laretirada de
la estanteriahan de serlasadecuadasy ajustarse alanaturaleza

a. Lineamaximasalida de palets. delaunidad decarga.

b. Dimensiones maximas del palet con carga. - Lasentradasysalidas delas horquillas enlos palets no produciran
¢. Holgura. golpes, rocesniarrastres.

d. Diametrode giro de lacarretilla con carga. - Eldescensoyalzado dela carga serealizara con las horquillas

e. Pasillolibre entre palets con carga. en posicion horizontaly centradas. Esta operacién serealizarada

velocidad minima (figura 9).

- Elcentrado delaunidad de carga en el hueco nuncase efectuara
arrastrandola, sino que se centrara con la carga suspendida
(figura 10).

- Lascartelasy carriles de apoyo asi como los bastidores que
limitan el hueco donde se realice unamaniobra deben estara
lavista, asi como las unidades de carga adyacentesala unidad
manejada.

Figura 9. Depositar el palet paralelo al carril.

Figura 10. No arrastrar los paletssobre los carriles.
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Uso deequiposy estanterias

Estanterias para paletizacion compacta (Drive-In y Drive-Through)

Por motivos de seguridad, los palets que se utilicen con este sistema deben estar en dptimas condiciones,
yaqueel esfuerzo que soportan los patines inferiores es muy altoy unarotura podria provocarla caida
delacargaalmacenada. La calidad de los palets ha de evitar que la flecha o deformacién maximano supere
los 25 mm cuando esté cargaday apoyada 20 mm por lado enlos carriles de apoyo.

Los factoresateneren cuentaen el uso de un sistema de almacenaje de paletizaciéon compactason los
siguientes:

Factor 1.Implantaciéndisenada
Laimplantaciéon disefada no podra variarse en ninguno de sus aspectos

@ MECA'.UX (unidadesde carga, geometria...) sin consultar conlos departamentos

ESMEMNA : técnicos de Mecalux.

e § St s T g o P G
_, g

Se prohibe expresamente:

- Modificacion delos nivelesen altura.

- Modificacion del nimero de niveles (incluso conservandola carga por
bastidor).

- Modificacion delos perfiles.

- Supresién o adicién de niveles.

- Usodelainstalacion con dafos en elementos principales (bastidores,
largueros, clavijas o gatillos de seguridad, atirantados...).

- Usodelainstalacion con falta de elementos (bastidores, largueros,
clavijas o gatillos, atirantados...).

- Usodelainstalacion cuando se detecta un desaplome enlos bastidores.

——1s

BPEROOPE

E

|

iMuy importante!

Las caracteristicas quedan reflejadas en la memoria técnica de la oferta de Mecaluxy en la placa de
caracteristicas que se coloca en la cabecera de la instalacion.

Factor2.Posicionadodelasunidades de carga
Esnecesariorealizar un posicionamiento correcto.

Con carril centrador Con carrilno centrador

Apoyominimo I
20mm

Apoyo minimo
20mm

El apoyo minimo del palet sobre un carril esde 20 mm en el caso mas desfavorable (maxima deformacién
del bastidor), con el palet completamente desplazado hacia un lado.

e = = m =  m m mmmm mm MM e m
e
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Uso de equiposy estanterias

Factor3.Holgurasa Carril centrador de palet

respetar

Las holguras mas usuales
quese debenrespetar
son:

Lamercancianosobresale del palet. La mercanciasobresale del palet.

*75mm eslaholguraminima. Dependiendo de lacarretillaydelaalturadela
unidad de carga deberia ampliarsea 1006 125 mm.

Holguras frontales (en mm) §,{
A B C D E
1.200 1.200 161 1.027 1.350 -
1.200 1.250 186 1.027 1.400 ge
1.200 1.300 21 1.027 1.450 £
1.200 1.350 236 1.027 1.500
1.200 1.400 261 1.027 1.550
Altura -
Las medidas minimas a considerar en alturason las
siguientes:
F: alturanivelinferiory nivelesintermedios = altura palets +
150 mm.

G: alturanivel superior =altura palets+ 200 mm
H: alturatotal =lasumadetodoslos nivelescomo minimo.
LascotasF, G,y Hhan de sersiempre multiplos de 50 mm.
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Uso deequiposy estanterias

Carrilno centrador de palet

75 1.200 _‘ 75 75 1.300 75

Ejemplo de voladizo de 50 mm por lado. Dependiendo del voladizo del palet, se
haderealizarun estudio técnicoya que puede variarel ancho de calle.

Altura

Lasholgurasen alturason lassiguientes:

F: alturanivel inferiory nivelesintermedios =altura palets +
300 mm.

G: alturanivelsuperior =altura palets+200 mm.

H: alturatotal=como minimolasuma detodoslosniveles.

Las cotasF, G,y Hhan de sersiempre multiplosde 50 mm.

alturapalet

T MECALUX 19

ESMENA



Uso deequiposy estanterias

Factor4. Colocaciondelos palets sobre las estanterias
Los elementos estructurales de las estanterias compactas
(Drive-Iny Drive-Through) no deberian utilizarse como gufa,
niparalos palets nipara el mastil dela carretilla.

Cuando se coloca un palet en una estanteria compacta (Drive-In
y Drive-Through), lasecuencia de carga debe ser lasiguiente:

A. Lacarretillaelevadoratransporta un palety debessituarse
centrada frente ala calle de almacenaje;

B. Elpaletsininclinacionenlashorquillas debe elevarse al nivel
de almacenajerequerido;

C. Elpaletdebealinearse conlacalle deestanterias utilizando
eldesplazador lateral, sintocar los puntales, y conlacarga
del paletsituada centradarespecto alos puntales o carriles
centradores de palet;

D. Lacarretilladebe moverse hacia adelante desde laentrada
alaposicion de emplazamiento manteniendo el palety
elmastil dela carretilla libre de contactos conlos carriles
centradores u otros elementos estructurales de la estanteria
compacta(Drive-Iny Drive-Through);

(o) 5
o :

Y W =

Posicionar los palets en la direccion adecuada.

E. Elpaletdebe bajarse de forma centraday con cuidado sobre los carriles centradores sin tocar otros
palets, uotros elementos de la estanteria compacta (Drive-Iny Drive-Through)y liberar la carga de las
horquillas. Unavez en contacto conlos carriles centradores, el palet no debe deslizarse o arrastrarse

alolargodel carril centrador de palet;

No empujar los palets con la carretilla.

No arrastrar los palets sobre los carriles.
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Uso deequiposy estanterias

F. Secuenciadecargaydescargadelaestanteria. La estanteriacompacta(Drive-In),
debe cargarse o descargarse seguin se muestra en lasecuenciailustrada.

Secuenciade entradade carga Secuenciadesalidade carga

G. Lashorquillasdeben sacarse del palet, mientras la carretillaretrocede con cuidadoenla calley
entonces bajalas horquillas.

H. Los palets han deserlos apropiadosy deben colocarse por sulado correspondiente y sin que estén
giradas conrespecto al eje del pasillo.

Posicionar los palets en la direccion adecuada. Nocircular con el paletgirado enelinterior de las estanterias.

No usar las estanterias compactas (Drive-through) como rutas de acceso de las carretillas. Las calles de las
estanterias compactas Drive-Through estan disefiadas para la colocacién o retirada de palets; no estan

disefiadas para utilizarse como rutas de acceso. Para esta finalidad, se disponen pasos de circulacion o
maniobra ubicados entre bloques de estanterias o al final de los bloques segun se necesite.

T MECALUX
ESMENA



Uso deequiposy estanterias

Estanterias para paletizacién compacta con Pallet Shuttle

Por motivos de seguridad, los palets que se utilicen con este sistema deben estaren 6ptimas
condiciones, ya que el esfuerzo que soportan los patines inferiores es muy alto y una rotura podria
provocarla caida de lacarga almacenada. La calidad de los palets ha de evitar que laflechao
deformacion maxima no supere los 25 mm cuando esté cargaday apoyada 20 mm por lado en los

carrilesde apoyo.

Los factores ateneren cuenta en el uso de un sistema de almacenaje de paletizacién compacta son

lossiguientes:

T MECALUX

ESMEMA

iMuy importante!

Factor 1.Implantaciéndisenada

Laimplantacién disefada no podrévariarse en ninguno de sus aspectos
(unidades de carga, geometria...) sin consultar con los departamentos
técnicos de Mecalux.

Se prohibe expresamente:

- Modificacion delos niveles en altura.

- Modificacion del nimero de niveles (incluso conservandola carga por
bastidor).

- Modificacion de los perfiles.

- Supresiénoadicién de niveles.

- Usodelainstalacion con danos en elementos principales (bastidores,
largueros, clavijas o gatillos/tornillos de seguridad segun proceda,
atirantados...).

- Usodelainstalacion con falta de elementos (bastidores, largueros,
clavijas o gatillos, atirantados...).

- Usodelainstalacion cuando se detecta un desaplome enlos bastidores.

Las caracteristicas quedan reflejadas en lamemoria técnica de la oferta de Mecaluxyenla placade
caracteristicas que se coloca en la cabecera de la instalacion.

Factor2.Posicionado
delasunidadesdecarga
Esnecesariorealizar un
posicionamiento correcto.

Apoyominimo20mm
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Uso deequiposy estanterias

Factor3.Holgurasarespetar
Las holguras mas usuales que se deben respetar son:

75mmde holguraminima 75mmde holguraminima

Minimo 50 mm
Minimo50mm

Lamercancianosobresale del palet. La mercanciasobresale del palet.

*75mm esla holguraminima. Dependiendo de la carretillay de la altura de la unidad de carga
deberiaampliarsea 1006 125 mm.

Factor4.Formadecarga

Posicionarlos paletsenladireccion adecuada.

Las cargas deben ser estables paraimpedir que se muevan con la aceleraciény frenado del Pallet Shuttle.

Evitar cualquier elemento suelto en la carga como el plastico del retractilado.

No introducir el palet girado en el interior de las estanterias.

T MECALUX
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Revision y mantenimiento

Inspeccion del sistema de almacenaje

SegunEN 15635:

Ha de haber unapersonaresponsable delaseguridad del equipo
dealmacenaje (PRSES). Las estanteriasy el entorno del sistema de
almacenaje deben serinspeccionados regularmentey de forma
especificasise haproducido algun dafio en las mismas.

Sellevardacabounadecuado programade mantenimiento de
todaslasinstalaciones, siendo aconsejable que sea realizado por
el propio fabricante de las estanterias o de acuerdo con el mismo.
Estos programas deben contemplar, entre otros, los siguientes
aspectos:

A. Alestablecerlos programas de mantenimiento preventivos se
crearan listas de comprobacién que faciliten la agilinspecciony
comunicacion de lasanomalias detectadas.

B. Establecimiento de un plan deinspecciones periédicas

para la deteccion, comunicaciony registro de anomalias
facilmente visibles, tales como: ordenylimpieza de las areas de
almacenamientoy vias de circulacion, elementos deformados,
defectos deverticalidad, debilitamiento del suelo, faltade
clavijas de seguridad, cargas deterioradas, etc., paraprocedera
suinmediatareparacion.

C.Silarotaciénde mercanciasylas horastrabajadasenel
almacénson muy elevadas, se establecera un plan especificode
inspecciones periddicas con reporte de dafios, que como minimo
comprendan:

-Inspeccion visual diaria, realizada por el personal del
almacén, para detectar anomalias facilmente visibles como:
larguerosy/o bastidores deformados, falta de verticalidad de
lainstalacion (longitudinal y/o transversal), agrietamientos
delsuelo, ausencia de placas de nivelacién, rotura de

anclajes, ausencia de clavijas de seguridad, unidades de carga
deterioradas, ausencia de placas de caracteristicas, dafiosenla
losa, etcy proceder, en consecuencia, a suinmediata reparaciéon
oreposicion.

-Inspeccion semanal, realizada porel mando del almacéno

responsable de seguridad del equipo de almacenaje (PRSES), en
laqueseverificaralaverticalidad de laestructuray de todos los

Avisoinmediato

componentes de los nivelesinferiores (1°y 2°) con notificacién,
calificaciony comunicaciéon de danos.

-Inspeccion mensual, realizada porel mando del almacéno
responsable de seguridad del equipo de almacenaje (PRSES),
queincluyaademaslaverticalidad delainstalacion de todos los
nivelesy aspectos generalesde ordenylimpiezadel almacén,
connotificacién, calificaciony comunicacion de dafnos.

-Inspeccion anual, realizada por experto competentey
experimentado en esta actividad. Se debe presentar un informe
connotificacién, calificaciony comunicacion de dafnos.

Todas las reparaciones o modificaciones a que den lugar los
informes de estado de las estanterias se deberian llevar a cabo
por personal cualificado o del fabricante o suministradory
con las estanterfas vacias de carga, salvo sise ha efectuadoun
estudio previo del riesgo pararealizarlareparacion con carga
parcial ototal.

Despuésde un golpe, y en funcién delos dafios, se reemplazara
cualquier elemento deformado, verificando laverticalidad de

la estanteria. El elemento nuevo debe seridéntico al sustituido
ynuncase hade aplicar calor (soldadura) puesto que alteraria
las caracteristicas mecanicas del acero. En cualquier caso,

y mientras no se hayaremplazado, se deberéd descargar la
estanteriay dejarlafueradeservicio, con ladebida sefalizacién.

Esnecesarioinvestigar las causas potenciales de cualquier dafio
con el objetivo dereduciroeliminarla posibilidad del problemay
queeldafiovuelvaaproducirse.

Todas las observacionesrelativas al estado de las estructurasy
suelose consignaran en unregistroen el que se hara constar:
lafecha, naturaleza de laanomalia detectada, trabajos
derestauraciény sufecha. También se deberan incluir
informacionesrelativas alas cargas.

Las evaluacionesresultantes de dafios o problemas de
seguridad deben constituir la base parala elaboracion de un
procedimiento de prevencién de dafos.

Cualquier dafo producido a la estanteria disminuye la capacidad de resistenciay los coeficientes de seguridad considerados en el
célculo; porlotantolos danos observados en lainstalacién han de ser transmitidos inmediatamente por cualquier empleado del

almacénalapersonaresponsable del mismo.

En consecuencia, todos los empleados del almacén recibiran instrucciones formales para ejecutar una operativa segura en el sistema,

garantizando su propia seguridady la de otras personas.

24 Manual deseguridad enelalmacén - mecalux. es



Revisiony mantenimiento

Nota importante sobre la responsabilidad del cliente/usuario segun EN 15635:

El cliente/usuario es el responsable de laseguridad de las personasy de mantener los equipos (estanterias,

carretillas, etc.) en condiciones de trabajo seguras.

Porlo tanto es el responsable de que se cumplan lasinspecciones anteriormente especificadasy de lo que
indica el texto de lanorma, entre ellas el nombramiento de una personaresponsable de laseguridad de los
equiposde almacenajey también de |la realizacion de un plan de prevenciéon de riesgos de su instalacion.

Revision de los bastidores

Enlasilustraciones A, By C se aprecianvarios ejemplos de deformaciones criticas.

Conelfinde comprobar unadeformacion, se colocaré unaregla de medicién de 1 mde longituden
contacto con el puntaly situando el punto medio de la misma en lazona de mayor deformacién, comose

observaenlosdibujos AyB.

A.Puntalesdobladosen
ladireccion del planodel
bastidor, con deformacion
permanenteigual o mayor
a3 mm, medidaenelcentro
deunintervalode 1 mde
longitud.

B.Puntalesdobladosenla
direcciondel planodelos
largueros, con deformacion
permanenteigual o mayor
a5mm, medidaenelcentro
deunintervalode 1 mde
longitud.

C.Deformaciones permanentes
igualesomayoresde 10 mmen los
elementosde lacelosia (horizontal
ydiagonal), y en cualquier
direccién. Paralongitudes
menoresde 1 m, elvalorde 10 mm
se puedeinterpolar linealmente.
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Como convencién, se clasifica el estado de deformacién de los perfiles en verde, &mbary rojo.

Verde: cuandonosesuperan las deformaciones de las ilustraciones precedentes. Este nivel solamente
requierevigilanciay lainstalacién no necesita disminucion de su capacidad de almacenaje.

Ambar: cuando se superan las deformaciones delos dibujos anteriores y siempre que no sobrepasen el
dobledesuvalor.

Rojo: se estimacomoriesgorojo cuando se supera el doble de lo especificado en los dibujos anteriores
ocuando se observan pliegues, desgarros o dobleces. El bastidor se considerard inutilizado cualquiera
quesealaflechamediday, portanto, se clasificard con el mayor riesgo de dafos.

Igualmente, sinosellega aloslimitesindicados, se debe tener presente que la capacidad de carga del
bastidor ha quedado muy mermada. En caso de duda se descargaré el bastidor.

Puntalrasgado Puntal doblado
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Revisiony mantenimiento

Revision de las estanterias

Enelsiguiente cuadro, se especifica el proceso aseguir en caso de dafos en la estanteria.

ESTANTERIA DANADA

Elinspector de la estanteria o la personaresponsable de laseguridad de los equipos de almacenaje (PRSES) evaluara los
danosy los calificara de acuerdo con los requisitos de las normas EN aplicables.

|
: )

RIESGO ROJO RIESGO AMBAR [ RIESGO VERDE

Descargainmediata 1. Identificar dafios para Registrar la aceptacion
de todoslosmédulosde la reemplazar. delainstalaciény
Ie::?j:';\(:s:z\ﬁ':::?ep\::sedri 2.Ordenar sustitucién de r(.eevalua.rlla ainle proxm}a

I los materiales. inspeccién, que debera
utilizarla. realizarse dentrode los
3. Asegurarse de que las siguientes 12 meses.

zonas afectadas por los
dafiosnosevuelvana
cargar unavezretiradaslas
unidadesde carga.

Silosreemplazosno
se hanrealizadoenun
periodo de 4 semanas

4. Realizar losreemplazos
alamayorbrevedad

, ,
. 1 1
osilagravedad posible. ' Silagravedadde !
d.elosdanosseha 1 los dafosse ha ,
1 ,
incrementado. ! incrementado. '
, 1
, 1
Lasustitucion de todas La sustitucion de todas Sino hay cambios,
las partes dafadas se las partes danadas se continuar el controlaun
harealizado de forma harealizado de forma nivel normal de inspeccién
correcta. correcta. eintervalos.
Vuelve aservicio. Vuelve aservicio. Contintaenservicio.

Procedimiento de inspeccion para la clasificacion de los dafos
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Revisidon de los carriles y cartelas (ménsulas)
Estanterias compactas (Drive-Iny Drive-Through)

Carriles (carril no centrador de palet o carril centrador de palets GP) y cartelas (ménsulas)
En los siguientes casos la cartela y/o el carril afectado deben ser descargados y repuestos.

- Abolladuraenelcarril.
- Deformacion vertical residual superior al 20% de la flecha nominal (L/ 200).

- Deformacién horizontal residual mayor al 50% de la flechanominal vertical.

- Unaomasufasdelas cartelas estan arrancadas, abiertas o visiblemente agrietadas.
- Cartelasdeformadas.

Largueros de arriostrado superior (viga longitudinal)
Enlossiguientes casos el larguero afectado debe ser descargadoy
repuesto.

- Lassoldadurasenlas grapas presentan agrietamientos o desgarros.

Losdafoslocalizados enformade abolladuras, hendiduras, etc.
debenserevaluadosencadacasoy, anteladuda, descargarel
nivelycambiarellarguerodafiado.

Abolladuraenlarguero

Desgarroenlasoldaduradelagrapa

Tornillosde seguridad

Esimprescindible que todos los largueros tengan colocados sus
correspondientes tornillos de seguridad, asise evitara que, de forma
accidental, unlarguero se desencaje de su alojamiento.
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Estanterias de paletizacion compacta con Pallet Shuttle

Carriles (viga carriles) y cartelas (ménsulas)
En los siguientes casos la cartela y/o el carril afectado deben ser descargados y repuestos.

- Abolladuraenelcarril.
- Deformaciénvertical residual superior al 20% de la flecha nominal (L/200).

- Deformacioén horizontal residual mayor al 50% de la flecha nominal vertical.

- Unaomasufnasdelas cartelas estan arrancadas, abiertas o visiblemente agrietadas.
- Cartelas o topesdeformadas.

<

Largueros de arriostrado superior (viga longitudinal)
Enlossiguientes casos el larguero afectado debe ser descargadoy
repuesto.

- Lassoldadurasen las grapas presentan agrietamientos o
desgarros.

Losdanos localizadosen formade abolladuras, hendiduras,
etc.debenserevaluadosencadacasoy, anteladuda,
Abolladura en larguero descargarel nively cambiar el larguerodafado.

Desgarroenlasoldaduradelagrapa

Tornillosde seguridad

Esimprescindible que todos los largueros tengan colocados sus
tornillos de seguridad, asi se evitara que, de formaaccidental, un
larguero se desencaje de su alojamiento.
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Revisidon del sueloy pasillos

Elsuelo, comoelemento principal de lainstalacién, necesita ser verificado en los siguientes aspectos:

Planimetria

Elsuelodeberarespetarlaplanimetria parala que se hadisefado el almacén. En caso contrario, se
podriaver afectado el aplome del sistema de almacenaje con el consiguiente peligro de caidade la
instalacion. Las posiblesirregularidades del suelo se pueden corregir con el empleo de placas metalicas
denivelacién dispuestas bajo los pies del sistema de almacenaje. Se vigilara que la disposicion de las
placas de nivelacion seala correcta.

Lalosadebetenerunaresistencia adecuada parasoportar la presién que le transmiten los pies de los
bastidores.

Resistencia

Elsuelonodebera presentarzonas donde se aprecie hundimiento, dado que esto podria suponer
elderrumbe delainstalacion. Elsuelo tendralaresistencia adecuada parasoportar las cargas que el
sistema de almacenaje transmite sobre los pies.

Sise producen hundimientos o desplazamientos de lalosa, laverticalidad de los bastidores podria verse
perjudicada. Las posiblesirregularidades del suelo pueden corregirse mediante placas de nivelacion,
gue deben estar perfectamente alojadas bajo los pies. Unaincorrecta posicion de estas placas
aumentariala presion sobrelalosae, incluso, podria originar el desaplome del bastidor.

'
— b ol e il - e g i
- i e e = - =gl -t

Limpieza
Tantolos pasillos peatonales, los de trabajo como aquellos de circulaciéon han de mantenerse limpiosy libres
de obstaculos, con el objeto de conseguir condiciones de explotacion seguras. Es decir, hay que evitar:

- Obstaculosen medio de los pasillos para minimizar el riesgo de impacto sobre el sistema de almacenaje.

- Manchas de aceite, liquidos o cualquier otra causa que pueda producir el deslizamiento de los elementos
de manutencién o provocar que las personas resbalen.
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Revisionde launidad de carga

Sevigilara quelos palets mantengan un buen estado de uso, sustituyendo las que resulten dafiados,
seguin se especificaenlanormativaEN 15635, anexo C.

Ademas, no se puede volver a utilizar el paleten caso de que:

- Lascabezas o puntasde los clavos sobresalgan de la tabla.

- Sehayan utilizado componentes inadecuados (tablas o tacos demasiado delgados, estrechos o
cortos).

- Lascondiciones generales del palet son tan malas que no se pueda asegurar su capacidad de carga
(tablas podridas o con hendiduras en las tablas o en los tacos) o exista riesgo de ensuciar la mercancia.

Un palet con patines no se puede volver a utilizar, ademas de en los casos anteriores, cuando:

- Faltentablasoesténrotas.

- Faltelamaderaenlos patines de guiado hasta el punto que en una tabla sean visibles dos o mas
espigasdelosclavos, 0 en mas de dos tablas sean visibles una o mas espigas de los clavos.

- Faltentacos, estén rotos o tengan hendiduras de modo que méas de una espiga del clavo seavisible.

- Falten marcacionesimprescindibles o seanilegibles.

Lasindicaciones mencionadas arriba son validas también para cualquier tipo de palet existente en el
mercado.

Ademas, la calidad del palet ha de ser suficiente para garantizar que el palet apoyada 20 mm por lado
como minimo no se deforme masde 25 mm.

Travesafo roto.
Ausencia de travesano.

Ausenciade algun taco.
Taco/s girado/s masde 30°

delancho o delalongitud del mismo.

Grietaenalgunodelostravesafios superiores en la mitad

b
C
d. Faltademaderaenuntravesaiioenmasde unterciodesuancho.
e
f
g

Falta de maderaenuntravesaio entre dostacosyen mas

de 1/4de suancho o cuando los clavos sean visibles.
h. Faltade maderaoexistenciade grietasen alguno de lostacos
enlamitad delancho odelaalturadel mismo.
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Revisiony mantenimiento

Los paletsy contenedores segregados, por deterioro, se
mantendran bajo un sistema de control que impida su reingreso

ycirculacionenelalmacén.

Sevigilard que lamercancia ubicada sobre los palets mantengan
unbuen estado de uso, estabilidad y flejado y/o retractilado.

Sevigilard que las unidades de carga no sobrepasen:
- El peso nominal méximo considerado para el disefioy uso del

almacén.

- Lasdimensiones nominales maximas consideradas parael

disefoy uso delalmacén.

Los palets normalizadas se adecuaran alo dispuesto enlas
normas correspondientes:

- EN 13382: palets parala manipulacién de mercancias.
Dimensiones principales.

- EN13698-1: especificaciones para la produccion de palets.
Parte 12: especificacion parala construccién de palets planos
de maderade 800x1.200 mm.

- EN13698-2: especificaciones parala produccién de palets.
Parte 22: especificacion parala construccion de palets planos
demaderade 1.000x1.200 mm.

Como ejemplo, tomaremos las dimensiones del palet mas
habitual, uneuropalet de 800x1.200 mm.
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Revisiony mantenimiento

Revision de los elementos de manutencion

Puestaenmarcha En casode detectaralgunaanomalia, se comunicara
En este apartado se indicaran una serie de directrices generales inmediatamente al responsable directoy se dejara de trabajar conla
ateneren cuentacuandoel elemento de manutencién esuna carretilla defectuosa.
carretilla. No obstante, el usuario de la instalacion deberd seguir
lasindicaciones marcadas por el fabricante de este tipo de Silacarretillaelevadora se encuentra averiada se sefializara
maquinas. oportunamente describiendo los fallos.

Esta prohibido fumar mientras se opera con unacarretillaelevadora
El operador de carretillainspeccionara diariamente los odurante lamanipulaciénde
principales elementos de seguridad de lamisma verificandoel baterias.

correctoestadoyfuncionamiento de:

- ladireccion,

- labocina,

- laslucesdeindicaciony advertencia,

- elavisador acustico de marcha atras,

- elfrenodeinmovilizaciény el deservicio,

- elsistema deretencién de personas (cinturédn de seguridad),

- loselementos de proteccion estructural,

- lahorquillay el sistema de elevacién einclinacion,

- elestado de los neumaticos,

- lacomprobacion delos niveles de aceitey del estado de la
bateria (limpiezay correcta conexién),

- lalimpieza de las superficies de acceso,

- lainexistencia de sefialesoindicaciones que obliguenasu
inmovilizacion.

Carretilla elevadorainhabilitada

Estacionamiento

Estacionamiento
Unavezfinalizadas las operaciones con la carretilla elevadora se seguiran las siguientes directrices:

- Aparcarlaenellugardestinado atal fin. Nuncaseraen terrenoinclinado.

- Activar el freno de estacionamiento.

- Colocarlapalancade cambiosen su posicion neutral.

- Ponerlas horquillas en su posicidon méas baja.

- Inclinar las horquillas hacia delante.

- Pararel motortraccién.

- Proteger la carretilla contra usos indebidos. La llave de contacto estard en posesion Unicamente del
carretilleroautorizado, que laretirara al abandonar el vehiculo.
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Otras consideraciones

Desperfectos en lapintura. Se observara cualquier desperfecto enla pintura, que deje al
descubierto el acero, especialmente en aquellos ambientes que por sus caracteristicas sean agresivos.

Incidentes en las estanterias. Muchos de los incidentes que generalmente afectan alos sistemas
dealmacenaje pueden generar situaciones deriesgo. Por ello, se recomienda darinmediato aviso
alfabricante para que efectlie unarapida evaluacién y reparacion, restableciendo el servicioenlas
condiciones de maximaseguridad.

El Grupo Mecaluxdispone de un departamento de inspeccidn técnica, que actla poriniciativa
propia, o previo aviso por parte del cliente, revisando aquellas instalaciones donde el gran flujo

de maquinaselevadoras pueda conllevar un mayor deterioro de los elementos estructurales,
comprobando el correcto estado de las mismas, y garantizando que se respetenlos parametros de
seguridad de uso. El Grupo Mecalux pone al alcance de sus clientes manuales de seguridad en el
almacén, para que los usuarios de los almacenes utilicen las estanterias de manera apropiaday segura.
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OTROS ELEMENTOS DETERIORADOS

Arriostradosverticales ... Arriostrados horizontales ... ... Protecciones

OBSERVACIONES

Sitrasla evaluacion, el estado de cualquier elemento no es conforme en alguno de los puntos indicados, péngase

en contacto con el servicio de inspeccién técnica de Mecalux.



ANDALUCIA

CORDOBA

Tel. 957326375
C/Astronoma Cecilia Payne
Parque Tecnolégicode
Rabanales(Rabanales21)
Edificio Centauro,
moduloM2.9

14014 Cérdoba

SEVILLA

Tel. 954520600
Avda.delaPrensa, 3
Pol.Ind. Ctra. Amarilla
41007 Sevilla

ARAGON

ZARAGOZA

Tel.976 504041
Ctra.deValencia,km7
50410 Cuartede Huerva
(Zaragoza)

ASTURIAS -LEON

GIJON

Tel.985 178000
C/AtaulfoFrieraTarfe, 12
Pol.Ind. Los Campones
33211 Gijén (Asturias)

CANTABRIA-PALENCIA
BURGOS-VALLADOLID
ZAMORASALAMANCA
PALENCIA
Tel.979767000
Ctra.PalenciaVillada, km 1
34192 Grijota (Palencia)

CATALUNA

BARCELONA

Tel.932616 902

C/Silici, 1

08940 Cornella (Barcelona)

GIRONA
Tel.972411431

TARRAGONA
Tel.977 547928

COMUNIDAD VALENCIANA
MURCIA - ALBACETE
ALICANTE

Tel.965171443

C/Mercuri, 14-Nave 1
03690San Vicente del Raspeig
(Alicante)

MURCIA
Tel.968894416

Avda. Principal, 30.1
Pol.Ind. Oeste

Edificio Argos, bajo A
30169 San Ginés (Murcia)

VALENCIA

Tel. 961590302

Avda. Alqueriade Moret, 11
Pol.Ind. Alqueriade Moret
46210Picanya (Valencia)

GALICIA
ACORUNA

Tel. 981298444
Parcela, G-8
Pol.Ind. Pocomaco
15190 ACoruia

ISLAS BALEARES
PALMA DE MALLORCA
Tel. 971731267
C/JuanCrespi, 51

07014 Palmade Mallorca

ISLAS CANARIAS
LASPALMAS
Tel.928413404

C/Juan Gutemberg, 17-19
35013 LasPalmasde Gran
Canaria

TENERIFE

Tel.922821534

c/Tijarafe, 6

Urb. Los Majuelos

38108 Lalaguna(Tenerife)

MADRID

MADRID

Tel. 916888333
C/JulioPalacios, 14
Pol.Ind.Ntra.Sra.Butarque
28914 Leganés(Madrid)

NAVARRA-LARIOJA
PAMPLONA

Tel. 948312911
CalleC,n°63

Pol. Ind. Talluntxell
31110 Noain (Navarra)

PAISVASCO

BILBAO

Tel.900525991

C/Larrauri, 1 Edificio A-32
48160 Derio-Bilbao (Vizcaya)

SANSEBASTIAN
Tel.900525991
C/OialumeBidea, 15
Pol.Ind.Zamoka

20115 Astigarraga (Guiptzcoa)

VITORIA-GASTEIZ
Tel.900525991

Pedro Asua, 69-73

01008 Vitoria-Gasteiz (Alava)

Mecalux esta presente en mas de 70 paises en todo el mundo

Delegaciones en: Alemania- Argentina - Bélgica - Brasil - Canad4 - Chequia - Chile - Colombia - Eslovaquia - Espafia - EE.UU. - Francia
Holanda - Italia - México - Pert - Polonia - Portugal - Reino Unido - Turquia - Uruguay
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e-mail:info@mecalux.es - mecalux.es

Mecalux tiene a disposicién de todos sus clientes un servicio especial de inspeccion técnica paralarevision de la instalacién unavez
finalizado el montaje, asi como para el asesoramiento en caso de modificaciones, desperfectos en las estanterias o ampliaciones.

Siocurrealgnaccidenteen lainstalacion, debe avisarse de inmediato a nuestro departamento de inspeccién técnica para que sea
efectuadarapidamente la debida revisiény/o reparacion.

Deestaforma, esperamos seguiravanzando en lalinea de calidad constante que desde hace afios tenemos trazaday que nos

permite seguir ofreciendo a nuestros clientes un servicio cada dia mejor.
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