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El sistema mas universal para el acceso directo y unitario a cada paleta
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Caracteristicas
generales del

sistema convencional

El sistema convencional de
estanterias para paletizacion

de Mecaluxrepresentala
mejorrespuesta paraaquellos
almacenesenlosquees
necesario almacenar productos
paletizados congran variedad de
referencias.

Las ventajas mas destacadas

- Facilitarlaretiradadelas
mercancias, ya que se puede
acceder directamente acada
paletasin necesidad de movero
desplazar las otras.

2 Estanterias para paletizacion convencional

- Perfectocontroldelosstocks;
cadahuecoesuna paleta.

- Maximaadaptabilidada
cualquier tipo de carga, tanto por
peso como porvolumen.

Ladistribucionserealiza
generalmente mediante estanterias
laterales de un accesoy centrales

de doble acceso. La separacion
entreellasysualturadependende
las caracteristicas de las carretillas
omedios de manutenciénydela
alturadelalmacén.

www.mecalux.es



i E

\_Z:

Ea
.___“._ ”_ likne..

o 1 —

..H.mqf_ .Jirnr- -unlr-r vt |

= B T o— ._|._.

— S b

3

ESMENA

T MECALUX



YAVAVAVAVAVAN
VAVAVAVAVAV/

NN NNNN/

NN NNNN\

YAVAVAVAVAVAN
VAVAVAVAVAV/

Sistema convencional mascomun formado por unaestanteriasencillaadosada
alaparedyestanteriasdoblescentrales.

Estanterias para paletizacion
convencional dedoblefondo

Para poder almacenar un Se puede acceder directamente sélo
numero mayor de paletasy alasprimeras paletas porloquees
dependiendo del pesoy del nimero recomendable para productos con

de paletas por referencia, se pueden varias paletas por referencia, evitando
instalar estanterias de doble fondo aumentar el tiempo de maniobra por
que permiten almacenar una paleta dobles movimientos.

delante de otra acadalado del

pasillo. Este sistema requerird maquinas

elevadoras apropiadas con horquillas
telescopicas de doble fondo.

Sistema convencional de doble fondo.

4 Estanterias para paletizacién convencional www.mecalux.es
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Fondo Fondo
paleta Pasillolibre estanteria

6 Estanterias para paletizacion convencional

Caracteristicas generales del sistema

Alturamaximadeelevacion

Lapaletasobresaledelaestanteria

Medidasy holguras

Pasillo

Para definir el pasillo libre minimo
entre cargas es necesario saber el tipo
ymodelo de carretilla elevadora. En
las fichas técnicas de las carretillas se
encuentraeste dato.

Amodo orientativoy para paletas de
1.200x 800 mm, manipuladas porel
lado de 800 mm, se utilizan:

Apiladores
de2.200a2.300mm
Contrapesadaseléctricas
de3.200a3.500mm
Retractiles
de2.600a2.900mm
Torre bilateral

de 1.400a1.600 mm
Torretrilateral

de 1.700a1.900 mm
Transelevador

de 1.400a1.600mm

Alturadeelevacionyholgura
Laalturalibre entre niveles de carga
seobtieneteniendoen cuentala
alturatotal delapaletamaslacargay
sumandolelaholgura necesaria, que
nuncahadeserinferioraloindicado
enlatablade holguras (véase pag.24).

Las alturas de elevacion también son
diferentes para cada tipo de carretilla.
Este datose detallaenlasfichas
técnicas de cada carretilla.

Apiladores
alturamaxima5.200 mm

Contrapesadaseléctricas
alturamaxima 7.000 mm

Retractiles
alturaméximal1.000mm

Torre bilateral
alturaméximal12.500 mm

Torretrilateral
alturaméxima12.500 mm

Transelevadores
alturaméxima45.000 mm

www.mecalux.es



Carretillasy equipos de
manutenciéon mas utilizados
enalmacenesde paletizacion
convencional

Contrapesadaeléctrica

Retractil

Apilador

Torre bilateral

Torre trilateral

T MECALUX
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Arriba, almacénde paletizacionde 7 nivelesde
carga.Paletamanipuladaporelladode 1.200 mm.

Paletasy contenedores

Las paletasy contenedores

son elementos en los que se
deposita lamercancia paraser
almacenada. Sus caracteristicas
diferenciales definirdnlamanera
dealmacenarlos.

Los tipos mas usuales son:

Europaletas Perimetrales

De 800x 1.200 mm manipuladas por Construidas de formasimilaralas
ellado mas estrecho. Con el mismo europaletas, poseen dos patinesen
criterio constructivo se fabrican de la parte inferior unidos entre sialos
1.000x1.200 yde 1.200x 1.200 mm. otros tres.

Amododeapoyo llevanincorporados
nuevetacosytres patinesen suparte
inferior.

8 Estanterias para paletizacién convencional www.mecalux.es
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Contenedores

Suelen ser metalicosy de diferentes
formas, pudiendo requerir
elementos complementarios para
sualmacenaje.

Almacénde paletizacién convencional. Paleta manipuladaporelladode 800 mm.

Otras paletasy contenedores
Ademas de lasindicadas existen

en el mercado diferentes paletasy
contenedores que precisan un analisis
especifico paradefinirlaformamas
correctade almacenaje.

Las paletas normalmente se
manipulan por ellado mas estrecho,
ya que las europaletas (800 x

1.200 mm) incorporan los tres
patinesinferiores en el sentido

de 1.200y éstos se han de apoyar
perpendicularmente alasvigas de
apoyo (largueros).

Aveces, sobre todo para favorecer
las operaciones de picking, se
manipulan porellado ancho,
1.200 mm. En este caso, las
estanterfas necesitan elementos
que permitan el correcto apoyo de
las paletas (travesanos de apoyo o
soportes).

T MECALUX o
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Componentes
basicos

Paraelalmacenaje de

productos paletizados,Mecalux, en
sularga experiencia como fabricante
de estanterias, ha desarrollado una
extensa gama de perfiles

y complementos que permiten
solucionar las necesidades de
almacenaje mas exigentes.

1.Bastidor(pag. 12)

Larguero(pag. 16)

Gatillode seguridad (pag. 18)

Unién bastidor (pag. 18)

Anclajes(pag. 13)

Placade nivelacion (pag. 13)

Proteccién puntal (pag. 23)

Proteccién lateral (pag. 22)

9. Conjuntoatirantado (pag. 30)

10.Unién portico (pag. 40)

11. Travesano paleta (pag. 24)

12.Soporte contenedor (pag. 24)

13.Travesano de madera(pag. 21)

14.Estante de madera
aglomerada o de melamina
(pag.21)

15.Panel picking metalico (pag. 20)

16.Estanterejado (pag. 21)

17. Soporte bidon (pag.26)

18.Conjunto tope paleta (pag. 28)

19.Malla anticaida (pag. 29)

20.Travesafoelevado (pag. 25)

21.Banderola de sefalizacion
(pag.31)

22.Placasenalizadora (pag. 31)

NV AW

10 Estanterias para paletizacion convencional
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Componentes basicos

Bastidores

Formados por dos puntales con
las diagonales, piesy accesorios
correspondientes. Van ranurados cada
50 mm para que los largueros encajen.

Elfondo del bastidor viene definido
porlasdimensiones de la paleta.
Para unaeuropaleta que mide de
profundidad 1.200 mm, el bastidor
normalmente serdde 1.100 mm.

Puntales (1)

Los diferentes modelos, secciones
y espesores de puntales permiten
adaptarse alas cargas masvariadas.

A10

123,2mm

80mm

102mm

12 Estanterias para paletizacion convencional www.mecalux.es
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Piesde bastidores (2)

Los bastidores se asientan en el suelo
mediante pies que se sitian en los
extremos inferiores de los puntales.
Existen distintos pies de bastidores,
enfunciondelacargaasoportary del
modelo de puntal. Se anclan al suelo
mediante uno o dosanclajes.

=

'%
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L

Placas de nivelacion (3)

Las placas nivelan las estanterias
guese asientan sobre un suelo
irregular. Existen placas para cada
tipo de puntaly de diferentes
espesores para poder nivelar con
mayor precision.

Medidasde piesy placas

Puntal Anchura | Profundidad | cm?
80 135mm 119 mm 160,6
101 155mm 119 mm 184,4
122 175mm 119 mm 208,2
127 175mm 119 mm 208,2
A10 enfunciéndelacarga

Anclajes(4)

Para fijar los elementos al suelo, se
dispone de anclajesen funcion delos
esfuerzos que tengan que soportarlas
estanterfasy delas caracteristicas del
propiosuelo.

T MECALUX 3
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| Componentes basicos
g
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g
Holguras c;’
Laalturaentre niveles )
se obtiene sumandotres
variables: laalturadela o
paleta, conlacarga —
incluida, laaltura del
largueroylaholgura. g
Todoelloseredondearaal s
alzaaunamedida multiplo sl e
de 50 mm. gl @
<z
o
© £
2 £
< R
T £
1S
1
ol 5
g 5
<
Paraniveles Clase 400 Clase 300A Clase 300B \T(°'e|':‘""as‘ih°'9‘l":se"e' ':”‘“T‘?: _
. . : altura entre paleta y parte inferior
comprendidos entre: X Y X L X Y del larguero para niveles distintos
0 < H <3.000 75 75 75 75 75 75 al de cota 40
3.000 < H<6.000 75 100 75 75 75 100 X: holgura minima entre paletas o
6.000 < H < 9.000 75 125 75 75 75 125 cargas
9.000 < H < 12.000 100 150 75 75 100 150 Cotas en mm
12.000 < H < 13.000 100 150 75 75 100 175
13.000 < H < 15.000 -- -- 75 75 100 175

Tabladeholgurasenelhuecooalveolosegun UNE 15620, de aplicacién a partirde enerode 2009, donde:
Clase400: carretillacontrapesadaoretractil.

Clase300A:carretillatrilateral conoperarioabordo. Esdecir, el operarioacompafiaalacarga.

Clase 300B: carretillatrilateral con operario entierra. Esdecir, el operario permanece anivel desuelo.

14 Estanterias para paletizacion convencional www.mecalux.es



Medidasdel larguero en mm (salvo clase 300B)
Paleta Larguero

A B

800 1.200 1.825

1.000 1.200 2.225

1.200 1.200 2.625

800 1.200 2.700 & "

1.000 1.200 3.300

1.200 1.200 3.900

800 1.200 3.600 i

Medidasdel largueroen mm (salvo clase 300B)
Paleta Larguero

A B

=

(']

|
%
.
n'.-

N
Ry T

800 1.200 2.625

1.000 1.200 2.625

1.200 1.200 2.625

800 1.200 3.900 & "

1.200 1.200 3.900

1.200 1.200 3.900

Medidasdel fondo del bastidorenmm

Paletas cogidas Medidas Paletas cogidas
porelladoestrecho delaspaletas porelladoancho
D=1.100 800x1.200 D=800
D=1.100 1.000x1.200 D=1.000
D=1.100 1.200x1.200 D=1.200
T MECALUX 5
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Componentes basicos

Largueros

Los largueros son los elementos
horizontalesy resistentes de las
estanterias sobre los que se depositan
las cargas. Se unen alos puntales
mediante conectores o grapas que
encajan ensusranuras. Las ufas de
estos conectores, en el sistemade

unién desarrolladoy patentado por Mecalux dispone de una extensa
Mecalux, estan unidas al cuerpo gamadelargueros que cubren
principal por ambos extremos, lo las diferentes necesidades, tanto

gue aumenta considerablemente endimensionescomoentipoy

la capacidad de cargay evita las capacidad de carga. Las medidas de
deformaciones que se producen los niveles de carga vienen definidas
cuando las partes superior e inferior porelnumeroy las dimensiones delas
nosonsolidarias con el cuerpodela paletas que se almacenan, segun se
grapa o conector. De este modo, se indicaen latablade holguras.

evita el riesgo de caida dellarguero,
que podria producirse sipor fatiga

de uso éste empezaraaabrirse. Largueros para paletas

Cadalargueroincorpora 2 gatillos Existen 8 modelos estandarizados

de seguridad que evitan su caida agrupados en dos familias

accidental. diferenciadas porlas dimensiones de
los conectores o grapas.

L

Larguero2C

(815,85415,1015, 1115)

Formado por dos perfilesenforma
de Cencajados unodentrodelotroy
soldadosaunagrapa.

16 Estanterias para paletizacion convencional

Modelo L2C ' A (altura) B (largura)

815 80 50
85415 85 40
1015 100 50

1115 110 50

1315 130 50

1515 150 50

1615 160 50
1718 170 50

Cotasenmm.

Larguero 2C

(1315, 1515, 1615, 1718)
Larguero utilizado para grandes
cargasylongitudes debidoasu
resistencia.

www.mecalux.es




Largueros mixtos
parapaletasy picking
Larguero)J

Formado por dos perfiles: unoen
formade Cyotroenforma
deJencajados uno dentro del
otroysoldadosadosgrapaso
conectores. Se utilizan pararealizar
un almacenaje mixto entre paletas
y picking sobre los mismos niveles o
para paletas de diferentes medidas
y calidades. Paraalmacenaje mixto
necesitan estantes.

Largueros parapicking
Estoslargueros permiten la
colocacion de estantes para depositar
mercancia sueltay realizar picking.

81

b
8
30

Modello J| A (altura B (anchura)| C

J-815 80 50 25
J-1115/25 110 50 25
J-1115/42 110 50 42

Cotasenmm.

Larguero ZS-60P

Formado a partir de un perfilen
formadeZ, soldadoaunagrapade

4 enganchesen cadaextremo. Este
perfiltiene unreborde enla parte
superior que hacelafuncién de tope,
ya que esta previsto colocar estantes
ensuinterior. Su funcion eslade crear
niveles de picking eninstalaciones de
paletizacién convencional.

65

Larguero MS
Larguero perfilado conformadeZy
soldadoaunagrapaencadaunode
sus extremos.

Se utilizaenniveles de carga que
necesitan un tercerlarguero de apoyo
en el centro (estantes corridos).

T MECALUX 17
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é Componentes basicos

Gatillosy uniones

Gatillode seguridad Union bastidor

Pieza metalica disefada Pieza de acero conformada para
paraimpedir que un golpe adaptarse alos puntales mediante
vertical ascendente desplace los taladros de sus extremos.

los largueros de su alojamiento.

Seintroduce enlasaberturas Sufuncién eslade unirlas estanterias
situadas en cada grapa. dobles entre si, dandoles mayor

estabilidad transversal.

Comoelemento deseguridad
esencial, cadalargueroesta
provisto de dos gatillos de
seguridad, unoen cadagrapa.

Fabricado en material
galvanizado.

18 Estanterias para paletizacion convencional www.mecalux.es
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Componentes

Estantes

Existen diferentes tipos de estantes
gue se adaptan a cualquier necesidad.
Los mas usuales son los siguientes:

PanelesL-2Cgalvanizados Paneles picking galvanizados
Estantes metélicos que segun las Estantes metalicos que Unicamente
necesidades de almacenaje se se emplean con largueros ZS-60.
pueden habilitar sobre largueros Estos paneles quedan encajados
2C. Encajandirectamente sobre los entre simediante pestafasy
largueros sin necesidad de ningun embuticiones.

tipo defijacion.

- o
- r

1"-?
o s .
& Panel metalico estriado

¥

Panel PKM perforado

Panelmetalicoranurado

20 Estanterias para paletizacién convencional www.mecalux.es



061-151218%
1672048

Panelesde madera
aglomerada

Conlarguero2C

Se pueden colocar sobre
largueros 2C utilizando,
ademas, 4 retenedores. Para
estetipodesoluciones podemos
también utilizar los travesanos
de madera.

Con largueroJoZ

Los paneles de madera aglomerada
no necesitan ningun tipo de fijacion
para ser colocados sobrelos
larguerosJoZ,yaqueelborde del
panel queda ocultoyapoyado sobre
el perfil dellarguero. En funcién de
la cargase han de colocar travesafios
de madera.

Travesainomadera
ybridasZTAM
Seguneltipodecargasedeben
utilizar transversalmente travesafos
madera. EnlarguerosZ con paneles
de maderaenlongitudes>1.900 mm
setiene que colocar unabridaZ TAM
por larguero.

Estantesrejados

Formados porunamalla
electrosoldada de forma rectangular
apoyadasobre travesafios que actlan
como elementos derigidizacion.

Se colocan siempre sobre largueros
2Cyseapoyanencimadeellossin
necesidad de otra fijacion.

T MECALUX
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Componentes

Pra—

L = T
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Protecciones

H! [ i

Protegen las estanterias de

pequenosimpactos que puedan
producirse arasdesuelo, evitando
danosen loselementos verticales.

Proteccion lateral
Protege lateralmente la estanteria
ensu parte inferior. Normalmente se
colocaen losbastidores extremosyen
los pasos donde son mas probables
los golpes. Existen protecciones para
cadatipode puntal. Para proteger

un lateral entero se utilizan dos
protecciones puntalesy un perfil

en C.Sielclientelosolicita, existe
también la posibilidad de colocar dos
perfilesen C.

22 Estanterias para paletizacién convencional www.mecalux.es



Proteccion puntal-bastidor

Existen protecciones paracadatipode
puntal. Tienen unaaltura de 400 mm
eincluyen 4 anclajes parasu fijacion
alsuelo. Se utilizan para proteger de
golpes o posibles dafios alos puntales
delasinstalacionesenlas que circulan
carretillas.

Proteccidon esquina

Protege los puntales externos cuando
no se pueden colocar las protecciones
puntal. Formadas por chapas
metalicasdobladas de 400 mmde
altura. Estan provistas en subase de
cuatrotaladros parasufijacion al
suelo.

Refuerzo puntal

En los casos en que se necesite proteger
los puntales de unainstalaciénauna
altura determinaday nosea posible
colocar la proteccion puntal, se utiliza el
refuerzo puntal, que nosefijaal suelo
sino al puntal directamente. Son chapas
dobladasenformade cufiaytaladradas
lateralmente parasu fijaciénalos
puntales. Existen refuerzos de distintas
alturas paracadatipode puntal.

T MECALUX 23
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Componentes

Travesanosy soportes

contenedor

Segun se coloque lapaletao Travesaio paletagalvanizado
contenedor en la estanterfa, se puede Se coloca perpendicularmente a
necesitaralgin soporte extra, ademas los larguerosy se utiliza para evitar
deloslargueros, como el travesafio la caida delas paletas cuando se
paletaolossoportes contenedor. introducen en la estanteria con los

patinesinferiores paralelos alos
largueros o las paletasnoson de
buena calidad. Se necesitan dos o tres
por paleta.

24 Estanterias para paletizaciéon convencional

Soporte contenedor

Esnecesario cuando en las estanterias
se almacenan contenedores con patas
envezde con patinesinferiores. Se
utilizan dos soportes por contenedor,
unoderechoy otroizquierdo.

El soporte contenedor puede llevar
un tope que se atornillaalfondo dela
pieza.

www.mecalux.es
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almacenan paquetessin patines

Es necesario cuando se
inferiores.

Travesaino elevado
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Soportescilindrosy bidones

0l
‘Ii‘ I

Soportecilindros 2L

Es un conjunto formado pordos
perfilesen L unidos por dos perfiles
frontales, formando un cuadro que
permite la correcta ubicacién delos
cilindros. Encajanenloslargueros de
las estanterias.

26 Estanterias para paletizacion convencional

Soportebidonrodillo

Formado por dos rodillos que permiten
girar los bidones parala extraccion del
liquido. Unabandejainferiorevitala
caidadelliquidoalsuelo.

Soportebidon frontal

Pieza metdlicade 50 mm que se
acoplaaloslargueros 2Cy se adapta
alos niveles de carga paraalmacenar
bidones.

El'soporte bidén se coloca totalmente
horizontal sobre cadalargueroyse
adaptaenformadeV parael 6ptimo
apoyoysujecién delosbidoneso
bobinas.

www.mecalux.es



Soportesbobinas

Permiten el almacenaje de elementos
cilindricos mediante un eje metalico
(bobinas de cables, bobinas de papel,
etc.).

Sedispone de dos sistemas, frontal
ylateral, que seeligenen funciénde
las caracteristicas de la mercancia,
dimensionesy uso.

Como accesorios complementarios
existen ejes de apoyoy conos para
evitar el desplazamiento lateral.

Soporte bobinafrontal

Elsoporte bobina frontal se colocaen
el puntal delantero del bastidor, fijado
directamente alasranurasde encaje.

Soporte bobina lateral

Elsoporte bobinalateral se fija
lateralmente al bastidor mediante
tornillosy se utiliza para posicionar la
bobinaen el centro del bastidor.

Eje de apoyoy conos

Eleje esuna piezacilindricade 60 mm
de didametroy diferentes espesores
quesirve como ejedeapoyoyalavez
permite larotacién delasbobinas. Se
apoyadirectamente enlossoportes.

Amodo de topese colocan unas
piezas conicas para que las bobinasno
sedesplacensobreel gje.

T MECALUX 27
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Seguridades

Elementos complementarios que
permiten aumentar la seguridad
enelusode unainstalaciony evitar
caldas de paletas o mercancia.

Disponemos de los siguientes
elementos:

- Perfil de posicionamiento

- Perfilde seguridad
- Malladeseguridad

28 Estanterias para paletizacion convencional

Perfil de posicionamiento
Situado en la parte posteriordela
estanteriade modo que la paleta (no
la carga) esta en contacto constante
condicho perfil.

Este debe resistirlos esfuerzos de
posicionamiento de la paletay, por
lotanto la estanteria debe estar
disefada parasoportarlos.

Perfilde seguridad

Funciona como unsistema de aviso
que previene que la paleta pueda
caer. En este caso no tiene que resistir
los esfuerzos de emplazamiento

de la paleta niservircomossistema
defrenadode unamaniobra
intencionada.

Enestesistemaeslacarga(nola
paleta) laque hace de tope conel
perfil de seguridad.

Esunaccesorio que sirve de seguridad
para evitar eventuales caidas o
choquesdelas unidades de carga por
falsas maniobras de los equipos de
manutencion.

www.mecalux.es



Mallade proteccion
Cuandolacarganoesta
retractilada o el perfil de seguridad
pudiera no ser suficiente para evitar
la caida de la mercancia, existenlas
mallas anticaida. Constituyen un
elemento de seguridad opcional
quese colocaenelfondodelas
estanterias, donde haya este peligro
dedesmoronamiento delacarga.
Pueden cubrirtodaopartedela
alturadelas estanterias.

Enelcasoenqueunaestanteria
simplelimite conun dreade
trabajo o de transito, ésta debera
protegerse con malla para evitar
|a caida accidental de materiales,
atrapamientos, etc.
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Atirantados

Son perfiles planos sujetos
asoportesque, asuvez, van . &  Fijacionpasamanos
unidos alos bastidores. Cada
perfil dispone de un tensor que
ledalarigidez necesaria.

Conellosse consigue aumentar
la estabilidad longitudinal
cuando porcargayalturala
instalacion asilorequiera.

Uniénatirantada

Detalledelaunionatirantada.
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Empalme bastidor

La maxima altura del bastidor es
de 12.000 mm. Parainstalaciones
mas altas se necesita un conjunto
formado por dos piezasempalme
bastidor simétricas, que se
atornillaninteriormentealos
puntales que hay que unir.

Accesorios de senalizacion

Banderolade senalizacion Tarjetero puntal Tarjeteroplano
Chapasrectangularesinstaladas Pensado para alojar tarjetas Permite adherir tarjetas identificativas
en los extremos de las estanterias identificativas que puedan variar de fijas.

que permitenla colocacion de contenido.

letras o numeros que las identifican.
Tienen 3 posiciones de montaje
dependiendo del angulo devisién
quesedeseatener.

Grmcaan INSPECCION
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Placasenalizadora

Son placas que permiten identificar
las caracteristicas técnicas de la
instalacion. Se colocan en zonas
visibles enlos extremos de las
estanterias.
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Caracteristicas
generales del

sistema de paletizacion
a gran altura con pasillo

estrecho

dman |

Se construyen almacenes con
estanteriasdegranaltura
separadas por pasillosde
almacenaje estrecho.

Su principal ventajaeselbuen
aprovechamineto del volumen
yelaccesodirecto acualquier
paletaalmacenada.

Paramanipularlas unidadesde carga

se utilizan carretillas elevadoras de
tipotorre o transelevadores.

32 Estanterias para paletizaciéon convencional

Estanterias para
carretillas tipo torre

Las carretillas tipo torre son
maquinas pensadas para trabajar

en pasillos estrechos con estanterias
generalmente altas. Estas maquinas
necesitanirguiadas porelinterior de
las calles de carga.

Fueradelospasillos de cargalas
maniobrasson lentas, porloque

su trabajo se centra principalmente
en esos pasillos. Suelen estar
apoyadas por otras maquinas mas
convencionales que les depositan o
cogen las paletas de los extremos de
las estanterias.

www.mecalux.es
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Caracteristicas generales

Sistemas constructivos
de carretillas torre

F"

].;‘-#-. .‘ i
E i

-
=

Sistemaman-up (Clase 300A) Sistemaman-down (Clase 300B)
El conductor delacarretilla Este sistema se caracteriza por
permanece dentrodelacabina utilizarunamaquinaenlaquela
elevandosey descendiendoalavez cabinadel conductor permanece
que lamercancia. Esto permite mayor inmavil mientras la mercancia se
maniobrabilidady que el operario mueve arribay abajo.

haga picking directamente de las

paletas.

Aestesistematambiénsele
denomina combiporque se pueden
combinarlas operaciones de
almacenaje de paletasy picking.

34 Estanterias para paletizacién convencional www.mecalux.es



Tiposdehorquilla

La extraccion delamercancia
se puederealizar con dostipos
de horquillas: trilateralesy
bilaterales.

Horquilla bilateral

La horquilla bilateral siempre ha

de cogerydejarlaspaletasen una
posicion elevada, no pudiéndolas
retirar directamente delsuelo. La
instalacion tendra mas altura, perolos
pasillos seran mas estrechos.

Horquillaen posicionde deposito/extraccion.  Horquillaen posiciondecirculacién.

T . S

e
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Horquilla trilateral

La horquilla trilateral permite coger
y dejarlas paletas delsueloen

tres posiciones: unafrontaly dos
laterales. Paraello disponede un
cabezal giratorio.

T MECALUX
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Sistemasde guiado para
carretillas tipo torre

Las carretillastipo torre necesitan ir
guiadas por elinterior de los pasillos
dealmacenaje.

Elguiado delas maquinas puede
serfiloguiado, cuando un hilo
enterrado en el suelo produce un
campo magnético que dirige el
desplazamiento o guiado mecanico
mediante perfiles apropiados
colocadosaambosladosdel pasillo
yancladosal suelo.

Cadamodelode maquina necesita
untipode carrilguiayunanchode
pasillo diferente. Enelancho del
pasillo se ha de definirla distancia
entre carriles guiay la distanciaentre
paletasde carga.

Caracteristicas generales

Guiadomecénico. Esquemageneral.

Fondobastidor

Fondopaleta
.

Ancho pasilloentre cargas
1

Guiado mecanico. Medidasatenerencuenta.

36 Estanterias para paletizaciéon convencional
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Guiado con perfil LPN 50
Las paletasse apoyan directamente
enelsuelo.

Guiado con perfil UPN 100 Guiado con perfil UPN 100

Las paletas se apoyan sobre perfiles formandoisleta

colocados en elsueloosobre Serellenacon hormigén el espacio
largueros. entre las gufas de dos pasillos sobre los

que se colocan las estanterias.

Enlaentradadelospasillos

con guiado mecanico, se
colocan perfiles de entrada con
embocaduras para facilitar el
centrado de lasmaquinas.

Guiadofiloguiado

Un hilo enterrado en el suelo produce
el campo magnético que guiala
maquina.
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Caracteristicas generales

Ménsulassin centradores

Ménsulascon centradores

38 Estanterias para paletizaciéon convencional

Ménsulasde entrada

Cuando el nimero de movimientos
necesarioslorequiere, las
ménsulas se colocanen las
cabeceras de las estanterias parael
depdsito provisional de las paletas.

Las carretillas tipo torre, pensadas
fundamentalmente para trabajar
enelinterior delos pasillos,
extraeny depositan las paletas
enellas. Otras carretillas mas
convencionales se encargan de
manipular las paletas desde estos
puntos.

Existen varios tipos de ménsulas
estudiadas para diferentes
necesidades, cantidad enaltura,
dimensiones, carga, etc. Las
ménsulas, a suvez, pueden disponer
de centradores de paletas que
permiten posicionarlas con mayor
precision, facilitando su ubicacion
enlugarescon menor margen de
tolerancias.

Cuando el guiado es mecanicose han

de colocartambién en las cabeceras
perfiles de apoyo de las paletas.

www.mecalux.es
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Complementos de seguridad

Pasosdeseguridad

Porrazones de seguridad, la
instalacion puede necesitar pasos
inferiores através delas estanterias
comosalidade emergencia.

40 Estanterias para paletizacion convencional

Porticosuperior
Enestanteriasde unaciertaaltura,
existe laposibilidad de unirlasentre
sipor su parte superior para dar
mayor estabilidad al conjunto.

Estos porticos deben estar por
encimade la altura méaxima de
elevacion de las maquinasincluidoel
mastily la cabina.

www.mecalux.es
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Sistemas contraincendios
Eshabitual en estanterias

altas disponer de unsistema

contraincendiosintegradoenla

estanteria.

Lostubosyrociadoresse haran
coincidircon el espacio que

ocupan loslargueros.

Eneste caso se han de preveer las
tolerancias entre estanteriasyla
separacion entre nivelesparala

colocacion de tubosy rociadores.

41
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Caracteristicas
generales del

easvyPwms

Estesoftware hasidorealizado
con los ultimos estandares
tecnoloégicos, utilizando sélidas
bases de datosylenguajesde
programacion de reconocido
prestigio internacional.

Mecalux, consciente del elevado
gradodeexigenciadelas
aplicacionesinformaticas empleadas
en el ambitoindustrial, ha creado

un centro de desarrollo de software
responsable de la programacion

del Easy WMS, de sumantenimiento
y actualizacion.

42 Estanterias para paletizacion convencional

Funciones del software

Easy WMS se ha concebido bajo

la premisa de facilitar su usoen
todo tipo de almacenes que poseen
particularidadesy caracteristicas
propias.

Enladefinicion delas principales
funcionalidades del software,

la presentacion de lainterfaz gréfica
de las pantallas, la elaboracion
deinformes, asicomoenlainteracciéon
con el operario, se ha tenido siempre
presente el caracter practico

y operativo necesario en un entorno
de alta productividad.

Con Easy WMS se pueden acometer
las siguientes funciones de forma
sencilla:

-Gestionde entradas. Enel
momento derealizar entradas de
material enelalmacén, es decir, en
los procesos de recepcion, Easy

WMS guia al usuario para cumplir el
proceso de manerasimple. Ademas,
posibilitala gestion de recepciones
paracontenedores multirreferencia o
monorreferencia, aplicandoen

este procesolagestion delacaptura
de datos logisticos para la trazabilidad
de producto tales como lote, nUmero
deserie, caducidad, temperatura,
peso, calidad, etc.

- Gestion de almacenaje. Después
derealizarlarecepcién se ejecutara
el proceso de ubicacion, paraello
Easy WMS se basa en su potente
herramienta de gestion dereglas

de ubicacién desde la cual se podra
definirhastael ultimo detalle dela
gestion dela ubicacion del material
dentrodelalmacén, teniendoen
cuentalas caracteristicas fisicas y
logisticas del almacényla mercancia.

www.mecalux.es



- Gestiondesalidas. Parallevara
cabosalidas de materiales, Easy WMS
trabaja con un practico sistema de
preparacion de pedidos, utilizando
paraellolos conceptos de 6rdenes
desalidaorutasdesalidaestablecidas
de forma automatica o preelaboradas
por el usuario.

Para un trabajo mas productivo,

se facilitatambién la agrupacion

de pedidos segun distintos tipos,
laliberacion automatica delaorden
desalidaoruta, etc. conelfinde
ejecutar el mayor nimero

de operacionesde picking conel
menor nimero de movimientos
deltranselevador o desde una
misma estacién de trabajo.
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- Gestion delinventario. Easy WMS
proporciona un control total sobre el
stock almacenado pudiendo conocer
entiemporeal elstockysuestadoala
vez que facilitar su correcciony ajuste
entodo momento. Easy WMS lleva
también a cabola gestién del maestro
dearticulos, pudiendo efectuar altas,
bajas o modificaciones en los datos
principales delos articulos que haya
que almacenar, asicomo aplicarles
caracteristicas logisticas particulares
paralarealizacién delagestionde
recepcion, almacenajey expedicion.

-Herramientas de consultase
informes. El usuario podrarealizar
permanentemente consultas
sobreelestado delalmacén

y deloselementos que en éste
participan para ejecutar suoperativa
(transelevadores, transportadores,
estacionesde trabajo, terminales
deradiofrecuencia, etc.), entre las
cuales cabe citar aquellas referentes
aentradas, salidas, histéricos o
diagnostico de averias. Sibien
siempre se puede visualizar
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informacién referente al estado
delalmacénoalasituacion

de contenedoresy mercancia
almacenada, aquellaque se solicita
mas habitualmente permite conocer
el porcentaje de ocupacion
delalmacén, huecos libresono,

lista de productos con sus datos

mas relevantes, rotacion de
productos, etc.

-Integracién. Un almacén

puede trabajar como unsistema

de almacenaje independiente

de cualquier otro software de gestion
de almacenes, o también es posible
integrarlo con otros sistemas de un
almacén de operativa mas compleja.

Easy WMS ofrece soluciones
aambassituacionessin necesidad

de cambiar de software nide
plataformatecnolégica. Unicamente
serd necesario que se seleccione

el nivel de complejidad preciso dentro
delamplio pliego de funcionalidades
que realiza Easy WMS.
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ANDALUCIA

CORDOBA - Tel. 957 326 375/ 379
C/ Platero Pedro de Bares, 31

14007 Cérdoba

Fax 957 326 379

MALAGA - Tel. 952 245 550

Centro de Transportes

de Mercancias (C.T.M.)

C/ Franz Liszt, 1 Edificio 1, Oficina 226
29590 Campanillas (Méalaga)

Fax 952 245 345

SEVILLA - Tel. 954 520 600
Avda. de la Prensa, 3

Pol. Ind. Ctra. Amarilla
41007 Sevilla

Fax 954 522 000

ARAGON

ZARAGOZA - Tel. 976 504 041

Ctra. de Valencia, km 7,7 - Nave 82 B
50410 Cuarte de Huerva (Zaragoza)
Fax 976 504 002

ASTURIAS - LEON
GIJON -Tel. 985 178 045
C/ Ataulfo Friera Tarfe, 12
Pol. Ind. Los Campones
33211 Gijon (Asturias)
Fax 985 178 040

CANTABRIA - PALENCIA

BURGOS - VALLADOLID - ZAMORA
SALAMANCA

PALENCIA - Tel. 979 767 000

Ctra. Palencia Villada, km 1

34192 Grijota (Palencia)

Fax 979 767 169
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BARCELONA - Tel. 932 616 902
MADRID - Tel. 916 888 333
VALENCIA - Tel. 961 590 302
GIJON - Tel. 985 178 000

CATALUNA

BARCELONA - Tel. 932 616 902
C/ Silici, 1

08940 Cornella (Barcelona)

Fax 933 350 098

GIRONA -Tel. 972 411 431
Fax 972 411 175

TARRAGONA - Tel. 977 547 928
Fax 977 551 844

COMUNIDAD VALENCIANA
MURCIA - ALBACETE
ALBACETE - Tel. 967 522 057
Fax 967 248 020

ALICANTE - Tel. 965 171 443

C/ Mercuri, 14 - Nave 1

03690 San Vicente del Raspeig (Alicante)
Fax 965 174 330

MURCIA - Tel. 968 894 416
C/ Julian Romea, Parc. 19 - 1
Pol. Ind. Oeste

30169 San Ginés (Murcia)
Fax 968 895 070

VALENCIA - Tel. 961 590 302
Avda. Alqueria de Moret, 5y 7
Pol. Ind. Alqueria de Moret
46210 Picanya (Valencia)

Fax 961 593 454

EXTREMADURA

BADAJOZ - Tel. 924 242 636
Avda. Sinforiano Madronero, 19
Entreplanta 8

06011 Badajoz

Fax 924 240 824

GALICIA

A CORUNA -Tel. 981 298 444
Parcela, G-8 - Pol. Ind. Pocomaco
15190 A Coruna

Fax 981 285 393

ISLAS BALEARES

PALMA DE MALLORCA - Tel. 971 731 267
C/Juan Crespi, 51

07014 Palma de Mallorca

Fax 971 450 413

ISLAS CANARIAS

LAS PALMAS - Tel. 928 413 404
C/ Juan Gutemberg, 17-19

35013 Las Palmas de Gran Canaria
Fax 928 414 965

TENERIFE - Tel. 922 821 534
Avda. de Tijarafe, s/n

Urb. Los Majuelos

38108 La Laguna (Tenerife)
Fax 922 821 857

MADRID

MADRID - Tel. 916 888 333
C/ Julio Palacios, 14

Pol. Ind. Ntra. Sra. Butarque
28914 Leganés (Madrid)

Fax 916 860 945

NAVARRA - LA RIOJA
PAMPLONA - Tel. 948 312 911
CalleC,n°63

Pol. Ind. Talluntxe Il

31110 Nodin (Navarra)

Fax 948 312 900

PAIS VASCO

BILBAO - Tel. 902 198 706
C/ Larrauri, 1 Edificio A-32
48160 Derio-Bilbao (Vizcaya)
Fax 902 367 791

SAN SEBASTIAN - Tel. 902 198 706
C/ Oialume Bidea, 15

Pol. Ind. Zamoka

20115 Astigarraga (Guipuizcoa)

Fax 902 367 791

VITORIA - Tel. 902 198 706
Portal de Gamarra, 1

Edificio Deba

01013 Vitoria (Alava)

Fax 902 367 791

MECALUX ESTAPRESENTE EN MAS DE 70 PAISES EN TODO ELMUNDO
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