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PepsiCo instala su primer ;
almacén automatico en Polonia PEPSICO
con Mecalux

Lamultinacional de alimentosy bebidas automatiza su planta de produccidon
de productosalmercado europeoy

paradistribuir miles de palets de patatas fritas. Ay Y
3 clientesalemanes.

RETOS

Pais: Polonia | Sector: alimentaciény bebidas o .
¢ Agilizar el almacenaje de patatas

fritas y aperitivos procedentes de
produccion.

SOLUCIONES

* Almacén automatico de palets.

« Electroviasy transportadores para
palets.

* Software de gestién de almacenes
Easy WMS.
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BENEFICIOS

¢ Expedicion eficiente de miles de
palets al diaconlos pedidos que
solicitanlos clientes.
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¢ Flujo continuo de mercancias: se
manipulan 3.500 palets al dia de forma
automatica.
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PepsiCoesunadelas mayoresempresas
dealimentosy bebidas del mundo, conuna
ampliagamade productos queincluyen
marcasiconicas como Pepsi, Lay’s, Gatorade,
Tropicana, Quakery Doritos. La multinacional
sedistingue tanto porsucapacidad para
innovar en sus procesos productivosy
logisticos, como por laimplementacién
detecnologiasavanzadasensus plantasy
almacenes. Ademas, PepsiCo hamostradoun
compromiso creciente con la sostenibilidad,
invirtiendo en practicas quereducenel
impactoambiental de sus operaciones

y fomentan una cadenade suministro
responsable.

» Presenciainternacional: +200 paises

PepsiCo, lider mundialen el sector de be-
bidasyalimentos, contintia con su proceso
de expansidonanuevos mercados mientras
fortalece su presenciaenlos existentes. Este
eselcasodePolonia,donde dispone decinco
centros de produccion desde1991. Treinta
aflos después, acabadeinstalar suprimer
almacénautomatico enlanuevaplantade
Sroda Slaska, que destaca por serlamas
sostenible de PepsiCo en Europa.

“Elagua utilizadaenlos procesostieneuna
segundaeinclusoterceravidagraciasaun
sistema que permite elusorepetidodelagua
del grifoy eltratamiento de aguade lluvia.
Tambiéntenemos previsto poner en marcha
nuestro propio parque fotovoltaicoconuna
capacidad de 3,5 MW", revela Maciej Pietrusa,
responsable delalmacén de PepsiCo Polonia
en Sroda Slaska.
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Tamano de las instalaciones

de PepsiCo

7/ ; 60000, 151000,
campos E- toneladas toneladas

de futbol © de patatas de maiz




(4}

transelevadores

32500

movimientos

diarios

Lasinstalaciones,conuntamafiodesiete
camposde futbol, “estdn destinadasalapro-
duccién de bolsas de patatas fritas y aperiti-
vos para el mercado europeo, principalmente
elaleman”, comenta Pietrusa. Cadaafo, la
plantade PepsiCorecibe 60.000 toneladas
de patatas parafabricarbolsasdelLay’sy
15.000 toneladas de maiz paralos nachos
Doritos.

Laplantahasidodisefiada paraproducir
conelmétodo push, que consiste en fabricar
anticipadamente parasatisfacer lademanda
prevista. Este procedimientoreducelos
costes porunidad, perorequiere de espacio
suficiente para gestionar grandes tiradas de
produccion.

Con9.000 ubicaciones, el nuevoalmacén

de producto terminado de PepsiCorecibea
diario gran cantidad de palets con bolsas de
patataslistas parasuenvioalosclientes. “El
proceso de produccion estd completamente
integrado con elalmacén automatico, lo que
permite trasladar cada bolsa de patatas fritas
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desde el dreade fabricacion hastasuenvasa-
dofinal, lista paraserrecogiday cargadaenel
camioén”, destaca Pietrusa.

Elsoftware de gestion de almacenes (SGA)
Easy WMS se conectaconel ERPSAPde
PepsiCo parallevaracabo las operativas de
lainstalacidonautomatica.La comunicacion
directay bidireccionalentre SGAy ERP es
clave parasincronizarlos movimientos delas
maquinasinstaladasenlaplantade PepsiCo,
asicomo paraorganizarlas érdenes de entra-
day salidade mercancia.

3.500 movimientos de paletsal dia
“Hemos construido la planta mas modernade
Europa, cuyos principales beneficios gracias
alaautomatizacionsonlaestandarizaciénde
los procesos productivosy logisticosy una
operativa24/7 conlamaxima eficienciay total
trazabilidad de nuestros productos”, celebra
Pietrusa.

Elprimeralmacén automatico de PepsiCoen
Polonia haaportado unequilibrio entre capa-




Elalmacén automatico
de PepsiCo facilitala
expedicién diaria de miles
de palets

cidady agilidad de almacenaje. “Los cuatro
transelevadores de Mecalux nos aseguran

3.500 movimientos diarios de forma continua.

Ademas, larobotizacién haeliminado los
errores humanos enlos procesos logisticos
optimizando los costes”.

Eltrasladointerno de mercancia entrelazona
dealmacenajey produccion se haacelerado
mediante electroviasy transportadores

para palets. Estos sistemastambiénunenel
almacén conlazonade muelles, facilitando
laexpedicidndiariade miles de palets. Las
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electrovias depositanlos palets requeridos
por los clientes en cinco canales doblesde
transportadores dindmicos. Cada canal, con
capacidad para 34 palets,agrupalasreferen-
ciassegunlarutadereparto, eltipo de vehi-
culo, el clienteylaprioridad del envio, entre
otrosfactores.

Colaboracién entre PepsiCoy Mecalux
Los sistemas de almacenaje de Mecalux estan
ayudando a optimizar la cadena de suministro
delamultinacional PepsiCoen Europa.“La
buena experiencia que tuvimos con Mecalux
enlaconstrucciony puestaenmarchadel
almacén en Sroda Slaska nos convencié para
volver atrabajar conellos en nuestrafabrica
de Veurne, Bélgica”, afirma Pietrusa.

Elresponsable delalmacén de PepsiCo
Polonia en Sroda Slaska explicalos motivos de
su eleccion: “Mecalux es un proveedor integral
desistemas de almacenaje automaticos, que
ofrece tanto hardware como software, y que
cumple con nuestros requisitos en términos
detecnologia, seguridady puntualidadenla
ejecucionde proyectos”.
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“Hemos construido la planta mas moderna de

Europa, cuyos principales beneficios gracias

ala automatizacion son la estandarizacion de
los procesos productivos y logisticos y una

operativa 24/7 con la mdxima eficiencia y total

trazabilidad de nuestros productos”.

Maciej Pietrusa
Responsable delalmacén de PepsiCo Polonia
enSroda Slaska




