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Dinamismo y capacidad con
tres sistemas de almacenaje =

Laempresaderesinastermoplasticas LAR sehallaenun proceso de expansion permanente, de

ahique debaampliaryrenovar su planta de produccionen Campogalliano (ltalia). Esta cuentacon BENEFICIOS
multlp]esareasdealmacgnajedondesegestlonan108 referencgsqle productc?,ssemlelaborados « Tres sistemas en un almacén:
yterminados. Para organizarla mercanciaenbase asus caracteristicasyrotaciéon, Mecalux ha al combinar tres soluciones de
instalado tres sistemas de almacenaje: estanterias compactas drive-in, dindmicas y Movirack. almacenaje, los prOdUCtOise C('jaSifica”

. ., . . .. . . . segun sus caracteristicas (producto
La combmaqon de estassoluciones haayudadoaop’glmlzarla superfl'aedlsponlbleya reducir semielaborado o terminado) e indice de
enun50%eltiempo decargay descargade mercanciaenlasestanterias. rotacion.

* Mayor capacidad de almacenaje:
las estanterias compactas drive-in,
\ Ef ; e ' T \ =) dindmicasy Movirack aportanuna

Pais: Italia | Sector: alimentacién y bebidas

capacidad de almacenaje total de
3.165 palets.
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* Agilidad en lamanipulaciéon: LAR ha
reducidoenun50% eltiempo empleado
paraintroduciry extraer los palets delas
estanterias.
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Transformaciény crecimiento
Conmasdesetentaafos detrayectoria, LAR
esunaempresaitalianalider enlatransfor-
macién deresinastermoplasticas. Dichas
resinas se emplean, principalmente, enla
fabricacion de envasesyrecipientes para
almacenary manipular productos quimicos,
dealimentacionolimpieza.

Comprometida conelmedioambiente, la
compaiiainvestiga permanentemente como
desarrollar productos biodegradables -
elaborados conrecursos renovables-de una
forma mas eficiente y rentable.

Enelmunicipio de Campogalliano (enel
norte deltalia), LAR posee unaplantade pro-
duccion de 40.000 m? que se haampliado
ennumerosas ocasiones para hacer frente al
continuo crecimiento de lacompania. Cuenta
condistintas dreas de almacenaje donde

se gestionanalrededor de 108 referencias
(tanto productos semielaborados como
terminados). Los operarios debentrasladar
los productos semielaborados alaslineas

de producciénenelmomento precisoy,una
vezalli,recogery almacenar los productos
terminados.

Riccardo Monari, director delaplantade
LAR, explicaque “dadalafuerte expansiéon
delaplantade Campogalliano, necesitaba-
mos unas nuevas estructuras de almacenaje”.

Productos semielaborados

Segun Riccardo Monari, “nuestra prioridad
eramaximizar el espacio de almacenaje
paradar cabidaal mayor nimero posible de
palets”. Teniendo esto en cuenta, Mecalux ha
instalado unblogue de estanterias sobre ba-
ses moviles Movirack conuna capacidad para
1.040 palets con productos semielaborados.

Las estanterias miden 6,7 mde altura (con
cuatroniveles) y estdn colocadas sobre
bases moéviles que se desplazan lateralmente
de formaauténoma. Esunsistemade alma-
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cenaje porcompactacion que ofrece acceso
directoalamercancia. Alabrirunpasillode
trabajo, se accede alas ubicaciones donde
se debe depositar o extraerlamercancia,
optimizando asila superficie de almacenaje.

Al estar dotadas de elementos de traslacion
y equipos electrénicos, el movimiento delas
estanterias es totalmente seguro. Disponen
dedispositivos que evitan el desplazamiento
delas estanterias ante cualquierincidente
(porejemplo, lapresenciade objetosenel
pasillo que impedirian el correcto funciona-
miento del sistema).
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“La combinacion de tres soluciones de almacenaje distintas
nos ha ayudado a explotar al maximo el espacio que teniamos
disponible. Ademas, destacar que las estanterias de paletizacion
dinamica han reducido en un 50% el tiempo que empleamos
eninatroduciry extraer las cargas de sus ubicaciones”.

Riccardo Monari
Directordelaplantade LAR en Campogalliano
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Productos terminados

Se han habilitado dos dreas diferenciadas
gue Mecalux haequipado con estanterias
compactasdrive-iny estanterias de paleti-
zacion dindmica donde alojar los produc-
tos terminados. En estos dos sistemas se
guardan 2.125 palets que posteriormente
sedistribuyenalosclientesque LAR tiene
repartidos portodo el mundo.Las estan-
terias compactas drive-in estan formadas
por calles contres niveles de altura. Esta
soluciénreduce elnimero de pasillosen
beneficio de unaoptimizacidon del espacio
y,como resultado, unamayor capacidad de
almacenaje.

Su utilizaciéon es muy sencilla. Los operarios,

conlaayudade carretillasretractiles, pene-
tranenelinteriordelas calles de almacenaje
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conlamercanciaelevadaporencimadel
nivelenel que vaaserdepositada. Paraque
circulen centradas por suinterior con total
seguridad, se han colocado carriles guiaen
elsuelo. Las estanterias dindmicas, por su
parte, estdn compuestas por un conjuntode
canales conunaligerainclinaciéon que facilita
elcorrecto desplazamiento de los palets
desdelaparte mas alta (entradas) hastala
mas baja (salidas).

“Queriamos una solucién que nos permitiera
gestionar nuestros productos bajo el método
FIFO (firstin, first out) de una formarapiday
sinrequerirmuchotiempo de cargay descar-
ga”, sefala Riccardo Monari.

Las estanterias miden 7,5 mdealtura, con
tres niveles. Estan formadas por 99 canales

de12mde profundidad que admiten diez
palets. Estasolucionagilizalacargay descar-
gadelamercancia,alavez que garantizaun
flujo continuo de productos.

Las maniobras de los operarios son minimas,
tansolodebenintroducir oretirar los palets
de susubicaciones correspondientes.

Mercancia controlada

“Conlossistemas de almacenaje de Mecalux
hemos aprovechado todo el espacio”,
destacaeldirectordelaplantade LAR.La
combinaciénde tres sistemas de almacenaje
por compactacion haayudado alacompaiia
aoptimizar lasuperficieylograr unabuena
gestiondelos productos. Cadasolucidénde
almacenaje se hadestinado aun producto
determinado en base a sus caracteristicasy

nivel dedemanda. “También hemos reducido
enun50% eltiempo empleado enintroducir
y extraer los palets de sus ubicaciones”,
sefalaMonari.

Las estanterias Movirack, dindmicasy com-
pactas no solo brindanlamayor capacidadde
almacenaje posible, sino que también estan
disefadas parafacilitar las tareas de alma-
cenaje. Comoresultado, lacompania puede
distribuir 250 palets a diario sindemora.

“Por ultimo, perono menosimportante,
sefalar que Mecalux cumplié los plazos
previstos para el montaje delainstalacion.
Elproceso fuerdpidoy preciso”, afiade
Riccardo Monari. La prioridad de Mecalux
eraque LAR pudiera prestar servicioasus
clientes cuanto antes.



