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Un 25% mas de productividad v
para acelerar la expansion A
a Africay Oriente Medio

Herba Ricemills optimiza su capacidad dealmacenaje con el sistema Pallet Shuttle automatico o
elevar lacompetitividad.

y elsoftwarede geStlon Easy WMS. ¢ Aumentar la productividad y disminuir

los erroresenlapreparacion de pedidos
condestinoadecenasde paises.

RETOS

Pais: Espaifia | Sector: alimentaciéony bebidas

¢ Optimizarlacapacidadde
almacenamiento de arroz minimizando
los tiempos de manipulacion.

SOLUCIONES

* Pallet Shuttle automatico con
transelevador.

e Software de gestion de almacenes
Easy WMS.

* Pallet Shuttle semiautomatico.

¢ Estanterias dindmicas para palets.

BENEFICIOS

¢ Incremento de la productividad
del 25%.

* Reducciondel 95% enloserroresenla
fase de preparaciéon de pedidos.

¢ Capacidad de almacenaje optimizada.
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Herba Ricemills estd presente en millones de
cocinas detodoelmundo.Lacompafia,con
origenesenlaprovinciade Sevilla, se dedica
alaproducciéndearrozenlas marismas

del Guadalquivir desde losafios cincuenta.
En1989seintegrd enelgrupo multinacional
Ebro, lider mundialen el sector arrocero
ylaprimeraempresadealimentaciénen
Espana.Laplantade HerbaRicemillsen

San JosédelaRinconada (Sevilla),ademas
de producir sus marcas Brillante y Sabroz
para el mercado nacional, fabricamarcas
paraexportacion como CigalaaPortugal,
Minute para Estados Unidosy Lassie parael
mercado neerlandés.

» Equipo profesional: 5.300 personas
» Distribucidon: +61paises
» Produccion: +16 paises
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Enuncontextoen quelademandadeplatos
listos paracomer no dejadecrecer,laarroce-
ra Herba Ricemills se prepara para afrontar
suexpansién geograficaa Africay Oriente
Medioy, al mismo tiempo, elevar su volumen
deventasenlos mercadosenlosqueyaesta
establecida. Paraello,hainauguradoun
almacén automatico delamano de Mecalux
ensuplantade San José delaRinconada
(Sevilla),donde se elaboranreferencias de
arroz cocinado Ready to servey se exportan
marcas como Minute para Norteamérica,
Lassie para Paises Bajos, Cigala para
Portugaly las marcas nacionales Brillante y
Sabroz.

“Traslapuestaenmarchadel sistemahemos
incrementado la productividad entornoaun
25%, reducido los errores de preparacionde




Elalmacén automatico
controlado por Easy
WMS haagilizado las
operaciones de Herba
Ricemills reduciendo los
costes operativos
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pedidosenmasde un 95%, explica Manuel
Matias Martinez, responsable de Almacenes
y gestidnlogistica de Herba Ricemills de la
plantade San José delaRinconada.

La companiase hadotado del sistema Pallet
Shuttle automatico contranselevadorde
Mecalux paraagilizar los movimientos y
mejorar ladensidad de almacenamiento.
Estasolucion,de 18,5 mdealtura,aumenta
de modo significativo lacapacidad de al-
macenaje e intensifica notablemente el flujo
de entradasy salidas al servirse deuncarro
eléctrico paracargary descargar los palets
delas estanteriasauténomamente.

Graciasaunmejor aprovechamiento del
espacio de almacenaje, Herba Ricemills
puedealojar5.400 palets. “Lavocacion
internacional de Ebro Foods, unacompania
multimarca, hace que dispongamos de un
notable nimero dereferencias conungran
volumen de cadaunadeellas,lo quejustifica

ampliamentela utilizacionde unalmacén
automatico”, sefala Juan Pedro Alvarez,
director deladivision Ready to serve de Ebro
FoodsenEspana.

Antes de contar con estatecnologia, la
compaiiagestionaba el stock consu ERP

y los operarios ubicabanlos articulos en
estanterias o sobre el suelo de formama-
nual. “Esto suponiaun mayor esfuerzoen

la coordinacién de movimientos, unuso del
espacio menos eficiente y unriesgo mas alto
deerroresenlapreparaciondelos pedidos.
Necesitabamos unsistema que optimizarala
capacidad de almacenamiento, redujeralos
tiempos de manipulacidny garantizarauna
trazabilidad total”, resume.

Elalmacén de Herba Ricemills también
emplea estanterias equipadas con el Pallet

Shuttle semiautomatico, ideal para trabajar
convolumenes muy elevados de paletsde
unamisma referencia.

El personal controlatodas estas soluciones
através del software de gestion de Mecalux.
“Easy WMS nos haaportado unagestion
integraly entiempo real delalmacén. Ahora
podemos controlar con precisiénlas ubica-
ciones, el estadodelinventarioy el flujo de
productos. Ademas, lacurva de aprendizaje
del personal fuerdpida; en poco tiempo,
elequipo operabacontotalautonomia”,
reconoce Manuel Matias.

Un flujo de materiales constante
Losingredientesy el material auxiliar conlos
qgue Herba Ricemills elabora sus arroces se
descarganenmuellesy seintroducenenel
almacén automatico mediante tres puestos
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“Para ser competitivos, es
vital disponer de las ultimas
tecnologias. Yano esun
lujo, sino algo necesario,
esencial. La innovacion
forma parte del presente”

Juan Pedro Alvarez
Director deladivision Ready to serve
de Ebro Foods en Espafia
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deentradaeinspeccionsituadosenellateral
del edificio.Un conjunto de AGV traslada
lamercanciayledaentradaosalidaalos
transportadores de palets, que finalmente la
emplazanenel Pallet Shuttle automaticocon
transelevador. La coordinaciéon entre estos
sistemas permite un flujo 100% automatico
sinintervencion manual.

Las referencias expedidas son clasificadasen
unaserie de canales dindmicos porunalanza-
derasiguiendo lasindicaciones del SGA de
Mecaluxy el ERP delacompafia. Asimismo,
lasinstalaciones de Herba Ricemills cuentan
conestanterias dindmicas para palets des-
tinadas alas mercancias que deben perma-
necer encuarentenaparasuinspecciény

control de calidad. Esta solucién minimizalas
distanciasarecorreraldisminuir los tiempos
demaniobradelas carretillasy acelerarla
extracciéon de palets.

Elequipo de Herba Ricemills hace unavalora-
cion muy positiva del sistema de almacenaje
automatico que haimpulsado la productivi-
daddelaplanta. “Buscdbamosdarunsalto
tecnoldgico que nos permitieraacrecentarla
eficienciay lafiabilidad de las operaciones.
Hemos conseguido cero errores, acortado
los tiempos de preparacién de pedidos,
optimizado el espacioy mantenemos un flujo
constante de materiales”, celebra Manuel
Matias. Todo ello se halogradoreforzando,
ademas, el control de la trazabilidad, cru-
cialenlaindustria arrocera. “Necesitamos
conocerentodomomento el origen, el lote

y el destino de cadaunidad de producto. El
sistema automatico e Easy WMS garantizan
unseguimiento desde larecepcidonhastala
expedicion, loquereduce errores, asegura
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elcumplimiento normativoy consolidala
confianza de nuestros clientes”.

Laapuestadel grupo Ebro Foods por ofrecer
ungranservicio hizo evidente lanecesidad
deunalmacén automatico, y este hatraido
consigo unadisminucién significativa de los
costes operativos. “Para ser competitivos, es
vital disponer delas Ultimas tecnologias. Ya
no es unlujo, sinoalgo necesario, esencial.
Lainnovacién forma parte del presente”,
concluye Juan Pedro Alvarez, director de la
division Ready to serve.




