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Goma-Campsinaugura
un nuevo almacén CAMPS
de producto terminado

Elfabricante de papelamplia sucapacidad con el sistema Pallet Shuttle semiautomatico .
terminados de una plantade papelcon

y potencialas medidas contraincendios. una capacidad maxima de produccién
de 60.000 toneladas anuales.

RETOS

Pais: Espafia | Sector: papel y derivados

¢ Instalar medidas contraincendios
enunalmacénconderivadosdela
celulosa.

SOLUCIONES

e Sistema Pallet Shuttle
semiautomatico.

e Estanterias convencionales.

BENEFICIOS

¢ Almacenaje optimizado con mas
de12.000 ubicaciones paraarticulos
terminados.

e Seguridadfrenteaincendios
reforzada mediante sistemas de
deteccidny separacién entre palets.
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ConsedeenlLaRibay Vilaverd (Tarragona),
Goma-Camps fabricaunaampliagamade
soluciones de papel, pensadas para distintos
sectores, necesidadesy formatos de uso.
Fundadaen1758, lacompaiiacombinasu
vasta experiencia conun firme compromiso
conlasostenibilidad. Sunuevo almacén,
situadojuntoaproduccion, le permite
centralizary optimizar su operativalogistica.

» Fabricacion: 60.000 toneladas al afio
» Clientes: 750
» Equipo profesional: 275 personas
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Laempresafamiliar Goma-Campslleva
mas de 265 afos comprometidaconla
fabricacion de papel de alta calidad. Ha
sabidoadaptarsealolargodelasdécadasy
ha expandido su produccién hacia el papel
tisu, especializandose en productos como
papel higiénico, de cocinay otros articulos
empleadosenlaindustriay lahosteleria.

En este contexto, lacompafia hapuestoen
marchaunnuevo almacénjunto asu fabrica
de Vilaverd (Tarragona) en colaboracién con
Mecalux.

Lainstalacion estd destinadaalalmacenaje
de producto terminado procedente delas
lineas de producciény puedealojar untotal
de12.288 palets endos sistemas diferentes:
el Pallet Shuttle semiautomatico de Mecalux
y las estanterias convencionales para palets.

Para optimizar su operativa, el sistema Pallet
Shuttle semiautomatico de Mecalux propor-
cionaa Goma-Campsunaaltadensidad de
almacenajey el movimiento automatico de
mercancia porelinterior delas estanterias
de10,5mdealtura. Concapacidad para
10.152 palets, el sistema cuenta con seis
carros motorizados que, colocadosenlos
canales dealmacenamiento mediante carre-
tillas elevadoras, trasladanlamercanciasinla
intervenciondirecta de operarios.

“Necesitdbamos unasoluciéncapazde
combinaruna elevada capacidad de alma-
cenaje conunas medidas de seguridad muy
exigentes”, explica Francesc Subirats, res-
ponsable de almacén de Goma-Camps. “El
sistema Pallet Shuttle semiautomatico nos
permite gestionar el producto terminado de
forma agil y aprovechar al maximo el espacio
disponible”. Los carros eléctricos reciben
instrucciones através de tabletas dotadas
deunsoftware intuitivoy conexion wifi. Asi,
puedenllevar acabo operacionescomo
seleccionar cudntos palets extraer, hacer
inventario o gestionar el personal autorizado
parasuuso.
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“El sistema Pallet Shuttle semiautomatico
nos permite gestionar el producto terminado
de forma agil y aprovechar al maximo
el espacio disponible”.

Francesc Subirats
Responsable de almacénde Goma-Camps

Elproyecto de Goma-Camps se hacompleta-
do con estanterias convencionalesde 9 mde
alturay 2.083 posiciones, unasolucion versa-
tilque ofrece acceso directoalamercanciay
aportaflexibilidad para gestionar situaciones
puntuales, como picos de actividad o lareor-
ganizacion de palets enlos canales del Pallet
Shuttle semiautomatico.

Los dos sistemas de Mecalux, con cuatro
niveles de almacenaje, se han ajustado al
tamarno delos palets de Goma-Campsyalas
necesidades especificas de lacompafia.En
concreto, lainstalacion esta disefiada para
albergarunidades de cargade hasta2,70m
dealtura, unacaracteristica habitualen
productos de papel tist que permite maxi-
mizar el volumen almacenadoy reducir las
manipulaciones.

Gran capacidad con

seguridad contraincendios
Lanaturaleza delos productosalmacenados
por Goma-Camps exige un nivel de protec-
cion contraincendios que vamasalladelas
soluciones convencionales. Con el objetivo
de minimizar el riesgo de propagacién del

fuegossinrenunciaraunaelevadacapacidad
dealmacenaje, lainstalacidon se hadisefado
desdeelinicio garantizando unadistanciade
seguridad fija entre palets entodo momento.
Estaseparacion controlada permite quelos
sistemas de detecciény extincién contrain-
cendios actuendeformaeficazy conformea
los requisitos de seguridad establecidos.

Elmantenimiento de dicha separacidonse
incorporo como condicion esencial desde
lafase de disefio del layout delalmacén. El
sistema Pallet Shuttle semiautomatico de
Mecalux se haadaptado especificamente
alas exigencias de seguridad de Goma-
Camps, combinando lamaxima capacidad
dealmacenamiento, operatividad y cumpli-
miento normativo en un mismo proyecto.

Conlasoluciéon de Mecalux, Goma-Camps
daunpasoadelante enlagestionlogistica,
alineando capacidad, eficiencia, seguridad

y sostenibilidad en una Unicainstalaciéon. El
almacénnosolorespondeasusnecesidades
actuales, sino que establece unabase soélida
para afrontar futuros retos operativos con
garantias.



