Almacenaje sismorresistente
para 450 toneladas diarias de
azucary edulcorante

Eridania, lider enladistribucion de azicary edulcorantes enltalia, hainstalado el sistema
Pallet Shuttle paraalmacenary expedir1.750 palets diariosy ampliar la capacidad enun180%.

Pais: Italia | Sector: Alimentacién y bebidas
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» Agilizar la expediciéon de producto
terminado desde elmomentoenque
seenvasa.

* Optimizar el almacenaje para
incrementar la capacidad en altura.

SOLUCIONES

e Sistema Pallet Shuttle semiauto-
matico.

BENEFICIOS

* Almacenamientoy expediciéon
semiautomaticade 1.750 palets
conazucary edulcorante.

« Aumentodelacapacidadde
almacenajeenun180%.




Eridaniaeslaempresaliderenla
distribucién de edulcorantey aztcaren
Italia. Consede en Bolonia, cuentaconuna
modernaplantade envasadodeazucar
situada en Russi,donde se envasan hasta
130 millones de kilogramos al dia. Tanto
lasostenibilidad comola productividad
seerigenen pilaresfundamentales de

la estrategia de desarrollo empresarial.
Eridania forma parte del grupo Cristal
Union,unodelos principales productores
europeos deazucar, alcoholy bioetanol con
mas de 2.500 clientes en100 paises.

» Afo de fundaciéon: 1899

Eridania, lider enladistribucién de edulco-
rantey azucar, hamodernizado susinstala-
cionesenRussi—enelnorte de ltalia— para
sostenerelaumento delritmo de trabajo
experimentado enlos ultimos afios.Enla
actualidad, lacompaniaeslaprimeramarca
de edulcorantes en ltalia, conuna participa-
ciondel 29% en el mercado global de edul-
corantesyazucar,yundestacado 34%enel
segmento exclusivo del azucar.

Sialgo caracterizaunaempresadealimen-
tacion como Eridaniaeslanecesidad de
conservar los productos en perfecto estado.
Las 200 referencias almacenadasrequieren
deunagestion correctadelarotacion. “Para
nosotros es fundamental organizar la mer-
canciasegunelmétodo FIFO yalmacenar
los productos teniendo encuentasufecha
de consumo preferente”, explica Alessandro
Sabbadini,responsable de Almacenaje,
Abastecimientoy Expediciones de Eridania.
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Alahoradeequiparsualmacén, Eridania
teniaclaro que necesitabaunsistemade
almacenaje de alta densidad. “Teniamos
diferentes necesidadeslogisticas: desde
optimizar el espacio de almacenamiento,
principalmente la altura, hastareducirlos
tiempos de manipulacionde lamercancia.
Estosrequisitos logisticos eranimposibles de
cumplir conlas estanterias drive-in”, comen-
ta Sabbadini.

Tras valorar distintas opciones, tanto
Eridaniacomo Mecaluxllegaronalaconclu-
sionde que el sistemaelegido debiaserel
Pallet Shuttle semiautomatico. Se tratade
unasolucion dealmacenaje equipadaconun
carro automatico que desplazalos palets por
elinterior de las estanterias.

Unadelasventajas del Pallet Shuttleessu
capacidad de maximizar el espacio de alma-
cenaje: “Podemos almacenar grandes canti-
dades de productos, significativamente mas
gue cuando apildbamos los palets unos sobre
otros. Antesalmacendbamos 2.000 palets,
ahora5.600”, celebra Sabbadini.

Otradelasprioridadesde Eridaniaerala
proteccionantisismica: “Lainstalacionse ha
disefAado parasoportar productosconun
pesoelevadoy considerando las cargas que
deberesistir,dadalaacciéon sismica que ca-
racteriza nuestra zona”, constata Sabbadini.
Las estanterias sismorresistentes siguen los
mas altos estdndares de disefio antisismico,
porlo que estanreforzadas para soportar
cualquier posible movimiento sismico que se
puedaproducirenlaregion.

Almacenaje semiautomatico

de altadensidad

Conelsistema Pallet Shuttle semiautoma-
tico, Eridianahaampliadola capacidad de
almacenajeenun180% en el mismo espacio.
Para optimizar la superficie disponible,
Mecalux hainstaladounenorme bloque de
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“Con el sistema Pallet Shuttle hemos agilizado la
gestion del azucary los edulcorantes y reducido
los tiempos de manipulacion de la mercancia.
Nos decantamos por Mecalux por las buenas
referencias y la excelente valoracion que tiene
en elmercado”,

Alessandro Sabbadini
Responsable de Almacenaje, Abastecimiento
y Expediciones de Eridania

estanterias de cercade1.000 m?,concanales
de14,5mde profundidad que dan cabidaa
5.355paletsde1.000 kg cadaunodeellos.

“Hemos destinado el sistema Pallet Shuttle al
almacenaje de productos terminadoslistos
parasuenvio,como palets conazucary edul-
corante. A diario expedimos un gran nimero
de productos condestino anuestros clientes,
principalmente empresas de distribuciona
granescala”, cuenta Sabbadini.

Ademas de la maximizacién del espacio, el
sistema Pallet Shuttle confiere agilidad al flujo
de mercancias. Los operarios dejan el carro
eléctricoenlaentradade cualquier canaly
este seencargadeintroducir o extraerlos
palets con total autonomia. “Estamos muy sa-
tisfechos con el nuevo almacén porque agiliza
lacargay descargadelazucary losedulco-
rantes”, declara Sabbadini. Con esta solucién,
lacompanhiaitalianaharecortadolostiempos
eincrementado el nimero de ciclos/hora.

Elrendimiento que ofrece el carro automati-
copermitealmacenar cadadia 750 palets, es

decir, aproximadamente 450 toneladas de
azucary edulcorante. Asimismo, el sistema
dinamizala expedicion de1.000 palets dia-
rios con el producto terminado que se expide
alosclientes de Eridania. Para efectuar
todoslos movimientosy funciones del Pallet
Shuttle, los operariosempleanunatablet de
control equipadaconunainterfaz de usuario
intuitiva.

Logistica preparada parasostener
elritmo de produccion
Elnuevoalmacénde Eridaniaen Russies
unejemplodeeficienciaenelsectordela
distribucion de azucar. Con el sistema Pallet
Shuttle no solo se haaumentado la capaci-
daddealmacenajeenun180%, sinoquela
automatizacién ha proporcionado laagilidad
y eldinamismo necesarios para sostener
lafabricaciondiariade 450 toneladas de
azucary edulcorante.

El Pallet Shuttle es una solucion de almace-
naje de altadensidad personalizada para que
Eridiana pueda seguir creciendoy expan-
diendo sunegocioenlos préoximos afios.



