S_istema Shuttle

Mayor capacidad de almacenajey velocidad
enla preparacionde pedidos
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Sistema Shuttle

Solucién que aumenta la densidad de almacenaje,
lavelocidad enlapreparacion de pedidosy,
portanto, la productividad.

Encadanivel de almacenaje, un carro eléctrico
depositay extrae las cajas mediante brazos
telescopicos. Loselevadores desciendenla
mercancia hasta el nivelinferior.Unavezalli, los
transportadores trasladanlascajas hastalos
puestos de picking donde los operarios preparan
los pedidos.

Elsistemade gestionde almacenes Easy WMSde
Mecaluxdirige las operativasy optimiza los
movimientos de cajas. De este modo, el programa
controlaentodomomentolaubicaciéondela
mercancia.

Ventajas

1 —_—
4-9 ) —
A—R - ] =
| I | 5
Aumentode Optimizaciénde Rapidezenlas Inventario
laproductividad lasuperficie entradasy salidas permanenteen
La automatizaciény disponible demercancia tiemporeal
elcriterio“proc_iuctoo Las estanterias pueden Loscarroseléctricos Elsoftware de gestiéon
persona”mejoran alcanzarhastal4,5mde incrementan elnumero dealmacenes
el rendlmlentodelo§ alturay 70 mdelongitud, de movimientos porhora. Easy WMS controla
tareasde almacenaje proporcionando elstocky latrazabilidad
ylapreparacion asiunamayorcapacidad delosproductos.

de pedidos. de almacengje.
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Mayor precision
enel picking
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ElSistema Shuttle
puedeoperarde
formaininterrumpida,
las24horasdeldia.
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Sistemamodular
yescalable

ElnUmerode pasillos
delainstalacion puede
ampliarseenfuncién
delasnecesidades
logisticas.

Facil
mantenimiento
Elalmacénautomdtico
cuentaconunazona
donderealizarlastareas

de mantenimiento
preventivo.



Caracteristicas
del Sistema Shuttle

Elcarro motorizado se desplaza sobrerailes
trasladandolamercancia hasta los elevadores
quesemuevenaunavelocidadde4m/s.

Los movimientos delcarro estdn controlados
porunPLC embarcado querecibeinstrucciones para
ejecutarlos movimientos de traslaciony extraccion.

Graciasasussensores, elcarro
eléctrico detectasu posiciony sedirigea
la ubicacion asignada con total autonomia.

Losbrazostelescopicosdel carrorealizanlas
operacionesdeubicacidonyextracciénen
estanterias de simple o doble profundidad.

Incorporaelementosde seguridad
que protegen tanto alosoperarios
quetrabajanenlainstalaciébncomoa
la mercancia almacenada. En cada nivel, el carro motorizado puede mover
hastadoscajasde 50 kgmax.cadaunadeellas.

ELEVADOR Datos técnicos
ESTANTERIAS Alturamadx.delainstalacion:14,5m
| Longitud max.delainstalacion:70m
TRANSP%E?:I;L%?: = Unidad de carga: Eurobox de 600x400x420 mm
| == Peso mdx.delacarga:100 kg (2x50 kg)
4 >% Almacenamiento: simple o doble profundidad
. “ Velocidad de traslacién: 3,6 m/s sincarga(3m/sconcarga)
| & ‘. Aceleraciéonde traslacion: 1,6 m/s2? sincarga (1m/s2con carga)
| h Velocidad del extractor:2m/s sin carga (0,5m/s con carga)
Aceleraciéndel extractor: 4m/s2sin carga (0,4 m/s2con carga)
— Condiciones ambientales:de 0°Ca+40°C
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CARRO MOTORIZADO
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Funcionamiento

1

Elcarrorecibe unaordeny se
desplazaala posicidn asignada
paraextraerlacajadelas
estanterias mediante brazos
telescopicos.

2

Una vez la caja se asienta en

la cuna, el carro la traslada hasta
el elevador encargado de
descender la mercancia al nivel
inferior, donde se encuentran los
transportadores de salida.

3

Mediante un circuito de
transportadores, la caja llega
hasta el puesto de picking. Alli, el
operariorecibe instrucciones del
software de gestion de almacenes
para prepararlos pedidos.

A

Una vez terminado el picking,

la caja regresa al almacén o se
envia a otra estacion de trabajo.
El pedido completado se traslada
a un puesto de consolidacion o,
directamente, a expediciones.



Preparacionintensivade pedidos

El Sistema Shuttle admite distintas
configuraciones de puestos de picking.

Puesto de picking tradicional

Estasolucion,ideal parauna preparacion bdsicade
pedidos, se basaenuncircuitode transportadoresen
formade Usituadoenla parte frontaldelalmacénoen
unlateral.

Losoperariosrecogenlosarticulosdelascajas
procedentesdelalmacénylasclasificanenlas
ubicacionesasusespaldas. De esta manera, pueden
extraerse entre 60y120lineas/hora(enfunciéndelas
dimensionesdelascajas) para preparar pedidosde
unamismareferencia.
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Estaciéon de picking de alto rendimiento

Solucién que facilita la preparacion simultdnea de
unmayor numero de pedidos de forma ergonémica.
Dispositivosluminosos pick-to-lightindican alos
operarioselnumero de unidades que deben extraerde
cada cajaydonde debendepositarlas. Esto minimiza
la posibilidad de errores durante el proceso.

Desde unaestacionde altorendimiento, se preparan
hasta seis pedidos alavez, pudiendo alcanzar
rendimientos de hasta1.000 picks/hora.

Puesto de picking multipedido

El circuitode transportadoresenformade U facilitala
preparacionde varios pedidosalavez. Losarticulos se
extraendelascajasylos pedidos se preparanenuno o
amboslados del operario.

Conestaestacionde picking, los pickers tan solo deben
girarse 90° para prepararlos pedidos, porlo que pueden
extraerde90alé5lineas/hora.



El Sistema Shuttle es adecuado para empresas de cualquier sector,
especialmente aquellas que aimacenan multitud de productos pequeios
enunespacio limitadoy que precisan potenciarla preparacion
de pedidos en susinstalaciones logisticas.

Este sistema facilitalaconsolidaciény secuenciacion de pedidos
ya preparados, asicomo el aprovisionamiento alineas de produccién.

MECALUX

Mecalux estd presente con oficinas ‘ 902 313242
comerciales en 23 paises

Alemania - Argentina - Bélgica - Brasil - Canada
Chequia - Chile - Colombia - Croacia - Eslovaquia
Eslovenia - Espafia - EE. UU. - Francia - Italia - México

Paises Bajos - Polonia - Portugal - Reino Unido m ° ﬂ
Rumania - Turquia - Uruguay
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