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Erincipios de calidad

ISO 9001

Mecalux posee el certificado de
gestionde calidad ISO 9001, que
se aplicaeneldisefo, produccion,
instalaciony servicio posventade
estanterias metdlicas. El certificado
1ISO 9001 ha sido concedido alos
centros productivos de Espafia,
Polonia, México, Argentinay EE.UU.
para todas nuestras estanterias
metdlicas de almacenamiento
estatico, movil, dindmico,
estanterias de cargalligeraq,
altillos, armarios para vestuarios

y divisorias.

1ISO 14001

Mecalux es consciente de

la situacion medioambiental y
delaincidencia sobre el medio
ambiente de la actividad que
desarrollaensuscentrosde
trabajo. La aplicacion del Sistema
de Gestidon Medioambiental
atodas nuestras actividades
garantiza que las tareas
organizativas, productivasy
técnicas que tienen repercusion
sobre el entorno son planificadas,
dirigidasy controladas para
cumplirlos requisitos establecidos
enlanorma SO 14001.

ISO 45001

La prevencionde losriesgos
laborales se ha convertidoen

la actualidad en un factor muy
importante enla gestion diaria
delasempresas. Conelfin

de prevenirlosaccidentesy
obtener un entorno laboral mas
seguro, Mecalux ha obtenido la
certificacion ISO 45001 reconocida
internacionalmente, que
especificalos requisitos a seguir
parauna correctagestionde la
seguridady la salud en el trabajo.



TUV-GS

En octubre de 2000, la sociedad
alemana de prestigio mundial
TUV Product Service GMBH
emitié esta certificacionde
calidad después de auditary
ensayarlasinstrucciones de
manipulaciény los procesos

de disefio, producciony montaje
de nuestros productos.

NORMA EN 15512

Consciente de la necesidad

de aplicarlas mas avanzadas
técnicas de seguridad en sus
estanterias, Mecaluxincorpord
las recomendaciones para el
nuevo sistema de cdlculo, disefioy
ensayos de estanterias metdlicas
dela Federacion Europeade
Manutenciéon a partir de 1995.

Dichasrecomendaciones
constituyen hoy en dia una norma
europeaq, la EN 15512, que adecua

Para mdsinformacién visite mecalux.es

especificamente la directiva
general europea existente sobre el
cdlculode estructuras metdlicas
alas estanterias convencionales,
regulando también el proceso

y las tolerancias en el montaje

y control de materiales. Su
objetivo se centra en el andlisis
globalde la estabilidady
resistencia de las estanterias,
aplicando métodos de calculode
segundo orden mediante modelos
de elementos finitos.
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Esta nte ria S - El sistema mas u?iyersol pOI’(.J el a.cceso dirgcto y unitario a cad.o palet.
. - Aprovecha al mdaximo las ubicaciones destinadas al almacenaje.
convenciona Ies - Adaptable a cualquier tipo de carga, tanto por peso como por volumen.

para palets

La paletizacion convencional
constituye la solucién mas
adecuada para aquellos
almacenes enlos que es preciso
almacenar productos paletizados
congran variedad de referencias.

La amplia gama de perfilesy
complementos permitenuna
6ptima adaptaciéon acada
necesidad de cargay dealtura.

La distribuciony la alturade las
estanterias se determinanen
funcidon delas caracteristicas
delascarretillas elevadoras,
delos elementos de almacenagje
y delasdimensiones del local.
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Bastidor

Larguero

Sistema de bloqueo
Unién bastidor
Anclajes

Placa de nivelacion
Proteccion puntal

. Proteccién lateral

Conjunto atirantado

.Unién portico

. Travesafo palet

. Soporte contenedor

. Travesafio para madera

. Estante de madera
aglomerada o de melamina

. Panel picking metdlico

. Estante de malla
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17. Soporte bidén

18. Conjunto tope palet

19. Malla anticaida
20.Travesafo elevado

21. Banderola de sefializacion
22.Placa de caracteristicas

Combinacién con picking

El sistema de estanterias

para paletizacion convencional
puede combinarse con estanterias
para picking (almacenamiento
manualy de pequefias cantidades),
ya que es frecuente la preparacion
de pedidos en los mismos pasillos
deacceso.

Paramdsinformacién sobre este producto, visite mecalux.es/convencional @ MECALUX 7
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Estanterias
moviles Movirack

Las estanterias estdn colocadas
sobre bases moéviles guiadas
cuya finalidad es suprimir pasillos
eincrementarla capacidad del
almacén.

El maximo aprovechamiento
delespacioyelaccesodirecto
acualquier paletalmacenado,
constituyen las principales ventajas
de este sistema.

Las bases disponen de motores,
elementos de traslacion, equipos
electronicosy diferentes sistemas
de seguridad que garantizan un
funcionamiento seguroy eficaz.

- Mdaximo aprovechamiento del espacio y aumento considerable

de la capacidad total de almacenaje.

- Acceso directo a cada palet.
- Apropiadas para camaras frigorificas, tanto de refrigeracion

como de congelacion.



Estanterias
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Bastidor

Larguero

Anclajey fijacion
Atirantado vertical
Atirantado horizontal
Fijacion alas bases
Ménsulas (opcionales)
Carro de rodadura/
Carro motriz

Carroguia

Carro extremo

Larguero base

Conjunto derigidizacion
Motor

Canaleta pasacables

Eje de transmision
Armario principal exterior
Armario embarcado
Cables de sefaly potencia
Antena de radiocontrol

20.Mando de radiocontrol

21.

Barrera de seguridad exterior

22.Barrera de seguridad interior

y fotocélula de proximidad

23.Botonerade rearme
24.Seta de emergencia
25.Carril guia
26.Carrilde rodadura
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Combinacion

con estanterias cantilever

Las bases moviles Movirack
también pueden combinarse
con estanterias cantilever. Esto
es habitual cuando se necesita
almacenar productos largos

y aumentarla capacidad del
espaciodisponible.

Para mdsinformacion sobre este producto, visite mecalux.es/movirack @ MECALUX o9

ESMENA



1 - Mdxima utilizacion del espacio disponible tanto en superficie
ESta nterlas como en altura (hasta un 85%).

com pq cta S - Adecuado para productos homogéneos de baja rotacion y con gran
d . . /d . cantidad de palets por referencia.
rive-in rive- - Eliminacion de los pasillos entre las estanterias.

through

Sistema de almacenaje por
acumulacidén compuesto porun
conjunto de estanterias, que forman
callesinteriores de carga, con
carrilesde apoyo para los palets. Las
carretillas penetran en dichas calles
interiores con la carga elevada por
encimadel nivelenelquevaaser
depositada.

Afinde agilizarlas maniobras de las
carretillas se instalan carriles guia,
que favorecen los desplazamientos
y minimizan la posibilidad de dafios
accidentales.

10



Bastidor

. Larguero compacta
. Cartela

Carril GP

CarrilC

Centrador de palet
Pie puntal

. Placa de nivelacion
. Anclajes
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1. Atirantado superior
12. Carril guia (opcional)
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Centradorde palet CarrilGP CarrilC Carriles guiay punteras

Para mdsinformacion sobre este producto, visite mecalux.es/compacta @ MEcEA;II\-/IEA 1



Pq"et Shuttle - Mayor capacidad de almacenaje.

- Reduccidén del tiempo de carga y descarga de la mercancia.

- Mayor numero de referencias almacenadas (una referencia por cada canal).
- Menorriesgo de accidentes.

- Disminucién de los dafios a la estanteria.

- ldeal para almacenes a baja temperatura.

Sistema de almacenaje por compactacion
que utiliza carros para llevara cabo, de
forma auténoma, los movimientosen el
interior de las estanterias, sin necesidad
de quelascarretillas elevadoras entren
dentrodelascalles de almacenaje.

Las carretillas dejan la carga sobre los
carrilesenlaentradadelcanaly el Pallet
Shuttle larecoge, desplazdndose alolargo
delos mismos hasta depositarlaen su
ubicacion.

El operadorde la carretilla ordena todos los
movimientos de almacenaje y extraccion
gracias a un mando a distancia por
radiofrecuencia o un dispositivo via wifi.
Este Ultimo admite el control de hasta 18
carros.

12



Estructura

Puntal

Larguero

Carril

Soporte carril exterior
Soporte carril interior
Tope carril

Centrador

Noos N

(1)

PASO1
Conlacarretillaelevadora,
seintroduce el Pallet Shuttle
enelniveldondesevaa
almacenar.

PASO 2

Mediante la carretilla, se
colocaelpaletenlaentrada
del nivel,apoydndolo sobre
los perfilesde carga.

(@ @) Q])

Carro

8. Rueda

9. Rueda contraste

10. Tope

1. Antena

12. BUmper de seguridad
antiatrapamientoy
antiaplastamiento

13. Escdner de seguridad
(opcional)

PASO 3

El Pallet Shuttle eleva
ligeramente el paletsobre
simismo para después,
desplazarse horizontalmente
hastallegarala primera
ubicacion libre dondelo
depositard.

Paraladescargade palets, el carrorealizala misma operacion, peroalainversa.

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/pallet-shuttle

14. Plataforma de elevacion
15. Compartimento para baterias
16. Indicador de fallo
7. Indicador de estado de bateria
18. Selector on/off
19. Seta de emergencia
20.Lector definde calle
21. Cadmara de posicion
(opcional)

p—

PASO 4

El Pallet Shuttle vuelve
aliniciodelacalle para
repetir el movimiento con

el siguiente palety, asi,
sucesivamente hasta llenar
lacalle. Antesde ocuparla
Ultima ubicacién, seretira
el Pallet Shuttle, listo para
trabajaren otro nivel.

T MECALUX 13
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- Perfectarotacion del producto gracias al desplazamiento de la carga

Estq nte riq S (sistema FIFO: el primer palet en entrar es el primero en salir).
d . y . - Excelente control del stock. En cada canal se ubica una sola referencia.
INnamicas - Ahorro de espacioy tiempo en la manipulacion de los palets.

- Capacidad maxima.
- Eliminacion de interferencias de paso. Los pasillos de carga son distintos
delos de descarga.

Las estanterias dindmicas
incorporan caminos de rodillos con
una ligera pendiente, lo que permite
eldeslizamiento de los palets.

Estos se introducen por el extremo
mdads alto de loscaminosy se
desplazan, porgravedady a
velocidad controlada, hasta el
extremo contrario, quedando
dispuestos para su extraccion.

14
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Bastidor
Larguero dindmico

Perfil dinamico

Placa de nivelacion

Anclaje @_'
Rodillo (O ——

Rodillo freno
Centrador de palets
Retenedor de palets (opcional)
. Larguero de salida
. Tope de salida
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Rodillo

Rodillode freno

Centradorde palets

©

m

Retenedorde palets

Larguerodesalida

Para mds informacion sobre este producto, visite mecalux.es/dinamica

Topedesalida

T MECALUX 15
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Sistema
push-back

Sistema de almacenaje por
acumulacién que permite
almacenar hasta cuatro palets
en profundidad porcada canal.
Todos los palets de un mismo
canal,aexcepcionde la ultima,
se asientan sobre un conjunto
de carros que se desplazan,
porempuje, sobre los carriles
derodadura. Los palets depositadas
se gestionan por el principio LIFO
(la Ultima que entra es la primera
quesale).

16

- Optimo aprovechamiento del espacio disponible.
- Idéneo para el almacenaje de productos de media rotacion, con dos

o mas palets por referencia.

- Minima péerdida de espacio en altura gracias a un sistema especialmente

diseflado para ello.

- Cada canal puede almacenar una referencia distinta.
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Carrilesy soporte carril

—® Testigo presenciade carro

®_.

7

Centradorde palet

Bastidor

Larguero frontal
Larguero intermedio
. Largueroremate
Carril

. Carro

Soporte carril

No s wN~

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/push-back

Gatillode seguridad

8. Seguro

9. Gatillo de seguridad

10. Testigo presencia de carro
11. Centradorde palet

12. Placa de suplemento

13. Anclaje

T MECALUX 17
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- Grandes obras de ingenieria en las que las propias estanterias forman

Almacenes la estructura de los edificios.
- Permiten el maximo aprovechamiento de la superficie disponible,
GUtOportd ntes evitando pérdidas de espacio.

- Posibilitan el almacenaje de mercancia de diversaindole, incluso
cargas muy pesadas, en diferentes soportes (palets, contenedores,
paquetes de grandes dimensiones...).

Constituye la solucion mds acertada para el
almacenaje en gran altura, ya que estd concebido
para que las estanterias formen un grupo compacto
juntoconlascubiertasy loslaterales del propio
almacén, evitando asila obra civil.

Las estanterias soportan no sélo las cargas propias
delas mercanciasy delos diversos elementos de la
construccion sino también los empujes de los medios
de manipulaciony los agentes externos: fuerza del
viento, sobrecarga de nieve, movimientos sismicos,
etc. Ademds, estos almacenes alcanzan una altura
de construccion mayor, dado que solo estd limitada
porlas normativaslocales o el alcance de los medios
de manipulacion que se empleen.

Estos almacenes posibilitan la aplicacion de

diferentes grados de automatizacion para un maximo
rendimiento.

18
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1. Bastidor
2. Larguero
3. Pieyanclajes
4, Cercha
5. Guia para mdaquinas
6. Correade cubierta
7. Correade fachada
8. Cubierta
9. Fachada

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/autoportante

T MECALUX 19
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Almacenes
automaticos
para palets

Mecaluxidentifica las necesidades
desusclientesy losflujosde
movimientos de las mercancias

que se precisan almacenar para
determinar el conjunto de soluciones
mds adecuadas.

Ademadas, elabora el anteproyecto

y se ocupade todo el procesode
disefo, licitacioén, aprovisionamiento,
montajey puesta en marchadela
instalacion, de manera que el cliente
tenga un unicointerlocutorentodala
ejecucion del proyecto.

20

- Automatizacion de las operaciones de entrada y salida de los productos.
- Eliminacién de los errores derivados de la gestion manual.
- Control y actualizacion de la gestion de los inventarios.
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Estanterias
Transelevador
Transportador de rodillos

. Transportador de cadenas

Transferencia mixta de rodillos y cadenas

. Transportador giratorio

Transportador de cadenas de entrada y salida del almacén

. Elevadorde palets

Lanzadera

. Apiladory desapilador de palets
. Electrovias
. Elementos de seguridad y defensas

Para mdsinformacion sobre este producto, visite mecalux.es/automaticos-palets @ MECALUX 21
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Transelevadores
para palets

Los transelevadores son maquinas
creadas para elalmacenamiento
automdtico de materiales

mediante movimientos mecdnicos
automatizados. Las entradasy
salidas de la carga se ejecutanenun

mismo movimiento (ciclo combinado).

Estoincrementa la productividad
delasinstalaciones al mismo
tiempo que disminuye los recursos
requeridos para su funcionamiento.

Van guiados en su parte superior
porun perfil colocado sobre las
estanteriasy enlainferior porun
carrilanclado en el suelo.

22

- Facilmente adaptables a las necesidades de cada almacen en

cuanto a capacidad de carga, dimensiones, construccion y tiempos
deciclos.

- Guiados por el software de gestion que coordina todos los

movimientos del almacén.

- Extraccion automadtica de los palets en estanterias de simple, doble

y hasta triple fondo.



Columna

Testero superior

Plataforma de mantenimiento
Cuna de elevacion

Motor de elevacion

Armario eléctrico

Motor de traslacion

Testero inferior

. Escalerade mano

10. Barandilla de seguridad
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Para mds informacion sobre este producto, visite mecalux.es/transelevador @ MECQII\.ALEIA 23



Pallet Shuttle
automatico

Este sistema supone laincorporacion
de equipos automdticos enlos
procesos de manutencion de los
almacenes compactos. Por tanto,

se sustituyen los montacargas
portranselevadores o lanzaderas
que transportan en sucuna el

Pallet Shuttle y la carga.

Elcarrose introduce enlos canales
de almacenajey posicionacada uno
delos paletsenelhueco mas
profundo que esté libre, siguiendo
las 6rdeneslanzadas por el software
de gestion de almacenes Easy WMS
de Mecalux.

24

- Mayor capacidad de almacenagje.
- Gestion automatizada. Eliminacion de errores.
- Aumento de la productividad. Incremento en el nUmero de ciclos de

palet/hora.

- Reduccion de costes laborales, energéticos y de superficie construida.
- Posibilidad de agrupar una referencia distinta en cada canal de almacenaje.
- Disminucion delriesgo de accidentes y control absoluto de la mercancia.



Estructura

1. Pun

tal

Larguero

2.
3. Car
4,

ril

Soporte carril interior

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/pallet-shuttle-automatico

Instalacién automdtica con
Pallet Shuttle y transelevador
Eltranselevador ejecuta

los movimientos desde las
posiciones de entraday salida
delalmacén hasta cualquier
canalde almacenaje. El

Pallet Shuttle se encarga

de moverlos palets desde

la cuna del transelevador
hasta suubicacionenel
canal correspondiente.
Generalmente, seinstalan
dos bloques de estanterias
de almacenaje por
compactacion,uno acada
lado del pasillo de trabajo.

(7 (®)
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Carro

5. Plataforma de elevacion @l
6. Antena
7. Indicadorde fallo
8. Sensores de ultrasonidos
9. Selectoron/off

10. Rueda de contraste

1. Rueda

12. Sensores de final de recorrido
13. Tope de goma

14. Escobillas para la carga de los supercondensadores

15. Conector parala descarga de los

supercondensadores

Instalacién automatica

con Pallet Shuttle y lanzadera
Seinstalaunaestructuraa
modo de pasarela que permite
eldesplazamientode una
lanzadera porcada nivel,
cuyo cometido esrealizar

los movimientos desde los

elevadores hastaloscanales
de almacenaje de cadanivel.
De este modo, elnUmero de
movimientos o de ciclos/hora
se multiplica porelnumero
denivelesde que disponeel
almacén, combinandouna
altacapacidad conun elevado
numero de movimientos.

T MECALUX 25
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Pallet Shuttle
automatico 3D

Solucién de almacenaje de alta
densidad basada en uninnovador
carro eléctrico multidireccional

que depositay extrae los palets
delas estanterias con gran eficiencia
y absoluta precision. Los carros operan
contotal autonomiay circulan porlos
pasillosy canales que conforman el
entramado de estanterias sin requerir
dela asistencia de otros vehiculos de
manutencién, como transelevadores
olanzaderas. Porsu parte, unaserie
de elevadores posibilitan su
movimiento entre niveles.

26

- Alta productividad gracias a la velocidad y versatilidad operativa de los carros.
- Mayor capacidad de almacenaje al maximizar el espacio.

- En cada canal puede almacenarse mds de una referencia.

- Funcionamiento auténomo e inteligente.

- Escalabilidad: su disefilo modular facilita la expansion futura de la instalacion.

- El sistema proporciona un notable ahorro energético.



Plataforma de elevacion é
Antena

Sensores

Ruedas de movimiento en canal

Ruedas de contraste en canal

Ruedas de contraste en pasillo

Ruedas de movimiento en pasillo

Bateria

N O E N

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/aps-3d
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Transelevador
trilateral
automatico

Los transelevadores trilaterales
automdticos permiten automatizar
de formamuy sencilla almacenes
de estanterias convencionales que
trabajan con carretillas manejadas
poroperario, tanto en almacenes
ya existentes como eninstalaciones
nuevas.

El transelevador mueve los palets
hasta los extremos del pasillo
dejando la carga sobre ménsulas

o sobreunsistemade transporte
automdtico. Esto es posible gracias a
que dispone de un cabezal giratorio
que permite cogery dejarlos palets
en tres posiciones: una frontal y otras
dos laterales.

28

- Solucioén perfecta para automatizar estanterias convencionales de

hasta 15 m de altura.

- Implantacioén sencilla sin modificar la estructura del almaceén.
- Sistema integrado de extraccion trilateral.

- Disminucién de los costes de personal y reduccion de errores.
- Mejorade laseguridad en la instalacion.

- Bajo coste de mantenimiento.



Eltranselevador trilateral
automadtico se compone
esencialmente de tres partes:

Testeroinferior. Soporta
elconjuntoylotracciona
longitudinalmente.

Columna. Elemento que
permite acceder alas distintas
alturas.

Elemento extractor. Horquilla
trilateral movida mediante

un cabezal, que puede
desplazarse alaizquierda,ala
derecha o frontalmente para
accederalacarga.

Columna 6
Testero inferior 7.
Cable de elevacion 8
Extractor trilateral 9

N

. Tirante

Armario eléctrico

. Motorde elevacion

Motor de traslacion

Cadena portacables  10. Motor de extraccion

|

J

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/trilateral

~N)

SN\
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Transportadores
para palets

En toda operativa logisticase
requiere un flujo continuo de material
ya que se necesita trasladar palets
desde una posicion de almacenaje,
fabricacion o pulmoéna dreas

de expedicidon o producciodn. Estos
sistemas de transporte persiguen
lacombinacionidealentrela
eficiencia de los transelevadores

y los procesos de entrada, expedicion
y manipulacion de mercancia.

Los transportadores son elementos
de transporte estatico que
incorporan un conjunto de rodillos
o cadenas. Estos, gracias a unos
motores alimentados por corriente
eléctrica, desplazanlos palets de
forma controladay continua.

30

- Alta productividad en los procesos de entrada y salida de los productos.
- Reduccidn de errores y accidentes gracias a la automatizaciéon en la

manipulacion de la mercancia.

- Amplia gama de elementos que permitien realizar diferentes

combinaciones.

- Mdxima estandarizacion de las medidas y componentes de los

transportadores.



Algunos de nuestros transportadores son: Transportador de rodillos
. Transportador de cadenas

. Puestodeinspeccion de entradas

1.
2
3
4. Elevadorde palets
@ @ 5. Transportador giratorio
6. Transferencia mixta de rodillosy cadenas
7. Carro transferidor o lanzadera
8. Transportador de cadenas para carga lateral
9. Transportador de rodillos para carga frontal
10. Mesa elevadora
11. Apiladorde palets

® @ ®

Para mds informacion sobre este producto, visite mecalux.es/transportador-palets @ MECQII\.ALEIA 31



Estanterias
de cargapesada
y media M7

Disefiadas para aquellos almacenes
donde lamercancia se depositay
retira manualmente. Este sistema
aprovechatoda la alturadelalmacén,
yaque permite acceder alos niveles
altos tanto por medios mecdnicos
—transelevadores o carretillas
recogepedidos—, que elevanal
operario hasta la altura deseada,
como mediante pasarelas colocadas
entre las estanterias.

Igualmente, es frecuente configurar
un almacén mixto de pickingy
paletizacion, donde se utiliza la
parte superior de las estanterias
paramantenerunareserva de stock
mediante paletizaciony lainferior se
destina a picking.

32

- Solucioén optima para referencias diferentes y de rotacion fraccionada.
- Vdlidas para almacenar articulos voluminosos o pesados.

- Posibilidad de regulacién de los niveles de carga.

- Diferentes accesorios adaptables a los productos a almacenar.



)

~

) (=

J

n)
J

(o

>

p
\

o) |

\

P

(

0,

(:Q (

p
.

O)

P
\

(

CENO s GN =

o

Bastidor
Larguero
Panel metdlico
Estante de madera
Estante de malla
Travesafio para madera
Travesafo para estante de malla
Gatillo de seguridad
Union bastidor

. Brida Z-Tam

. Placa de nivelacion

12. Pies puntal

Para mds informacioén sobre este producto, visite mecalux.es/picking-m7

Maodulos para colgar prendas
Existen dos soluciones para
colgar prendas de vestiru otros
articulos: una formada por
largueros tubo colgadory otra
enlaque se combinanniveles
de estantes consoportesy tubo
colgador.

Estante de aglomerado

BridaZ-Tam
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Estanterias
con pasillos
elevados

Permiten aprovechar almaximo la altura
delalmacén, instalando estanterias
altas conuno o varios niveles de
pasarelas apoyadas en las mismas
estanterias.

Elacceso alosdistintos niveles

de pasarelas se facilita mediante
escaleras ubicadas estratégicamente,
priorizando tanto la accesibilidad
como la seguridad.

De forma complementaria, se pueden
instalarmontacargas o plataformas
elevadoras.

Existen distintos tipos de suelos

(madera, metdlico ranurado,
perforado..) segun necesidades.
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- Mdximo aprovechamiento de la altura del almacén.

- Posibilidad de instalar una o varias pasarelas.

- Accesibilidad alos distintos niveles mediante escaleras.

- La colocacioén de pasarelas puede realizarse en cualquier modelo

de estanteria existente.



1. Escalera
2. Barandilla
3. Puerta basculante
‘ 4, Piso
=\ N\ A VS
&) W (2 @)
Puerta basculante de seguridad
. . . Puerta batiente
Escaleras. Las escalerasideadas Barandillas. Las barandillas de
por Mecalux son de facil montaje, proteccién estdn constituidas a partir
resistentesy adaptables a diferentes de tubosredondosy rectangulares
alturas. unidos entre si. En su parte inferior,

se colocan zécalos de proteccion
que evitanla caida de objetos desde
laentreplanta.

Para mds informacion sobre este producto, visite mecalux.es/pasillos-elevados @ MECé'I\.ALEIN)'(« 35



Estanterias
ligeras M3

Sistema de almacenamiento
manual destinado a guardar
mercancia suelta o en cajas

de pequeio tamano.

Se trata de estructurasresistentes
y duraderas de gran polivalencia
compatibles conlas mds diversas
exigencias, desde la realizacion

de picking en el sectore-commerce
hasta la exhibiciéon de productos

o elarchivodocumental.

Los diferentes accesorios admiten
dividir nivelesy colocar cajones
para clasificar productos sueltos,
asicomo archivos, carpetas,
articulos colgados, etc.

36

- Solucién de almacenaje manual y archivo que se adapta a una

gran variedad de cargas ligeras.

- Configurablesy escalables.

- MUltiples componentes que se adaptan a las necesidades mds exigentes.
- Montaje facil y rapido.

- Posibilidad de instalar pasarelas para acceder a los niveles superiores.



VPN O s NN

Escalas
Paneles
Soporte panel

. Conjunto de atirantados

Unidén escala
Pies
Fondo (de chapa o malla)

. Frontis

Zo6calo

. Divisorias verticales

. Cajones

. Puertas

. Conjunto carpetero

. Conjunto tubo colgador
. Ganchoslaterales

. Sefalizador magnético

PanelHM

~

~)

~
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N
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—

Para mds informacioén sobre este producto, visite mecalux.es/picking-m3

Panel HL
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Estanterias
para picking
dindmico

Enlas estanterias para picking
dindmico, la mercancia se almacena
sobre plataformas deroldanaso
rodillos, disefiados en planoinclinado
de modo que la mercancia se
introduce porunladoy se deslizq,

por gravedad, hasta el lado contrario
quedaalpasillode salida.

Este sistema garantiza la perfecta
rotacion del producto, evita
interferenciasenlas tareasde
reposiciony recogida del materialy
aumenta la rapidez en la preparacion
delos pedidos. Para agilizar la
recogida de material, pueden
incorporarse dispositivos pick to light
gestionados por el software.
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- Sistema FIFO (la primera caja en entrar es la primera en salir),

para una perfecta rotacion de los productos.

- Mayor nimero de referencias en el frente de las estanterias.
- Disminucién del tiempo de preparacion de pedidos.
- Elevada capacidad de almacenaje de la instalacion.



Minicarriles
@>—
—©
—
—®
1. Bastidory puntal
—3) 2. Larguero
3. Marco completorecto
4. Marco completo con bandeja

de presentacion
. Soporte marco
. Gatillo de seguridad
. Tornillo de anclaje
. Placa de nivelacion
. Minicarril
10. Clip minicarril

&
0O ®NO »

Para mds informacion sobre este producto, visite mecalux.es/picking-dinamico @ MECEA;'I\.ALEIJ\ 39



Almacenes
automaticos
paracajas

Optimos para almacenary hacer
picking segun el concepto de “producto
apersona”. Estos almacenes estan
formados por uno o varios pasillos

con estanterias a ambos lados
paraalmacenar cajas o bandejas;

por cada pasillo circula un translevador
encargado de movery depositarla caja
ensu ubicacion. Enuno de los extremos
oenunlateral de las estanterias, se
situa lazona de picking y manipulacion,
constituida por transportadores

donde los transelevadores depositan

la carga extraida de las estanterias.

Los transportadores acercan cada
cajaaloperarioy, una vez finalizado

su trabajo, la devuelvenalos
transelevadores para que la ubique
enlas estanterias.
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- Total automatizacion de las entradas y salidas de productos.

- Gran productividad.

- Elevado rendimiento del espacio disponible.

- Eliminacioén de errores derivados de la gestion manual.

- Inventario permanente.

- Mdxima comodidad y facilidad de acceso a las cajas almacenadas.



Estanterias

Concebidas parael
almacenaje de cajasenaltura,
se adaptan perfectamente al
movimiento del transelevador.
Su disefio permite un mayor
aprovechamiento del espacio
yunaumentodelacapacidad
de almacenaje.

Transelevador
Robotencargado de realizar
las operaciones de ubicacion
y extracciondelas cajasen
las estanterias, asicomo de
transportarlasy depositarlas
eneltransportadorde
cabeceradelalmacén.

Zona de picking (cabecera)
Estdlocalizadaenla

parte frontal o lateralde

las estanterias. Enellase
realizan los movimientos
mecdnicos paraacercarlas
cajasaloperario, o bienal
transelevador para que las
recojay lasvuelvaaubicar
enelalmacén.

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/automaticos-cajas

Sistemade gestién

Controlay dirige todas las
acciones de almacenaje,
optimizando el tiempoy
elespacioenelalmacén.

El software simplifica

la gestidon de todos los
procesos logisticos y permite
accederfacilmente atodala
informacién entiemporeal.

Estanterias
Transelevador para cajas
Cabecera

Sistema de gestion

Boon =
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Transelevadores
paracajas

Los transelevadores para cajas
estdn concebidos basicamente
para conseguiruna alta productividad
enelalmacenaje de cajas o bandejas.

Su disefio permite minimizarlos
esfuerzos transmitidos ala estructura
que los soporta, evitando que se
produzcan,alalarga,dafiosenlas
estanterias oenlaestructuradel
almaceén.

Ademads, Mecalux hadotado asus
madquinas de los sistemas esenciales
de ergonomiay seguridad necesarios
para ejecutarlas érdenes de trabajo
y mantenimiento con la mayor
facilidad posible.
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- Rapidez y fiabilidad en el aimacenaje de cajas y bandejas.

- Automatizacion de las operaciones de entrada y salida de los productos.
- Eliminacién de los errores derivados de la gestion manual.

- Control de la gestion de los inventarios.



Testero inferior

Columna

Testero superior

Cuna de elevacion

Armario eléctrico
Accionamiento de elevacion
Accionamiento de traslacion

. Conducciodn eléctrica sin cables
Escalera de mano
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Transelevador Transelevador

monocolumna ML50 monocolumna ML100

Capazde manipular Puedellegarhastalos

una cajade hasta 50 kg 12,3 my transportar

aunaalturade9m. hastados cajasde 50kg
cadauna.

Transelevador

bicolumna MLB100Q
Capazdealcanzarlos20m
dealturay transportardos
unidades de carga (de 100 kg
cadauna)ocuatrode 50kg.

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/miniload

Transelevador
monocolumna MLHP
Alcanzalos 21 mde altura

y puede transporta dos
unidadesde cargade 50 kg
cadauna.
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Sistema
Shuttle

Sistema automadtico de lanzaderas
para centros de distribucion de alto
rendimiento.

Es una solucion automatica

de almacenaje para cajas

que agilizala preparacion

de pedidos, proporcionando

un flujo constante de productos
desde las ubicaciones delalmacén
hasta los puestos de preparacion.

Puede adaptarse alas diferentes
unidades de carga: cajas de pldstico,
de cartén o bandejas metdlicas,

de multiples medidas.

L4

- Gran numero de movimientos/hora.

- Maxima rapidez en las operaciones de entrada y salida de mercancia.
- Flujo continuo y operatividad durante las 24 horas.

- Inventario permanente en tiempo real.

- Sistema modulary escalable.

- Optimizacién de la superficie disponible.



Estanterias

Carro motorizado

Elevador de cajas

Circuito de transportadores
Software de gestion de almacenes
Estacion de picking

S

El carro motorizado se desplaza sobrerailes
aunavelocidadde 4 m/s.

Los elevadores de cajas situados en los extremos
delalmacén tienen una aceleracion de 8 m/seg?.

)

) Gracias alos sensores, el carro eléctrico
detecta su propia posiciony se dirigeala
ubicacion asignada con total autonomia.

—/

Los movimientos del carro estdn controlados
porunPLC embarcado.

Los brazos telescopicos del carro realizan las
operaciones de ubicaciony extraccionen
estanterias de simple, doble o triple profundidad.

El carro motorizado puede mover
hasta dos cajasde 50 kg cada una.

El sistema puede incorprarun elevador parael
cambiode niveldeloscarros.

Para mds informacion sobre este producto, visite mecalux.es/sistema-shuttle @ MECéll\.nlEl& 45



— - Recepcién de mercancias segun el criterio “producto a persona”.

E Sta C | 6 n d e . Pr.epNG racion o'le ?edidos “,oick'-to-tote". '

. . - Diseflo ergonémico: el operario puede ajustar la altura de la plataforma.
pIC kl ng d edad Ito - Rendimiento elevado, pudiendo alcanzar los 1.000 picks/hora por persona
rendimiento .

- Eliminacion de errores.

- Proteccion y seguridad para el operario y la mercancia.

Esta disefiada para potenciarla
preparacion de pedidos. Sufuncion
es proporcionaracceso inmediato

y directo al mayor nUmero posible

de cajas o contenedores para que los
operarios extraigan las referencias
que conforman los pedidos.

Esideal para productos de alta
rotaciony, gracias asu disefio
ergonomico, facilita la preparacion
de hasta 6 pedidos simultdneos.
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Cajas con pedidos

N

Funcionamiento

1.Eloperario consulta las
instrucciones del sistema
de gestion de almacenes
Easy WMS en el monitor.
EISGAleindicala
mercanciay lacantidad
que debe extraerde cada
caja.

Cajas con referencias

Circuito de transportadores
Software de gestion de almacenes
Plataforma de elevacion

-

7\
&)

2.Eloperariocogelos
articulosylosreparteenlas
cajas correspondientes. Enel
casodeinstalar dispositivos
luminosos (put-to-light o pick-
to-light), estos aportardan
informacion adicional a

los operarios sobre como
prepararlos pedidos.

/4
(o)
—/

3. Después de extraer todos
los productos necesarios,
las cajasde la parte superior
delaestacion de picking se
retiran automdticamentey
regresanalalmacén.

Para mds informacioén sobre este producto, visite mecalux.es/estacion-picking

4. Unavezterminado el
pedido, la cajadel nivel
inferior se dirige alazonade
consolidaciony se coloca otra
vacia para preparar un nuevo
pedido.
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Robot
de picking

Cobotde pickand place disefiado
para automatizar la preparacion

de pedidos. Se encarga derecoger
productos de una caja de almacenaje
y depositarlos en otrade modo
completamente auténomo. Gracias
auninnovador software de vision
basado en algoritmos de deep learning
y aundispositivo de agarre

de gran polivalencia, el robot manipula
con absoluta precisidon una amplia
variedad de articulos de diferentes
formas, superficiesy dimensiones.

Elcobotes capaz de detectar cualquier
presencia asualrededory moderar su
velocidad de trabajo para conferir al
entorno mayor seguridad.
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- Sistema de alto rendimiento: puede alcanzar hasta 1.000 picks/hora.
- Preparacion de pedidos basados en el principio goods-to-robot.
- Gestion de una amplia variedad de articulos de distintas formas, superficies

y dimensiones.

- Absoluta precisién en el picking.
- Autonomia operativa.



Cdmara

Brazo

Dispositivo de agarre
Software de vision
Rotoscan

N

N>

Brazo. Brazo robotico
compacto de alto rendimiento
en cuyo extremo seintegra el
dispositivo de agarre. Ofrece
una gran eficiencia operativa
y unlargo alcance de hasta
1.300 mm.

Dispositivo de agarre. Garra
devacioversatilyligeraque se
adaptaaarticulos de distintas
formas, superficies, pesos

y dimensiones. Garantiza

una perfectasujecion del
producto, asicomouna
delicada manipulacion.

Software de vision SIMATIC
Robot Pick Al (Siemens).
Procesalaimagen capturada
porlacdmaray decide conun
altisimo grado de exactitud

el punto de picking 6ptimoy
lamejor orientaciéon para el
dispositivode agarre.

Para mds informacioén sobre este producto, visite mecalux.es/robot-picking

Rotoscan. Escdnerldser que
permite detectarla presencia
deunoperarioeneldrea

de operaciéndelroboty
activarelmodo de trabajo
reducido. Asiseralentizala
velocidad del cobot paraque
la presencia humana asu
alrededor seasegura.
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Transportadores
paracajas

Eltransporte de cargas ligeras se
asocia habitualmente con unos
requerimientos elevados

de funcionalidady frecuencia

que solo se pueden alcanzar
conuna perfectaintegracionde
todos los componentes que forman
parte delainstalacion.

Sistema de transporte continuoy
escalable segunlas necesidades
de crecimiento que planteen sus
usuarios.

50

- Sistema robusto disefiado para resistir una operativa diaria de alto

rendimiento.

- Diseflo ergonémico y compacto que facilita las interacciones de la mdaquina

con el operario.

- Bajo mantenimiento y facil ejecucion de las 6rdenes.
- Reducido coste operativo.



1. Transportador
derodillos

2. Transportador
de bandas

3. Transferencia oblicua

4, Transportador curvo
(giro de 90°)

5. Transferencia mixta
derodillosy correas

6. Elevador continuo

7. Puestode montajey
verificacion

8. Puesto de picking

P NG
PN —_—{5) _
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o\ B
—®
-
S)
Transportador Transportador Transferencia mixta Transportadorde
derodillos de bandas continuo derodillosy correas rodillos de acumulo
Posibilita el traslado Adecuado parael Esunsistemade encurva

delascajasenlinea
recta, pudiendo
realizar también
funcionesde
acumulacion.

traslado de cajasen
linearecta, cuando se
precisaun flujo uniforme
de cargas, manteniendo
unadistancia constante
entreellas.

cambio de direccion
a90° que combina
un transportador
fijoderodillosy

un transportador
decorreascon
elevacion dispuesto
ortogonalmente.

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/transportador-cajas

Utilen aquellas
ocasionesenlasquees
precisodibujarsiluetas
de flujos norectos
osortearcualquier
tipo de obstaculo
arquitectonico
oestructural.
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Robots mdviles
autonomos (AMR)

Vehiculos disefiados para
transportar cargas entre dos puntos
contotalindependencia. Navegan
libremente porelalmacén apartirde
rutas dindmicas generadas porun
software inteligente que optimiza sus
movimientos y asigna la trayectoria
perfecta para cada tarea. Gracias
alusode sensoresy escdneres de
ultima generacion, son capacesde
identificary esquivar obstdculosy
de operarcon seguridad en entornos
colaborativos junto a personasy
otras maquinas.
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- Auténomos: navegan libremente, orientdndose a partir de mapas virtuales.

- Son inteligentes al seguir las rutas generadas por un software de navegacion.
- Se adecuan perfectamente al layout del almaceén.

- Ejecutan sus tareas con absoluta precision.

- Operan de modo seguro en entornos de gran complejidad que involucran

personas, mercancias, sistemas de almacenaje y otras mdaquinas.
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Pantalla

Luces

Escdner Lidar

Pulsador de emergencia
Bateria

Plataforma de elevacion

N

AMR 100 Box

Idéneo para el traslado de
cajas, bandejasy paquetes,
estdequipadoconun
transportador superior
completamente configurable
paralatransferenciade
cargas.

Carga maxima: 100 kg
Movimiento: circulacion
autéonoma

o
N

-
(=
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AMR 100 Multi-Box
Seintegra perfectamente
con el picking colaborativo,
abasteciendo esta-ciones
de preparacion de pedidos

oacompafiando al operario.

Cargamaxima: 100 kg
Movimiento: circulacion
autéonoma

)
A

2

(A f—o
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AMR 1500 Pallet

Conveyor

Disefiado para el movimiento
de palets porelinteriordel
almaceén. Estad dotado de un
transportador superior para
la transferencia de cargas.

Carga maxima: 1.500 kg
Movimiento: circulacion
autonoma

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/amr

AMR 1500 Pallet Lifter
Ejecuta la transferencia
depaletsatravésde una
plataforma de elevacion
incluida en la superficie
superior.

Cargamaxima: 1.500 kg
Movimientos: circulacion
auténomay elevacion
decargas
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Estq nte ria S - Estanterias diseAladas para el almacenaje de cargas de gran longitud:
barras, perfiles, tubos, maderas, etc.

canti Ieve r - Estructura de gran simplicidad y resistencia.

Estdn compuestas bdsicamente
porcolumnas, formadas porun
perfil vertical y uno o dos perfiles
horizontales colocados en su base
para darle estabilidad. A éstas se
fijan una serie de brazos en voladizo
sobre los que se deposita la carga.

Enfunciondel pesoylas medidas
delamercanciaydelaalturadela
propia estanteria se puede elegir
entre la estanteria ligera olapesada.
Ambas ofrecen la posibilidad de
situarlos niveles a uno solo o aambos
lados delaestructura.

S4



Puntal
Brazos
Bases
Atirantados

N

N\
_
3)

Estanterias cantilever sobre bases moviles

Para aumentarla capacidad del espacio disponible,

se pueden emplazarlas estanterias cantilever

sobre bases moviles. Las bases son estructuras con ruedas
accionadas por motores integrados en las mismas que se
desplazan sobre carriles enterrados en el suelo. Estas bases
puedenincorporar sistemas de controly seguridad
enfunciondelas necesidadesde los clientes.

Ver mds detalles sobre este productoenlapagina8.

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/cantilever

Simplesydobles
Ladisposiciondelalmacénse
realiza mediante estanterias
simples, generalmente adosadas
alapared,conacceso porun
sololado, y estanterias dobles
conacceso poramboslados.

T MECALUX 55

ESMENA



E nt re p I a ntq S y - Altillos .indEJs'_crioI?s !)ora duplicar o triplicar la superficie de navesy locales.
. . - Montaje facil y rapido.

a It | I IOS m etq I ICOS - Adaptables a las necesidades concretas de cada cliente, gracias a la gran

. . variedad de medidas, tipos de pisos, sistemas constructivos, etc.

industriales

Lainstalaciéon de una entreplanta
oaltillorepresentala soluciénideal
paraun mejor aprovechamiento
delasuperficiede unanaveolocal,
alsacartodo el partidode la altura
del edificio.

Los altillos Mecalux son sistemas
totalmente desmontablesy
reutilizables, siendo muy sencillo
modificar su estructura, dimensiones
o emplazamiento.
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Columna
simple

Pisos de madera

Tablero aglomerado

Pisos metdlicos

Metdlicoranurado

Columna
doble

Tablero aglomerado
melaminado MA-ML

Metdlico perforado

Columnasimple
Columna doble

Viga principal

Viga secundaria

Piso

Barandilla de seguridad
Barandilla batiente
Barandilla basculante

. Escalera

10. Fijacion

0PN oSN

Madera mdas chapa metdlica

Metdlicoemparrillado

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/entreplantas

Barandilla de seguridad

Barandilla batiente

Barandilla basculante
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Ce rram ientos - Sistema modular ajustable a cada drea.

. . - Montaje facil y rapido.
| nd U St ria Ies - Facilmente ampliable y modificable.

- Diseflo de acuerdo con las normas europeas de seguridad en el trabajo.

Los cierres de seguridad crean un
espacio protegido en el drea de trabajo
deinstalaciones automdaticasy robots
de fabricacion. Asimismo, preservan la
zona delriesgo de posibles materiales
desprendidos porlaacciondelas
maquinas.

Existen numerosas combinaciones

de elementos para el cerramiento

de distintas dreasy necesidades:
procesos de fabricacion con maquinas
en movimiento, dreas de productos
quimicos, proteccion de superficies

de caminos derodillos, separaciones
internas de las diferentes areas
deunaempresa, cerramientos de
zonas de controly mantenimiento...
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Cierre metdlico

Pilar

Pilar abisagrado
Interruptor de seguridad
Anclaje

Puerta de acceso

oo s N =

Accesorios

7. Interruptorde cierre
8. Panel abisagrado
9. Puerta antipdnico
10. Remate de pldstico

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/cerramientos

[\
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Realizaciones
especificas

Mecalux estudia, proyecta, desarrolla
einstala cualquier sistemade
almacenaje a medidaenfunciénde
las caracteristicas o problemdticas
especialesde cadaalmacén.

Existe una solucion Mecalux para
cualquier necesidad de almacenaje.

60

- Asesoramiento, estudio, desarrollo y realizacion de proyectos especificos.
- Amplia experiencia en la realizacion de las mds variadas adaptaciones a

necesidades particulares de almacengje.

- Respuestas rdpidas, efectivas y garantizadas.



Estanterias para bobinas

Las estanterias para bobinas estdn estudiadas
para solucionarde forma fdacily segura el
almacenaje de elementos cilindricos mediante
un eje metdlico (bobinas de cables, bobinas de

papel, etc).
/ \ / \
\\\ // \\\ //
\ / \ /
N 4 N 4
Para mdsinformacion sobre este producto, visite mecalux.es/a-medida @ MECALUX o1
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- Control del stock en tiempo real. - Picking de alta precision y velocidad.

SOftWO re - Disminucion de costes logisticos. - Adaptacion a las nuevas necesidades
HPE4 - Incremento de la capacidad de e-commerce.
de geStlon almacenaje. - Gestion de operativas omnicanal.
de qlchenes - Reduccion de las tareas de - Rdpido retorno de la inversién
manipulacion. (en12-18 meses).

Edsy WMS - Eliminacioén de errores.

La plataforma Easy de Mecalux optimizala
gestion fisicay documental del flujo de productos,
garantizando su trazabilidad y multiplicando
larentabilidad en todaslas dreas del alimacen:
recepciéon,almacenaje, preparacionde
pedidosy expedicion. Sus diferentes niveles de
funcionalidad se adecuan a cualquier instalacion
independientemente de sutamafio y sector.

Dispone de una extensa gama de soluciones

que cubren todas las necesidades de gestion
delacadenalogistica.

Mecalux colabora con proveedores lideres que avalan la calidad,
garantiay nivel técnico de la plataforma Easy:

SAP° Certified Microsoft Partner

Integration with SAP Applications
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Soluciones interconectadas para la cadena de suministro

Multi Carrier Shipping
Software

Automatiza el empaquetado,
etiquetadoyenviode
articulos. Coordinala
comunicaciondirecta
entreelalmacény las
diversas agenciasde
transporte.

&

SGA para automatizaciéon
yrobética

Conecta Easy WMS

conlos principales
sistemas automaticos de
almacenamientoy con
solucionesroboticasde
intralogistica.

Marketplaces & Ecommerce
Platforms Integration
Sincroniza el stockenel

almaceén con el catdlogo online

entiempo real. Easy WMS se
conecta automaticamente
conlas principales
plataformas digitales de venta
y marketplaces como Amazon,
Ebay o Prestashop.

Labor Management
System (LMS)

Maximiza la productividad
delasoperaciones. Mide de
forma objetiva el rendimiento
delos operarios, detectando
oportunidades de mejora
paralacompania.

Yard Management
System (YMS)

Supervisa el movimiento
delosvehiculosenel patio
delalmacénocentrode
distribucion. Optimizalas
operaciones enlos muelles
de carga paramejorarel
flujo de los vehiculosy evitar
cuellosde botellaenlas
entradasy salidasde
mercancia.

Qm
<

Serviciosde Valor

Anadido (VAS)

Facilitala personalizacién
delos productos para
impulsarlasatisfaccionde
los clientes. El software envia
instrucciones alos operarios
sobre como customizarlos
articulos paso a paso.

Slotting para SGA
Optimizala gestionde
ubicaciones ensualmacén.
Determina la ubicacion
optima para cada referencia
(o SKU)en funcionde un
conjunto dereglasy criterios
predeterminados (demanda
histérica, actualy futura).

SGA para Produccion
Facilitala trazabilidad en

los procesos de fabricacion.
Garantiza el abastecimiento
continuo de materias primas
alaslineas de produccion.

Software/WMS
paraalmacenes 3PL
Gestiona lafacturacion
entreun 3PLy susclientes.
Una plataforma de acceso
exclusivoinforma del estado
delstocky de comorealizar
ordenes o solicitar envios
customizados.

SHOP

Store Fulfillment
Sincroniza elinventarioy
los flujos de trabajo para
garantizar una optima
gestion del stockentre el
almacéncentraly lared
de tiendas fisicas.

Easy WMS en la nube

- Menorinversioén inicial al prescindir de

servidores propios.

- Implementacién mds rdpida y sencilla.
- Soporte técnico y mantenimiento mas facil
y economico. Total seguridad con Microsoft

Azure.

- Version del software actualizada en todo

momento.

- Maxima disponibilidad para garantizar la
continuidad de su negocio.

Para mdsinformacién sobre este producto, visite mecalux.es/easywms

T MECALUX 63

ESMENA




Dlst ri bUted order - Solucion perfecta para los desafios de la omnicanalidad.

- Total visibilidad sobre el inventario.
Mana geme nt - Flexibilidad en la orquestacién de pedidos para cumplir con las

(DOM) Easy DOM exigencias de los consumidores.

Easy DOM es un software desplegado 77N N
enlanube que optimizala eleccion { feoe--- { ).
de puntos de preparacion de pedidos . b ~
dentro de unared de almacenes : ' )
y centros de distribucion. Lo hace o : C B
enfunciénde ladisponibilidad del S AR R ) \
inventarioy de una serie de reglas de RN 5 Y RN
priorizacion que se ajustan al modelo 7N ______4/ ) : A ‘
de negociodelaempresa. Para 1 17 ~—
ello, el sistemaintegray sincroniza —
los diferentes actores de la cadena e easyPoom
de suministro, desde almacenes, ()
tiendas, operadores 3PLy agencias . b » . N,
de transporte hasta softwares ERP, (.
marketplacesy call centers. e ~ e
o
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Enrutamiento de pedidos optimizado

Los pedidos se asignan de forma automatica
alos puntos de expedicionidéoneosen
funciéon del nivel de inventarioy la capacidad
detrabajode cadacentroydereglasde
priorizacion previomente configuradas.

Maximasatisfacciéndel cliente

La orquestacioninteligente de pedidos
contribuye a ofrecer experiencias de compra
que se ajustan alas exigencias de los clientes
eimpulsan las ventas. Esto asegura el
cumplimiento de los compromisos de entrega a
través de envios rdpidos, a tiempoy sin errores.

Visibilidad global delinventario

Lasvistas agregadasy desagregadas del nivel
deinventario de cada articulo proporcionan
una vision dindmica, interconectaday en
tiemporealde ladisponibilidady el flujode
stockalolargodelacadenade suministro.

Integraciéon multinivel y omnicanal

La unificacion de todos los nivelesde la cadena
de suministro favorece la gestion de escenarios
complejosenempresasconredesde
distribucion extendidas que incluyen multiples

eoe
.. ..
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. L]

° .E 2 Marketplaces

L] L]
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Agenciasde transporte

canales de ventay puntos de expedicion.

Funcionalidades principales

Reglas de negocio
Modelizacionde lacadena
de suministro ajustada alas
prioridades del negocio.

Orquestacion de pedidos
Gestioninteligente parauna
expedicion de pedidos dindmica
y flexible.

Funcionalidades complementarias

Supply Chain Analytics
Supervision centralizaday en
tiemporealdelacadenade
suministro.

Notificacionesy alarmas
Avisos configurables para
una deteccidéninmediatade
incidencias.

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/easydom

Visibilidad delinventario
Visibilidad global del stock
entiemporeal.

Atencioénal cliente
Seguimiento pormenorizado
paraunsoporte al cliente
agily eficiente.

T MECALUX

ESMENA
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— - Gestion completa del ciclo de vida.

Se rViCiOS - Mantenimiento reactivo y preventivo: diagnosis y resolucion de incidencias,
0 . asi como ejecucion de tareas de mantenimiento periédico y de gestion de piezas
deciclodevida de recambio.

- Formacion técnica.
- Modernizacioén y consultoria de instalaciones de intralogistica.
- Soluciones personalizadas que se adaptan a las necesidades de cada empresa.

Mecalux ofrece asusclientes

una amplia variedad de servicios
posventa que cubren el ciclode
vida de todos los productos de su
catdlogo, desde los sistemas de
almacenaje automadtico hasta las
soluciones de software.

A partirde soluciones
completamente adaptadasalas
necesidades de cadaempresaq,
como planes de mantenimiento
reactivoy preventivo, programas
de formacién técnica o proyectos
derenovacion, Mecaluximpulsa
la productividad y el crecimiento
de susclientes al asegurarla plena
disponibilidad delalmacény
optimizar su rendimiento.
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Mecalux cubre la totalidad del ciclo de vida de unainstalaciéon a partir de
servicios que optimizan surendimientoy prolongan su durabilidad.

Soporte técnico

Amplio abanico de soluciones de asistencia técnicay
mantenimiento preventivo que contribuyen a minimizar los
tiempos deinactividady a optimizar la eficiencia operativa.
La disponibilidad permanente de personal técnico altamente
cualificado garantiza una rapida reaccion ante todo tipo de
incidencias.

Formaciony capacitacion

Mecalux ofrece a sus clientes programas de formacion
dirigidos al personal de laempresa. Estos cursos aportan
un conocimiento exhaustivo sobre el funcionamientoy el
mantenimiento de las soluciones de Mecalux.

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/ciclo-vida

Piezas derecambio

Paquetes de recambios personalizados para cada cliente
enlos que se detallan piezasy componentes de cada sistema
delainstalacion. El suministro anticipado de repuestos
favorece ladisponibilidad inmediatay agiliza la sustitucion
de componentes minimizando el tiempo de inactividad del
almaceén.

Modernizacion de almacenes

Mecalux proporciona servicios de consultoria para el redisefio
y lamodernizacion de almacenes a través de proyectos

de actualizacion tecnoldgica, automatizacion de procesos
oampliaciondela capacidad de almacenaje.
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Inspecc|on - Mejora en la seguridad del almacen.

- Reduccioén de riesgos causados por el uso de carretillas y otros

Técnica de equipos de manutencién.
Estanterias (ITE)

Paramantenerlaseguridad enun
almaceén, esimprescindible realizar
inspecciones periddicas que verifiquen
elbuen estado de las estanterias.

Eluso de carretillasy otros equipos

de manutencion pueden dafarlas
estructurasy causar accidentes dentro
delalmaceén.

La normativa UNE-EN 15635 obligaa
unainspecciénanualdelainstalacion
por parte de personal cualificado.

Mecaluxlleva mas de 30 aflos ofreciendo
el serviciodeinspeccion técnicaasus
clientes con el objetivo de que elalmacén
resulte mdas seguroy eficiente.
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Plandeinspeccién

Los técnicos especializados de Mecalux llevan a cabo una
rigurosainspeccion técnica de las estanterias enla que se
verifican los siguientes puntos:

- Estado general de las estanterias.
«Buenestado eidoneidad delos palets.
« Correspondencia de los nivelesde lainstalacion con losindicados en el plano.
« Adecuaciondelascarretillas y lasunidades de carga a las estanterias.

« Existencia y ubicacién visible de las placas de caracteristicas.

« Realizacién de las maniobras de forma correcta por parte de los operarios.

«Ordenylimpiezaenlos pasillos.

« Existencia y necesidad de las protecciones de los puntales.
« Grietas, hundimientos o posibles desperfectos del suelo.

- Las toleranciasy deformaciones de las estanterias no superen ciertos limites.
« |[dentificacion con etiquetas adhesivas de elementos en mal estado.

« Notificaciéon de posiblesriesgos de la instalaciéony eventual necesidad de
descargarde formainmediata modulos o niveles.

Clasificacionde losriesgos

Enlasinspeccionesde
Mecaluxserevisa el estado
generalde las estanterias
y se identificanlos posibles
dafos mediante etiquetas
adhesivas.

Nivel verde
Solorequierevigilancia

- No hadisminuidola
capacidad.

- Los componentes son
segurosy aptos para el uso.
- Exameny evaluaciéonen
inspecciones futuras.

Nivel dmbar

Actuacion cuanto antes

- Procederalasustituciéonde
loscomponentes dafiados.

Para mds informacién sobre este producto, visite mecalux.es/inspeccion

Nivel rojo
Actuacioninmediata

- Descargarla estanteria
inmediatamente, aislarla
y no utilizar.
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Presencia internacional

12 centros de produccidén

Fabricade Barcelonal, FdbricadeBarcelona2, Fabricade Barcelona3, Fabricade Gijon, Fabrica de Palencia, Fabricade Gliwice,
Espafia. Espafa. Espaiia. Espafia. Espafia. Polonia.
Fabricade Chicago, Fdabricade Pontiac, Fabricade Matamoros, Fabricade Tijuana, Fabricade S&doPaulo, FdbricadeBuenos
Estados Unidos. Estados Unidos. México. México. Brasil. Aires, Argentina.

B Red comercial
B Centrosde produccioén

( Para mdsinformacion visite mecalux.es )
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info@mecalux.es - mecalux.es

BARCELONA - Tel. 932 616902 MADRID - Tel. 916 888 333 VALENCIA - Tel. 961 590302 GIJON - Tel. 985 178 000

ANDALUCIA

SEVILLA

Tel. 954520 600
Calle Papiro, 13
Pol.Ind. La Negrilla
41016 Sevilla

ARAGON

ZARAGOZA

Tel.976 504041

Ctra.de Valencia, km7
50410 Cuarte de Huerva
(Zaragoza)

ASTURIAS - LEON

GIJON

Tel.985178 000

C/ Ataulfo Friera Tarfe, 12
Pol.Ind. Los Campones
33211 Gijon (Asturias)

CANTABRIA - PALENCIA
BURGOS - VALLADOLID
ZAMORA - SALAMANCA
PALENCIA

Tel.979 767 000
Ctra.Palencia Villada, km 1
34192 Grijota (Palencia)

CATALUNA

BARCELONA

Tel. 932616902

C/Silici, 1

08940 Cornella (Barcelona)
GIRONA

Tel.972 411 431

TARRAGONA
Tel.977 547 928

COMUNIDAD VALENCIANA
MURCIA - ALBACETE
ALICANTE

Tel. 965171 443

C/Mercuri, 14 -Nave 1

03690 San Vicente del Raspeig
(Alicante)

MURCIA

Tel.968894 416

Avda. Principal, 30.1
Pol.Ind. Oeste

Edificio Argos, bajo A
30169 San Ginés (Murcia)

VALENCIA

Tel.961 590 302

Avda. Alqueria de Moret, 11
Pol.Ind. Alqueria de Moret
46210 Picanya (Valencia)

GALICIA
ACORUNA

Tel.981 298 444
Parcela, G-8

Pol. Ind. Pocomaco
15190 A Corufia

ISLAS BALEARES
PALMADE MALLORCA
Tel.971731 267

C/Juan Crespi, 51

07014 Palma de Mallorca

ISLAS CANARIAS

LAS PALMAS

Tel.928 413 404

C/Juan Gutemberg, 17-19
35013 Las Palmas de Gran
Canaria

TENERIFE

Tel.922 821534
C/Tijarafe, 6

Urb. Los Majuelos

38108 La Laguna (Tenerife)

MADRID

MADRID

Tel.916 888 333

C/ Julio Palacios, 14

Pol.Ind. Ntra. Sra. Butarque

28914 Leganés (Madrid)

NAVARRA - LARIOJA
PAMPLONA

Tel.948 312911
CalleC,n° 63

Pol. Ind. Talluntxe Il
31110 Nodin (Navarra)

PAiSVASCO

BILBAO

Tel. 900525991

C/ Larrauri, 1 Edificio A-3°
48160 Derio-Bilbao
(Vizcaya)

SAN SEBASTIAN

Tel. 900525991

C/ Oialume Bideaq, 15
Pol. Ind. Zamoka
20115 Astigarraga
(Guipuzcoa)

VITORIA-GASTEIZ
Tel. 900525991

Mecalux esta presente con oficinas comerciales en 26 paises
Alemania - Argentina - Bélgica - Brasil - Canadd - Chequia - Chile - Colombia - Croacia - Eslovaquia - Eslovenia - Espafia - Estonia
EE.UU. - Francia - Italia - Letonia - Lituania - México - Paises Bajos - Polonia - Portugal - Reino Unido - Rumania - Turquia - Uruguay
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