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Caso Practico: Les Mille Et Une Feuilles
Optima gestion de las hojas de brick y agilidad
en las entradas y salidas

Ubicaciéon: Francia
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Les Mille Et Une Feuilles, empresa francesa fabricante de hojas de brick, ha estrenado un nuevo almacén con estanterias
compactas con el sistema Pallet Shuttle de Mecalux. Esta instalacién tiene una doble funcién: enviar las materias primas
aproducciény almacenar los productos terminados. El Pallet Shuttle, al ser una solucién semiautomatica, brinda mucha
rapidez alas entradas y salidas de los productos.




Sobre Les Mille Et Une Feuilles

Es una empresa familiar francesa con méas
de 30 anos de experiencia que se dedica a
lafabricaciony comercializacién de hojas de
brick. Se trata de hojaldres, originarios de
TUnezy Marruecos, elaborados con sémola
detrigo, aguaysal, queserellenandeingre-
dientes, tanto salados como dulces, aun-
que, lomas habitual esjamén, queso gruyer
yhuevo, y posteriormente se frien.

Sus hojas de brick son de las mas finas que
se comercializan en el mercado, resultado
de un amasado especifico. Esto garanti-
za una flexibilidad y una comodidad en su
utilizacion. Ademas de Francia, Les Mille
Et Une Feuilles esta presente en paises co-
mo Espafia, Inglaterra, lItalia, Bélgica o
Alemania.

El sistema Pallet Shuttle
es ideal para gestionar
un gran volumen de
palets por referencia,

asi como una alta
actividad de carga

y descarga de mercancia

Lasinstalaciones

deLesMille EtUne Feuilles

Les Mille Et Une Feuilles posee sus mo-
dernas instalaciones en el municipio de
Gonesse (a pocos kildbmetros de Paris). Para
esta empresa, innovacién y calidad van de
lamano. Constantemente introduce mejo-
ras en todos sus procesos con el fin de in-
crementar la calidad de los productosy, en
definitiva, satisfaceralos consumidores.

La automatizacion es la mejor solucion pa-
ra el elevado ritmo de trabajo que Les Mille
Et Une Feuilles debe afrontar a diario. En la
actualidad, cuenta con veinte lineas de pro-
duccién completamente automaticasy pro-
duce masde 75.000 productos/dia, es decir,
mas de 20 millones de hojas de brick alafo.

Recientemente, ha construido un nuevo
almacén junto al centro de produccion. La
buena comunicacion entre las dos insta-
laciones es esencial para la empresa, por-
que el almacén debe ejercer dos funciones
muy definidas: por un lado, almacenar los
productos terminados listos para ser distri-
buidosy, por el otro, enviar las materias pri-
mas necesarias para cada jornada de pro-
duccion.
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Dan Bellaiche

Director de Les Mille Et Une Feuilles

“Mecalux es una empresa reconocida de soluciones

de almacenaje, por lo que parecia ser el mejor socio para
encontrar una solucidon para nuestras necesidades. E/
comercial fue excelente, porque nos aconsejé muy bien
desde un primer momento y nos presenté multitud de
posibilidades. Ademas, hizo un muy buen seguimiento
de la puesta en marcha del proyecto. En definitiva,
estamos muy satisfechos con esta colaboracion”.

“Queriamos optimizar el volumen de es-
ta instalacion con el fin de aumentar el nu-
mero de referencias almacenadas”, explica
Dan Bellaiche, el director de Les Mille Et Une
Feuilles. La empresa contacté con Mecalux
a la hora de equipar el almacén. Como no
podiaser de otramanera, la prioridad de Les
Mille Et Une Feuilles era la de automatizar al
maximo posible las labores de almacenaje
conelproposito delograr una mayor fluidez
enlasentradasysalidas de lamercancia.

Ventajas del sistemaPallet Shuttle

El almacén se compone de dos camaras.
Una trabaja a temperatura ambiente y en
ella se depositan las materias primas que
deben enviarse a producciéon. La otra ope-
ra a una temperatura controlada de 2 °C
y esta destinada a los productos termina-
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dos. En las dos, Mecalux ha instalado es-
tanterias compactas atendidas por el sis-
tema Pallet Shuttle. Las estanterias miden
8,5 m de altura y estéan formadas por ca-
lles con carriles de apoyo a cada lado so-
bre los que circula el Pallet Shuttle vy, al
mismo tiempo, es donde se apoyan los
paletsalmacenados.

Es un sistema de almacenaje semiautoma-
tico por compactacion que aprovecha to-
da la superficie disponible con el fin de ob-
tener una mayor capacidad de almacenaje.
En total, Les Mille Et Une Feuilles tiene es-
pacio para 1.425 palets. Los operarios tan
solo tienen que acercarse hasta la entrada
de los canales para introducir y retirar los
palets, asi como cambiar el carro de posi-
cioén cuando sea necesario.




“El" funcionamiento del Pallet Shuttle
destaca por su simplicidad”, sefala Dan
Bellaiche. El carro automatico es el encar-
gadodedesplazarlacargahastalaprimera
ubicacion libre dentro del canal. Mientras
el Pallet Shuttle traslada y deposita el palet,
el operario coloca otro palet en la primera
posicién del mismo canal. De esta forma,
cuando el Pallet Shuttle regresa al inicio de
la calle, puede repetir el mismo movimien-
tosucesivamente.

Los operarios dirigen los Pallet Shuttle
mediante una tableta con conexion wifi.
Disponen de una interfaz de usuario muy
intuitiva y, con ella, se pueden realizar dis-
tintas funciones como seleccionar el nu-
mero de palets que se deben introducir o
extraer, hacerinventario, etc.

Beneficios paraLes Mille Et Une Feuilles

- Aprovechamiento de la superficie: los bloques de estanterias ocupan practicamente toda la
superficie de las dos cdmaras del almacény proporcionan capacidad para 1.425 palets.

- Operativas agiles: el Pallet Shuttle es un sistema semiautomatico que efectta las entradas y
salidas de lamercancia con mucharapidez, algo esencial para Les Mille Et Une Feuilles.

Datos técnicos

Capacidad de almacenaje 1.425 palets
Dimensiones de los palets 800x1.200mm
Peso max. de los palets 1.060kg
Alturade las estanterias 8,5m
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