Nufri vuelve a confiar en Mecalux
para que instale estanterias
sobre bases moviles Movirack

enh su sede central de Lleida

Mecalux suministra einstala el sistema de estanterias moéviles Movirack a Nufri,empresa lider
eneltratamientodefrutay hortalizas frescasy conunaexperienciaenel sectordemasde
40 afnos. Estenuevoalmacéndesucentrologistico que tiene en Mollerussa (Lleida) permite
almacenar masde 6.100 palets.

Pais: Espafia | Sector: alimentacion y bebidas
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BENEFICIOS

¢ Incrementode lacapacidadde
almacenaje al utilizar el sistema
de estanterias conbases moviles
Movirack.

¢ Accesodirecto a cualquier palet:
se abre el pasillodonde se encuentra
almacenadala mercancia.

¢ Mantenimiento del productoen
éptimas condiciones favorecido
porlafuncidn parking, que separa
ligeramente las estanterias entre sipara
ofrecer una mejor circulacion del aire.

¢ Flexibilidad ante futuras
ampliaciones.




La utilizacién de estanterias
con bases méviles Movirack
proporcionala maxima
optimizaciéon delainstalaciéon
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Necesidadesy solucién planteada
Nufrimanipula cadaafo alrededorde

400 miltoneladas de materia primafrescay
transformada, que comercializaen mas de

40 paises. Para garantizar unserviciode
calidady personalizado, Nufrinecesitabaun
almacénenelque pudieraaccederatodoslos
productos almacenados de formadirectayen
elgue se aprovecharaal maximo la superficie
y elvolumendelasinstalaciones.

Ante esasituacion, Mecalux optdé porinstalar
estanterias de 12 mde altura sobre bases
moviles Movirack, convirtiéndose enunasde
las mayores cotas enestetipodesolucionesy
adaptandose alaperfeccionalasnecesidades
expuestas por Nufri.

Elalmacén esta dividido en dos zonas muy
marcadas: laprimera, de menores dimensio-
nes, estd habilitada paraalmacenar
productosy envases atemperaturaambiente,
mientras que lazonarestante esunacdmara
refrigerada destinada aalmacenar zumos,
concentradosy cremogenados.

Zona atemperaturaambiente
Preparada paraabastecerlas dreasde
produccioén, desde envases cilindricos de
grandes dimensiones hastalos productos
necesarios paracompletar sugamade
procesados.

Estazona, conunacapacidad de almacenaje
de1.200 palets de1.200x1.200 mmy un peso
maximo de 2.100 kg, dispone de siete bases
moviles Movirack y dos estanterias fijas.

Al estar ubicadaallado delacamararefrige-
rada, permite combinar el suministro con
laretiraday elalmacenaje delos productos
elaborados, optimizdndose de forma signifi-
cativalos movimientosinternosdentrodela
instalacion.

Previendo las futuras necesidades delacom-
pafia, se ha habilitado una zona para poder
instalar cinco bases mdéviles mas. Paraello, se
hanempotradoenelsuelodesdeuniniciolos
carriles que facilitaran posibles ampliaciones
deformaprogresiva.

Camararefrigerada

Hay untotal de 31bases moéviles doblesy
cuatro estanterias fijas que ofrecenuna
capacidad de almacenaje de 4.930 palets
de1.200x1.200 mmy unpeso maximo de
2.100 kg, que conservan los productos pro-
cesados aunatemperaturacontrolada.

Las estanterias estdnagrupadas endos
grandes bloques separados por un pasillo
principal de circulacion. Cadablogue dispo-
ne deunamplio pasillo de trabajo que se abre
entre las estanterias. Paraabrirlo de forma
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automatica, el operario sélo debe pulsarun
boténatravés delmando deradiocontrol.

Conelfindevelarporlaseguridad delos
operariosy delainstalacionengeneral, el
sistema Movirack dispone de los siguientes
dispositivos: barreras épticas exteriores, fo-
tocélulaslongitudinales colocadasaambos
lados delas bases, detectores de proximidad,
protocolos de activacidényaprogramadosy
setas deemergenciay rearme.

Las carretillas que se empleanenelinterior
delacamarasondetiporetractil, que posi-
bilita trabajarenun pasilloinferiora 3m. El
ultimo nivel de carga estd situadoa10,6mde
altura, y laalturamaxima con cargaalcanza
los12m.




