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COSMOPAK7

Proyecto del cliente: Cosmopak
Un pasillo con dos temperaturas y miles de referencias

Pais: Portugal

Planta superior
Zonade tampografia. Los botes de perfume
se estampany personalizan en funcién de las

necesidades del cliente.

Plantainferior
Dispone de multiples areas de trabajo:

Zonadeinyeccionysoplado. Se da
formaalos frascosy tapones.

Zonade cosmética ylavado.
Elalmacén envia contenedores
tipo IBC vacios para lavarlosy que,
Plantaintermedia posteriormente, se llenen con los

Zonade cosmética. Aqui productos que se han fabricado
se fabrican los productos enlazonade cosméticaalta.
cosmeéticos.

Zonadellenado. Se elaboranlos
productos terminados con los productos
cosméticos, los frascosy los tapones.

148 m.de longitud

Temperatura refrigerada Temperatura ambiente

Materias primas y productos

Materias primas Productos terminados .
semielaborados

¢Es posible almacenar producto terminado, semielaborado y materia prima en palets, big bagsy contenedores tipo IBC

en un mismo pasillo que trabaja a temperatura ambiente y refrigerada? Cosmopak, empresa reconocida por produciry
embalar productos cosméticos, ha estrenado un versatil y personalizado almacén automatico de 148 m de longitud en su
centro logistico de Ovar (Portugal). Conectado con produccion en tres alturas diferentes, el almacén gestionamas de 2.500
referencias. Easy WMS aporta la trazabilidad y adaptabilidad necesaria para que los clientes y las lineas de produccion
dispongan de la mercancia siempre que se requiera.

Caminoalainnovacion se fundd en 1999, esta compania desta- Su dia a dia consiste en desarrollar nuevas
Cosmopak se dedicaa la producciony em- ca por innovar constantemente, esforzar- lineas de packaging, emplear materiales
balaje de productos cosméticos tales co- seenminimizar suimpacto medioambien- de gran calidad a un precio asequible para
mo geles y lociones corporales, champus, tal y adaptarse a un mercado exigente y fabricar sus cosméticosy trabajar codo con

acondicionadores y colonias. Desde que cambiante. codo con los clientes para ofrecerles solu-



Javier Fernandez

Propietario de Cosmopak

“Nos propusimos automatizar todos los procesos con
el objetivo de afrontar nuestro ritmo de crecimiento
con garantias. Estamos muy satisfechos con el nuevo
almacén porque nos ha proporcionado un mejor control

y trazabilidad del stock”.

ciones personalizadas y que superen sus
expectativas. La compaiiia se marca el ob-
jetivo de preparar y enviar muestras para
las empresas que solicitan sus servicios en
menos de 48 horas. En la ciudad de Ovar,
alnorte de Portugal, Cosmopak posee una
planta de produccion donde fabrica toda
la mercancia que se distribuye alos clientes
repartidos por Europa. Justo al lado, se ha-
lla su almacén de 1.065 m2 donde se ges-
tionan mas de 2.500 referencias que inclu-
yen tanto materias primas como productos
semielaborados, terminadosy embalajes.

Las materias primas pueden ser geles,
champus y fragancias para fabricar los cos-
méticos en contenedores tipo IBC (para li-
quidos) y en sacos (tipo big bags). Los em-
balajes, por su parte, incluyen envases,
tapones o cajas de cartdn para empaquetar
los productos. Javier Fernandez, propieta-
rio de Cosmopak, explica las funciones que
cumple el almacén: “por un lado, abastece
produccion con las materias primas necesa-
rias en el momento oportuno y, por el otro,
almacena y expide los productos termina-
dos cuando sea preciso”. Todo debe estar
controlado, desde la temperatura a la que
se mantienen las materias primas hasta los
flujos de movimientos de lamercancia.

Recientemente, Cosmopak ha amplia-
do sus instalaciones a fin de reforzar el au-
mento de la demanda alcanzado en los ul-
timos anos y, por ende, inaugurar nuevas
lineas de produccion. Al reestructurar la
planta de produccién e incrementar el vo-
lumen de trabajo, la compafia se vio obli-
gadaa actualizar sucadenade suministro.

En palabras de Javier Fernandez, “busca-
bamos una solucién que nos permitiera al-
macenar un mayor numero de productos
en una superficie limitada. Disponiamos
de un espacio reducido, por lo que debia-
mos aprovechar hasta el ultimo milime-
tro”. Ademas, al gestionar productos tan
diversos, “queriamos optimizar los flu-
jos dentro de la fabrica y del almacén y, al
mismo tiempo, hacer un sequimiento muy
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preciso de cada articulo”, dice el propieta-
riodelacompania.

Cosmopak es una empresa muy moder-
na que siempre haincorporado los tltimos
avances tecnolégicos en sus procesos con
el proposito de ser méas competitiva y ga-
rantizar la maxima calidad de los produc-
tos y servicios. La automatizacion era un
requisito indispensable en este proyecto
de modernizacion, pues le permitiria opti-
mizar la altura y superficie disponible pa-
ra dar cabida a todos los productos. Para
sacar adelante este proyecto, la compafia
contacté con Mecalux porque, de acuer-
do con Javier Fernéndez, “es una empre-
sa con una dilatada experiencia instalando
todo tipo de soluciones logisticas. Las ga-
rantias que nos ofrecieron nos convencie-
ron arealizar esta inversion”.

Después de analizar las necesidades de
Cosmopak, Mecalux propuso instalar un al-
macén automatico dirigido por el sistema
de gestién de almacenes (SGA) Easy WMS.
De todos sus beneficios, el software desta-
ca por incrementar la productividad en la
manipulacion de la mercancia y ofrecer un
completo control del stock para llevar a ca-
bo los distintos procesos productivos.

Distribucion de un pasillo
degranlongitud

El almacén de Cosmopak estd compues-
to por un Unico pasillo de 148 m de longi-

tud con estanterias de doble profundidad
a cadalado que proporcionan una capaci-
dad de almacenaje de 3.800 palets.

Por el pasillo circula un transelevador que
se encarga de realizar los movimientos de
la mercancia desde las posiciones de en-
trada del almacén hasta la ubicacion que
haasignado Easy WMS para cada articulo.

El pasillo de almacenaje se ha ajustado a
las dimensiones del almacén a fin de apro-
vechar toda la superficie disponible, pues
abarca toda la longitud de la nave. Sin
embargo, concentrar toda la actividad y
la mercancia en un mismo pasillo requie-
re un criterio a la hora de distribuir la mer-
cancia que evite cualquier equivocacion.
Easy WMS juega un papel trascendental
a la hora de organizar la mercancia, pues
decide dénde ubicar cada palet basando-
se en si es materia prima, semielaborado o
producto terminado, su nivel de demanda
ysus particularidades.

Las materias primas pueden almacenar-
se a temperatura refrigerada (liquidos que
se almacenan en contenedores tipo IBC)
0 a temperatura ambiente, mientras que
los productos semielaborados y los termi-
nados, directamente a ambiente. Por ello,
en uno de los extremos del pasillo, la tem-
peratura se mantiene de forma perma-
nente a 20 °C. Los productos terminados,
por su parte, se depositan mas proximos a
los muelles de expedicién para agilizar su
distribucion. Los productos en sacos (big
bags) tienen un peso muy elevado (has-
ta 1.200 kg). Por ello, se depositan Unica-
mente en el nivelinferior de las estanterias.

Comunicacién eintegracion

Una de las particularidades de la instala-
cion de Cosmopak es la comunicaciény la
integracion entre el almacén y los distin-
tos procesos de produccién. Los equipos
de manutencién automaticos proporcio-
nan un flujo constante y seguro de la mer-
cancia, abasteciendo las distintas areas




de producciéon con las materias primas
necesarias para fabricar los perfumesy cos-
méticos. Con un movimiento de productos
tan elevado y entre tantas areas de trabajo
distintas, Javier Fernandez asegura que “re-
queriamos un mayor control y trazabilidad
del stock”. Easy WMS es el responsable de
hacer un seguimiento de los productos a lo
largo de los distintos procesos que superay,
almismotiempo, de organizarelenviodela
mercanciaalld donde searequerida.

Easy WMS estd integrado con el ERP SAP
de Cosmopak con el fin de sacar el méaxi-
mo partido a las operativas del almacén.
Los dos sistemas transfieren datos de for-
ma permanente sobre los distintos proce-
sos que se estan llevando a cabo. Estos son
los procesos que dirige Easy WMS:

Entradade mercancia

Cada dia se reciben multiples palets con
dos posibles procedencias: produccion

Beneficios para Cosmopak

- Almacén conectado: el almacén de Cosmopak esta conectado automaticamente con las lineas de
produccién. Por un lado, Easy WMS ordena el envio de las materias primas necesarias. Por el otro, los 7

o proveedores. Para los segundos, Easy
WMS avisa a los operarios, que utilizan ter-
minales de radiofrecuencia, que cologuen
los palets en el transportador de entrada
correspondiente. Todos los palets deben
cruzar un puestodeinspeccionen el que se
verifican sus dimensiones. Si las medidas
entran dentro de los margenes correspon-
dientes, el SGA decide dénde ubicarlos.

La mercancia debe estar paletizada pa-
ra que se pueda alojar en el almacén auto-
maético. De lo contrario, siguiendo las indi-
caciones de Easy WMS en todo momento
para evitar cualquier posible equivocacion,
los operarios deben agrupar los productos
sueltosy colocarlos sobre un palet.

Almacenajey control

La trazabilidad es la clave del almacén de
Cosmopak. Todos los articulos estan iden-
tificados mediante un cédigo de barras,
por lo que Easy WMS puede hacer un se-
guimiento muy riguroso de las 2.500 re-
ferencias disponibles. Conocer el estado
de la mercancia en tiempo real ayuda a la
companfia a reducir errores y a actuar co-
rrectamente en distintas situaciones. Por
ejemplo, cuando un producto esta a pun-
todeagotarse, el ERP puede solicitar més a
los proveedores.

Para cumplir las buenas practicas en la
fabricaciéon de productos cosméticos,
Cosmopak debe hacer un estricto segui-
miento de los contenedores tipo IBC. El
motivo es que dichos contenedores tienen
unavida muy largay se reutilizan varias ve-
ces al ano. Por ello, es necesario registrar

equipos de manutencién efectian esos movimientos de forma automatica.

- Organizacion es eficiencia: en un Unico pasillo, los 3.800 palets estan organizados en funcién de si

todos sus movimientos (recepcién, ubica-
cion, vaciado del producto, limpieza, lle-
nado, etc.) que el sistema guarda durante
un periodo méaximo de cuatro afios.

Expediciondelamercancia

Cada dia salen del almacén 150 palets
con dos posibles destinos: produccion
o los muelles de carga. Las expediciones
comienzan cuando el ERP notifica a Easy
WMS los productos que hay que expedir.
Independientemente de su destino, el SGA
los organiza siguiendo la légica FIFO (first
in, first out), es decir, los palets que llega-
ron primero al almacén son los que se dis-
tribuyen antes. En produccion, los opera-
rios recogen los paletsylos trasladan hasta
donde se precise. En los muelles, por su
parte, los productos se pueden enviar alos
clientes o al almacén central de Cosmopak
en Madrid.

Automatizacionydigitalizacién
Cosmopak cuenta con una cadena de su-
ministro eficiente y completamente optimi-
zada gracias a la automatizacion. Sin duda
alguna, disponer de un almacén tan com-
pleto y personalizado le ha supuesto una
ventaja competitiva y, al mismo tiempo, un
importante ahorro en costeslogisticos.

El nuevo almacén automético le permi-
te gestionar en un Unico pasillo mercan-
cia muy variada, en diferentes unidades
de carga y en dos temperaturas distintas.
Ademas, el control, la gestién y la trazabili-
dad que ofrece Easy WMS son indispensa-
bles para garantizar la seguridady la calidad
delas masde 2.500 referencias que posee.

son materias primas o productos semielaborados o terminados, de su unidad de carga y de si deben
mantenerse atemperatura refrigerada o ambiente.

- Total trazabilidad: Easy WMS conoce la ubicacion exacta de las 2.500 referencias disponibles y hace
un seguimiento de todos los movimientos de los contenedores IBC.

Datos técnicos

Capacidad de almacenaje 3.800 palets
Dimensiones de los palets 800/1.000x 1.200 mm
Peso max. de los palets 1.200kg
Alturadelalmacén 15m

Longitud delalmacén 148 m
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