T MECALUX

Seis camaras optimizadas
y refrigeradas

Eloperadorlogisticoitaliano Genta Lodovico srlvuelve a confiaren Mecalux einstala
estanterias sobre bases moviles Movirack en sucentrologistico enItalia. ELRETO

GENTAL&C™

TaamroRT: | oerosm | LomsTice

* Optimizar el espacio paraaumentar
la capacidad.

Pais: Italia | Sector: transporte y operadores logisticos

* Reducir costes operativos.

e Disponer de accesodirecto a
cualquier producto.

LASOLUCION

* Seis camaras frigorificas con
estanterias sobre bases moviles
Movirack.

LOS BENEFICIOS

* Disminucién de costes tanto
logisticos como de consumo
energético graciasaunasolucién que
aprovechatodo el espaciodisponible.

¢ Almacenajey distribuciénde
700 palets diarios.

¢ Accesodirectoa4.290 palets.
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GentaLodovico srlesunaempresaitaliana
especializadaenelalmacenajey transporte
debotellasvaciasy bebidasembotelladas.La
compaiia ofrece asusclientesla posibilidad
de controlartoda su cadena de suministro:
identificar los productos, almacenarlos
durante eltiempo que sea necesario,
expedirlosy enviarlosalos clientes finales.

» Afo de fundacion: 1945
» Superficie total de almacenaje: 42.000 m?

Disponer de sistemas de almacenamiento
dealtadensidadeslasolucion perfectapara
optimizar el espacioy rebajar el consumo
energético encamaras que trabajanatempe-
ratura controlada, tanto de congelacién co-
mo refrigeradas. Genta Lodovicosrllotenia
claroy haapostado por estetipo de solucion
logistica para equipar su centro de distribu-
ciénde 40.000 m?enlalocalidaditalianade
Santa Vittoria d’Alba, al norte del pais.

Elcentro estd compuesto por dosnaves.Enla
primera, Genta Lodovico srlinstalé estante-
rias con el sistema Pallet Shuttle y estanterias
para palets de Mecaluxafinde almacenar
mas de 7.000 palets con bebidas alcohdlicas.
Recientemente, ha equipado susegunda
nave con estanterias sobre bases moviles
Movirack, el Unico sistema por compacta-
cidn que ofrece acceso directoatodoslos
productos almacenados. En este almacénse
gestionamercancia paletizadacomovinoy
conservas de alimentos.

Domenico Genta, propietario de Genta
Lodovicosrl,reconoce que “con el sistema
de estanterias moviles Movirack de Mecalux



somos capaces de explotar el espacio
disponible delalmacénincluso mejor que
conelsistema Pallet Shuttle que usamosen
laotraplanta”.

El motivo por el cual este sistemaestan
eficiente es porgue las estanterias se com-
pactan, dejando abierto el pasillo de trabajo
que el operario seleccione. El propietario de
laempresacelebraque “gracias alas bases
moviles de las estanterias, elaccesoalos
paletsesdirecto. Podemos abrir el pasillo
gue necesitamos cuando queremos, y, de un
vistazo, identificar el tipo de producto que
necesitamos.”

Ademas, los sistemas por compactacion
maximizan la altura del edifico. De hecho,
estaeraunalas principales necesidades

de Genta Lodovico srlantes de poneren
funcionamiento el almacén: “Queriamos
estanterias que aprovecharan al maximo
nuestronuevo almacény laalturadelOm
que posee el edificio”. Las estanterias sobre
bases moviles proporcionanentreun80yun
120% mas de capacidad en comparacidon con
las convencionales.

Seis camarasrefrigeradas

Las seiscamaras del centro de Genta
Lodovico srlofrecenuna capacidadtotal de
4.290 paletsque sealmacenana52C.Las
estanterias miden 9 mde altura, cuentan
concinconiveles de almacenajey pueden
almacenar palets con dos alturas diferentes:
1,3my1,8m.

Elaccesodirectoalos productos,unavezse
abre el pasillo deseado, otorgaunelevado
dinamismo al sistema, aparte de facilitar la
localizacion de lamercancia.

Asimismo, las Movirack pueden abrir va-
rios pasillos al mismo tiempo para hacer
picking enlos nivelesinferiores. Con esta
solucion, enelalmacén de GentaLodovico
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srlsealmacenany se expidenunamediade
700 palets diarios. Asimismo, el sistema de
bases moviles Movirack es altamente eficien-
te enalmacenes frigorificos porquereduce
notablemente el consumo de energia para
generar frio gracias ala 6ptima distribuciéon
de este entre los palets.

Maximaseguridad y durabilidad

Las estanterias sobre bases moéviles Movirack
incorporandispositivos de seguridad que
protegentantoalostrabajadoresdelainsta-
laciéon como alamercancia. Estos sistemas
cumplen contodaslas normativas de segu-
ridad vigentes, garantizando un funciona-
miento sinincidentes:

Barreras externas. Su funcion es detener
elmovimiento de las estanterias cuando un
equipo penetraenelinterior del pasillo.
Barrerasinternas. Detectanlapresenciade
objetos enel pasilloqueimpedirian el correc-
to funcionamiento del sistema.

Setas de emergencia. Evitan el desplaza-
miento de las estanterias ante cualquier
incidente.

Fotocélulas de proximidad. Garantizanuna
paradasuavey segura.

Unasoluciénde presentey de futuro
“Somos unaempresaen constante creci-
miento. Nos interesa muchisimo apostar por
sistemas de almacenaje como las estanterias
Movirack porgque hay escasez de este tipo
desolucionesenlazonadonde estamos
ubicados”,comenta el propietario de Genta
Lodovicosrl.

La principal particularidad de unalmacén
frigorificoeselempleo de latemperatura
controlada paraalargar el ciclo de vida util
delamercancia. Gracias al sistemainstalado
por Mecalux, Genta Lodovico srldispone de
unalmacén altamente competitivoy eficien-
te conelque proporcionarunserviciode
calidad asusclientes.

Propietario de Genta Lodovico srl
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“El equipo técnico de Mecalux nos ha
apoyado en todo momento, haciendo un
minucioso seguimiento de nuestro proyecto.
En cuanto al sistema de almacenaje instalado,
estamos muy contentos con el uso de las
estanterias sobre bases moviles Movirack?”.

Domenico Genta

i



