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Estanterias para paletizacion compacta

Almacenaje por acumulacion: gran aprovechamiento del espacio disponible
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Caracteristicas generales
del sistema compacto

El sistema de paletizacion compacta

esta desarrollado para almacenar
productos homogéneos, con gran
cantidad de palets por referencia.

Con este sistema se aprovecha totalmente
el espaciodisponible, tanto en superficie
comoenaltura.

Este tipo de instalaciones estdan constituidas

por un conjunto de estanterias, que forman calles
interiores de carga, con carriles de apoyo para los
palets. Las carretillas penetran en dichas calles
interiores con la carga elevada porencima del nivel
enelquevaaserdepositada.

Cada calle de carga estd dotada de carriles
de apoyo aamboslados, dispuestos en distintos
niveles, sobre los que se depositan los palets. La

2 Estanterias para paletizacion compacta
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elevadaresistencia de los materiales que forman
este tipo de estanterias permite el almacenaje de
palets de gran carga.
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CARACTERISTICAS GENERALES

Generalmente, el sistema Distribucién convencional
compacto admite tantas Superficie totaldestinada a almacenaje: 858 m?
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referencias como calles de carga o e Tl el A Sl
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Es habitual combinaren un almacén estanterias
convencionalesy compactas, dedicando el sistema
compacto para los productos de gran rotacion.

por nivel (200 palets en
compactay 183 palets
en convencional)

| Capacidad: 383 palets
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CARACTERISTICAS GENERALES DEL SISTEMA

Gestidonde lacarga

‘Drive-in’ ‘Drive-through'
Eslaforma mds habitual de gestionarla carga La carga se gestiona en este caso utilizando las
en el sistema compacto. Las estanterias estanterias como almacén regulador, con dos accesos
funcionan como almacén de depdsito. Disponen alacarga,unoacadalado delaestanteria. Este
de un unico pasillode acceso,dondelacargay sistema permite regularlas diferencias de produccion,
ladescargase hacen enordeninverso. porejemplo, entre fabricaciéony expedicion, entre
produccionfasely fase 2 o entre producciéony muelles
decarga.
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Ordendecarga:A,B,C,D Ordendecarga:A,B,C.,D
Ordendedescarga:D,C,B, A Ordendedescarga: A,B,C,D
Sistema LIFO (lastin, first out), la Ultima carga en entrar Sistema FIFO (firstin, first out), la primera carga en entrar
eslaprimeraensalir. eslaprimeraensalir.
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Carretillas
elevadoras

Las carretillas elevadoras se
introducenenlascallesde
almacenaje conla carga elevada
porencimadel nivelenelqueva
aserdepositada. Las carretillas
utilizadas en el sistema compacto
son las contrapesadasy las
retrdctiles.

Adiferencia del sistema
convencional, los palets se hande
manipularen sentido perpendicular
asus patinesinferiores. En
estanterias de paletizacion
compacta, lacarretilla deposita

el paletasentando los patines
inferiores en los carriles de apoyo.
Elesfuerzo de los patines inferiores
es muy alto, porlo que los palets
empleados deben estaren éptimas
condiciones.

En estos dibujos se apreciala
forma correcta de posicionarlos
palets (figura).

| e N o o

Figural

8 Estanterias para paletizacion compacta

Solo podrdan colocarse los palets
ensentido contrario cuando su
resistenciay rigidezlo permitan,

y dependiendo del pesodela
mercancia. Ademds, hay que
comprobarque la carretilla pueda
entrarenlacalle.

Sila mercancia sobresale del palet,
lascotas Ay B (medidas del palet)
puedenserdiferentesa A’y B’
(medidas de la mercancia), lo
queinfluye enlas dimensiones de
las estanterias y soportes, como se
indica en el apartado Holguras.

mecalux.es



Al circularlas carretillas por el
interiorde las calles de almacenaje,
hay que calcularlos margenes
necesarios para que puedan
trabajar con seguridad. Existen
ciertas medidas que deben tenerse
encuentaalahoradedisefiarla
instalacion:

A.Anchuratotal de la carretilla.

Se exige una holgura minima por
cadaladodelacarretillade 75 mm
hasta los elementos verticales de la
estanteria. La cota X, distancia entre
los puntales, debe contemplarla.

B. Estructura de proteccion del
operario. Se requiere una holgura
minimade 50 mm

hastalos carriles de apoyo
(cota).

CyD.Alturadelabasey proteccion
delacarretilla. Ha de salvarcon
holguralacotaZ ylacota.

E. Altura mdxima de elevacion. Debe
sercomo minimo 200 mm superior a
lacotaW.

;‘

75mm
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Normasy
recomendaciones

Principios
T4 Mecaluxrealizalos cdlculos de las
de CGICUIO estanterias compactas siguiendo

los principales criterios de:

- Normativa EN 1993 (Eurocddigo 3)
- Directriz FEM10.2.07 (Design of Drive

in Pallet Racking)
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10 Estanterias para paletizacion compacta

Criterios de cdlculo
Mecalux dispone de un potente
programa informatico de calculo
que implementa los aspectos
mds relevantes de las anteriores
normas

yrecomendaciones, talescomo:

- Coeficientes de seguridad, tanto
de mayoraciénde cargascomo de
minoracién del material.

- paralos estados Ultimosy
estados de servicio.

« Apoyo minimo de los palets

sobre el carrilde 20 mm cuando la
unidad de carga estd desplazada,
considerando elcasode carga
que aporta mas deformacionenia
estanteria.

« Cdlculoen2°orden.

- Estructura modelizada con
imperfecciones globalesy locales.

mecalux.es



Paletdesplazado

Apoyo minimo 20 mm ‘
T

Flechamaximadelos carriles

de apoyodelos palets

La flecha o deformacion maxima
del carrilde apoyo de los palets

se limita a ladistancia entre
apoyos/200. Al tratarse de perfiles
abiertosy de formas no simétricas,
lacomprobacién delos carriles

se efectUa mediante ensayos
realizados en laboratorio.

Coeficientes de seguridad

La seguridad estructuralde una
instalacién se consige adoptando
estos coeficientes:

- Coeficientes de ponderacion
de acciones que incrementanlas
acciones o cargas a considerar.
Estos coeficientes varianen
funcion del dmbito geografico.

- Coeficientes de minoracién
delmaterial que reducenlas
caracteristicas de los materiales
empleados. Estos coeficientes
varian en funcion del dmbito
geogrdafico.

Ejemplo de ensayo de carril
para paletizacion compacta

T MECALUX T



Estabilidad de las
estanterias

Las estanterias han de garantizar
su estabilidad tanto transversal
como longitudinalmente. El plano
longitudinal es el paraleloalos
bastidoresy el plano transversal
eselperpendicularalascallesde
almacenamiento.

Estabilidad longitudinal

La estabilidad se asegura porla
rigidezde bastidoresy diagonales,
y por estar estos unidos entre si
porlos propios carriles de apoyo.

Estabilidad transversal
Sedispone de tres sistemas
constructivos bdsicos que
garantizan la estabilidad.

Estabilidad delas
estanteriasenel
sistema constructivol

Sistema constructivol
Larigidez se obtiene porlaunion
delos puntalesy largueros mas
elgrado de empotramiento
conseguido entre los piesde los
puntalesy el suelo gracias ados
anclagjes.

12 Estanterias para paletizacion compacta

Estabilidad de las estanterias
en el sistema constructivo 2
conacceso unicoodoble

mecalux.es



Sistema constructivo 2
Ademdsdeloconsideradoenel
sistema constructivo 1, se colocan
calles derigidizaciony arriostrados
superiores que transmiten

los esfuerzos horizontales
directamente al suelo.

Sistema constructivo 3
Se sustituyen las calles derigidizacion
porarriostados verticales ubicados
enla parte posterior (en estanterias
de unacceso)o central(en
estanterias de doble acceso).

Estabilidad delas
estanteriasenel
sistema constructivo 3

La eleccion del sistema constructivo dependerda de la altura
de la estanteria, del peso delos palets, de la profundidad de
la calley deluso. Cuando se trata de un sistema drive-through,
solo se puede emplear el sistema constructivoly 2.

T MECALUX 1
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Cdlculode puntales

El puntal es el elemento principal
delas estanterias compactas

Yy, pOr tanto, su cdlculo debe ser
muy riguroso. Adiferenciade

lo que ocurre en otros sistemas
de almacenaje, en este tipode

estanterias el puntal estd sometido

no solo a fuerzas de compresion

sino también de flexion, porlo que es
preciso dotaral puntalde lainercia

necesaria.

1 FUNTAL TIFO ML 60

[|

CARGA NOMIMAL ==> MALLA DE ELEMENTOS

Mecalux utiliza el programa
informdatico de cdlculo de acuerdo
conlanorma Eurocédigo3yla
directriz FEM10.2.07 para el cdlculo

de puntales (figura 7).

14 Estanterias para paletizacion compacta
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Los puntales utilizados como

resultado de dichos cdlculos se _] 160 r
han desarrollado con geometrias } £
especificas para cada tipo (J i L‘ g
deinstalaciony cubrentodaslas } =
necesidades de almacenaje - —-+— - v
‘ 162 mm ‘
I |

enfunciondelaaltura, lacarga
y la distribucion de lainstalacion
(figura 8).

Figura 8. Puntales empleados
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16 Estanterias para paletizacion compacta

NouoprunQ

omponentes

Bastidor 8. Anclajes

Larguero compacta 9. Callederigidizacion
Cartela (sistema constructivo1)
CarrilGP 10. Atirantado superior
CarrilC (sistema constructivo 2)
Pie puntal 11. Carril guia (opcional)

Placas de nivelacion

mecalux.es



Bastidores

Formados por dos puntales
conlasdiagonales, piesy
accesorios correspondientes.
Vanranurados cada 50 mm para
encajarloslarguerosy cartelas.

La profundidad del bastidor viene
definida porlas dimensiones
delacallede almacenaje, la altura,
lamediday el peso de los palets.

Pie puntal

Forma parte del bastidor. Preparado

para admitirdos anclajesy las
placas de nivelacion.

Larguero superior

Une los bastidores entre si por
la parte superior, formando un
portico.

Carriles guiay punteras

Favorecen las maniobras de las carretillas en sus desplazamientos y reducen
la posibilidad de dafios accidentales. Pueden ser de simple o doble perfilen

funcidondela carretilla.

Carriles GP

Perfiles de apoyo de palets
fabricados conchapade
acero galvanizado, de formas
triangulares, que permiten el
centraje delos palets,conuna
pérdida de espacio minimaen
altura (50 mm). Los perfiles se
apoyanyunenalos puntales
mediante cartelas GP.

CarrilC

Perfilde chapa de acero, en forma
deCydel00 mmdealtura, parael
apoyo de los palets sin centraje.
Seunenalos puntales mediante
cartelasC.

T MECALUX
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Sistema
constructivo
concarriles GP

Los carriles GPson losiddneos
cuando todos los paletsa
almacenar tienenlas mismas
dimensiones, ya que permiten
centrarlosy evitar que la mercancia
choque contrala estructuralateral
de las estanterias.

La forma triangulardel soporte

GP aporta una gran capacidad

de carga,ademas de ser un perfil
centrador conuna pérdidade
espacio enalturade tan solo 50
mm. Esto hace que sereduzcala
altura entre niveles o aumenten las
holguras de trabajo (figura1).

Laanchuradelacalleviene
definida porla medida frontal
delos palets mdslos mdrgenes
minimos necesarios. Sila mercancia

104 mm
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Figura 2. La mercancia sobresale del palet
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sobresale del palet, lacalle hade
sermadas anchay los soportes mads
largos, al tener que garantizar el
apoyo minimo del palet cuando estd
totalmente desplazado haciaun
lado (figura 2).

La holgura de 75 mm se considera
minima. En palets altos se aconseja
aumentar esta holgura.

Las cotas frontales estdn
calculadas para palets que miden
ensubase1.200 mmde frente. Para
otros palets se ha de seguirel mismo
criterio.

Dimensiones frontales

A B (¢ D E
1.200 1.200 162 1.026 1.350
1.200 1.250 187 1.026 1.400
1.200 1.300 212 1.026 1.450
1.200 1.350 237 1.026 1.500
1.200 1.400 262 1.026 1.550

Cotasen mm

mecalux.es



Altura

Estas son las holguras minimas en
altura aconsiderar:

F: altura nivel inferiory niveles
intermedios = altura palets
+150 mm

G: altura nivel superior =altura
palets+200 mm

H:altura total =la suma de todos los
niveles como minimo

LascotasF, Gy Hhande sersiempre
multiplos de 50 mm (figura 3).

Profundidad

Las medidas minimasen
profundidad a considerarsonlas
siguientes:

X:suma de la profundidad de
todos los palets (contando
lamedida dela cargasiesta
sobresale) mas una holgura por
unidad de carga de, como minimo,
25 mm (figura 4).

Figura 4

A 4

200
kil

altura palet

ol
L)
H

150

altura palet

Figura3
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Sistema
constructivo
concarrilesC

Este sistema se empleacuando se
utilizan palets de diferentes medidas
frontalesy unidades de almacenaje
muy grandes que requieren mayores
holguras de apoyo.

El carril C no permite el autocentraje
de los diferentes palets que se
puedanalmacenarenunacalle,
porlo que sumanipulacion con
carretillas requerird un mayor
cuidado (figura 5).

Es necesario realizar un andlisis
previo de los palets para definirlas
medidas de los soportes.

98 mm

Figuras

Estos dibujos evidencianuna
solucidon para almacenar palets
de1.200y1.300 de frente (en ambos
casoslamercanciano sobresale
delabase).
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Altura

Las holguras en altura a considerar

son:

F: altura nivel inferiory niveles
intermedios = altura palets
+300 mm.

G: altura nivel superior = altura
palets+200 mm.

H: altura total =como minimo
lasuma de todos los niveles.

LascotasF,GyHhandeser
multiplos de 50 mm (figura 6).

Paralas holguras en profundidad
se ha de aplicarel mismo criterio
que con el carril GP (figura 4).

altura palet

300

altura palet

Figura 6
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Carriles guia
inferiores

El sistema de guiado con carril guia
se utiliza para:

- Evitar que los palets choquen
conlaestructura lateral de la
estanteria.

- Acoplarruedaslateralesalas
carretillas para que se desplacen
centradas porelinteriorde las
callesde almacenaje.

- Evitarelriesgode golpesalas
estanterias, posiblesdafios alas
cargasy facilitar las maniobras.

Es muy aconsejable colocarlos
siempre en callesde gran
profundidad.

Enlasinstalacionesdonde se
coloquen carriles guia hay que
tener en cuenta que laanchurade

Carrilguia con perfil LPN

la calle se calculaenfunciéndela
distancia que necesita la carretilla
para moverse, mdas elanchoy
holguras

del perfildelos carriles.

El sistemamds usual esel que
utiliza perfiles asentados sobre

22 Estanterias para paletizacion compacta

Carrilguia VGPC

soportes fijados al suelocon
punteras

de centraje situadas en el frente
delas estanterias. Estas se unen
alos perfilesy también se anclan
alsuelo.

Este sistema evita la transmision
de esfuerzosy vibraciones

ala propiaestructuradelas
estanterias.

mecalux.es
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Carril guia con perfil LPN Carrilguia VGPC

La solucion con perfil simple es suficiente cuando Muy usual en aquellos almacenes donde las
solo es preciso guiar los palets. carretillas que circulan porla calle compacta
disponenderuedas laterales de guiado.

Las medidas entre guiasy punteras
estdndar son las siguientes:

Dimensionesdelacalle conguias
y punteras estdndar (en mm)

X Y

1.350 1.240

1.400 1.290

1.450 1.340

1.500 1.390 Otro sistema de guiado situa entre guias, este sistema permite
1.550 1.440 perfilesen U en la parte inferior hacercircular carretillas de chasis
X de los puntales de la estanteriq, ancho sin que haya que ensanchar

ranchura de la calle i ) _,
Y: distancia entre guias ylos sujeta al suelo mediante los las calles. Tambien pueden
mismos anclajes. instalarse punteras frontales.

Al crear una mayor separacion

T MECALUX 2
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Tope carrilC

Se acoplacuando el carrilde cargaes
detipo C pararetenerlacargay evitar
que sobresalga.

24 Estanterias para paletizacion compacta

Centradores carril GP

Se trata de piezas de material plastico
inyectado, de granresistencia, ensambladas
enlaembocadura de esos mismos carriles.
Ayudan aencararel paletenlaentradade
cadacalle.

mecalux.es




Refuerzos puntal

Situados frontalmente en el primer puntal
de cadaalineacion de bastidores, lo
refuerzan contra posiblesimpactos de poca
intensidad.

PSSP

Etiqueta
delainspeccion

INSPECCION TECNICA
TelMannza

T MECALUX

ESMENA i - 35,58

‘Ststema: Estanteria para paletizacion Compacta con Palet-Shuttle
INIDAD CE CARGA
. — Tex | Conasasg |
EUROPALET
Curvabirtatrabs Puserains #wTy (whd]

Placa de senalizacion

Detallanlas caracteristicas técnicas de lainstalacion,
principalmente la capacidad de carga parala que fue
estudiada. Se emplazan en zonas visibles en los extremos
de las estanterias.

Etiquetadeinspecciontécnica

Para mantener en 6ptimas condiciones lainstalaciony
garantizarla seguridad a largo plazo, es necesario por
normativa realizar una inspeccién anual, siendo aconsejable
que estasea realizada por el propio fabricante de las
estanterias. El Servicio de Inspeccion Técnica de Mecalux
certifica el estado de la instalacion mediante uninformey
una etiqueta que se coloca en la placa de caracteristicas,
indicando la fecha limite de la proxima inspeccion.

T MECALUX 2
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Cdamaras
frigorificas
consistema
compacto

Sistema de almacenaje muy
habitualen cdmaras frigorificas,
tanto de refrigeracion como

de congelacion, que precisan
aprovecharal mdaximo el espacio
destinado alalmacenamiento
de sus productos a temperatura
controlada.

26 Estanterias para paletizacion compacta
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Almacenes
autoportantes
consistema
compacto

Conellsistema de paletizacion
compactatambién se pueden
construiralmacenes autoportantes,
cuya principal caracteristica es que
no requieren la construcciondeun
edificio previo, con la consecuente
reduccidon de tiempoy coste.

Ademds de soportar su propio
pesoylacargadelos productos
que almacenan como en cualquier
almacén clasico, estas estanterias
resisten el pesodelaestructuraylas
fuerzas externas (viento, nieve, etc.).

X X X

Estos almacenes estan disefiados
para trabajar tanto a temperatura
ambiente como en frio (cadmaras
frigorificas).

Componentes bdsicos
Estanterias

Cerchas

Correasde cubierta
Correasdefachada
Cerramiento de fachada
. Cerramiento de cubierta
Muro de estanquiedad

No o s

T MECALUX 2
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Almacenes automadticos
a partirde unsistema
compacto

Este sistema se puede automatizar
incorporando transelevadores

y utilizando carros Pallet Shuttle
para desplazarse porlos canales.
Estos, dirigidos porelsistemade
gestion de almacenes, se encargan
deintroduciry retirarlos paletsde
forma automatica.

Siloque se precisaesaumentar
considerablemente el numero de
palets movidos, también, es posible
instalarun conjunto de lanzaderay
carro Pallet Shuttle en cada nivel.

Este tipo deinstalaciones requieren
un minucioso estudio. Porello,
Mecaluxrecomienda que se
solicite mdsinformacién asu
departamento técnicoy comercial.

T MECALUX 2
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Software de
gestion de almacenes
Easy WMS

El cerebro de lainstalacion

Easy WMS es un software potente, robusto, versatil, Beneficios
escalabley flexible, capaz de gestionarcon lamisma
eficiencia un almacén operado de forma manual
(mediante papel o radiofrecuencia) que un almacén
mixto o una gran instalacién automatica.

Control del stock en tiempo real

Disminucién de costes logisticos
Incremento de la capacidad de almacenaje
Reduccion delas tareas de manipulacion
Su finalidad es optimizar la gestion fisicay documental
del flujo de mercancias, desde su entrada en el almacén
hasta su salida final, garantizando la trazabilidad
completa end-to-end.

Eliminacién de errores

Picking de alta precisidony velocidad

Adaptacion alas nuevas necesidades e-commerce
Gestion de operativas omnicanal

V VvV V VvV VvV VvV Vv Vv V

Mecalux dispone de un médulo especifico para el
controly la gestion de las operativas de un centro
logistico con robotsy diversos sistemas automdticos.

Rdpidoretorno de lainversion (en12-18 meses)

Mecalux colabora con proveedores lideres que avalanla calidad, garantiay nivel técnico de la plataforma Easy

® .
ORACLE | Partner SAP® Certified Microsoft Partner e
Integration with SAP Applications
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Solucionesinterconectadas para la cadena de suministro

Multi Carrier Shipping
Software

Automatiza elempaquetado,
etiquetadoyenviode articulos.
Coordinalacomunicacién
directaentreelalmacény

las diversas agenciasde
transporte.

Labor Management
System (LMS)

Maximiza la productividad
delasoperaciones. Mide de
forma objetiva el rendimiento
delos operarios, detectando
oportunidades de mejora
paralacompadia.

Slotting para SGA
Optimizalagestion de
ubicacionesensualmaceén.
Determina la ubicacion
oOptima para cada referencia
(o SKU) en funcionde un
conjuntodereglasy criterios
predeterminados (demanda
histérica, actualy futura).

SGA paraoperadores

logisticos 3PL
Gestionalafacturacion
entreun 3PLy susclientes.
Una plataforma de acceso
exclusivoinforma del estado
delstockyde comorealizar
ordenes o solicitarenvios
customizados.

SGA para Automatizacion
y Robética

Conecta Easy WMS

conlos principales

sistemas automdticosde
almacenamientoy con
solucionesroboticas de
intralogistica.

Integraciéon

con Marketplaces
Sincroniza el stockenel
almacén conelcatdlogoonline
entiemporeal. Easy WMS se
conectaautomdticamente
conlas principales
plataformas digitales de venta
y marketplaces como Amazon,
Ebay o Prestashop.

Yard Management
System (YMS)
Supervisa el movimiento
delosvehiculosenel patio
delalmacénocentrode
distribucion. Optimizalas
operacionesenlos muelles
de carga paramejorarel
flujo delos vehiculosy evitar
cuellosdebotellaenlas
entradasy salidas

de mercancia.

Servicios de Valor
Afnadido (VAS)

Facilita la personalizacion
delos productos para
impulsarlasatisfaccionde
los clientes. El software envia
instrucciones alos operarios
sobre como customizarlos
articulos paso a paso.

SGA para Produccion
Facilitala trazabilidad en

los procesos de fabricacion.
Garantiza el abastecimiento
continuo de materias primas
alaslineas de produccion.

Store Fulfillment
Sincronizaelinventarioy
los flujos de trabajo para
garantizaruna éptima
gestiondel stockentre el
almacéncentralylared
de tiendas fisicas.

Easy WMS en la nube

- Menor inversion inicial al prescindir

de servidores propios.

- Implementacién mds rapiday sencilla.

- Soporte técnicoy mantenimiento
mas fdcil y econdmico. Total seguridad

con Microsoft Azure.

- Version del software actualizada en

todo momento.

- Maxima disponibilidad para garantizar
la continuidad de su negocio.

T MECALUX &

ESMENA



BARCELONA - Tel. 932 616902 MADRID - Tel. 916 888 333 VALENCIA - Tel. 961 590302 GIJON - Tel. 985 178 000

ANDALUCIA

CORDOBA

Tel.957 326 375

C/ Astronoma Cecilia Payne
Parque Tecnologico de
Rabanales (Rabanales 21)
Edificio Centauro, médulo M29
14014 Cordoba

SEVILLA

Tel. 954520 600
Calle Papiro, 13
Pol.Ind. La Negrilla
41016 Sevilla

ARAGON

ZARAGOZA

Tel.976 504041

Ctra.de Valencia, km7
50410 Cuarte de Huerva
(Zaragoza)

ASTURIAS - LEON

GIJON

Tel.985 178 000

C/ Ataulfo Friera Tarfe, 12
Pol.Ind. Los Campones
33211 Gijon (Asturias)

CANTABRIA - PALENCIA
BURGOS - VALLADOLID
ZAMORA - SALAMANCA
PALENCIA

Tel.979 767 000
Ctra.Palencia Villada, km 1
34192 Grijota (Palencia)

T MECALUX

ESMENA

e-mail:info@mecalux.es - mecalux.es

CATALUNA

BARCELONA

Tel.932 616902

C/Silici, 1

08940 Cornelld (Barcelona)
GIRONA

Tel.972 411 431

TARRAGONA
Tel.977 547928

COMUNIDAD VALENCIANA
MURCIA - ALBACETE
ALICANTE

Tel. 965171 443

C/ Mercuri, 14 - Nave 1

03690 San Vicente del Raspeig
(Alicante)

MURCIA

Tel.968 894 416

Avda. Principal, 30.1
Pol.Ind. Oeste

Edificio Argos, bajo A
30169 San Ginés (Murcia)

VALENCIA

Tel.961 590 302

Avda. Algueria de Moret, 11
Pol.Ind. Alqueria de Moret
46210 Picanya (Valencia)

GALICIA
ACORUNA

Tel.981 298 444
Parcela, G-8
Pol.Ind. Pocomaco
15190 A Corufia

ISLAS BALEARES
PALMADE MALLORCA
Tel.971731 267

C/Juan Crespi, 51

07014 Palma de Mallorca

ISLAS CANARIAS

LAS PALMAS

Tel. 928 413 404

C/Juan Gutemberg, 17-19
35013 Las Palmas de Gran
Canaria

TENERIFE

Tel. 922821534
C/Tijarafe, 6

Urb. Los Majuelos

38108 La Laguna (Tenerife)

MADRID

MADRID

Tel.916 888 333

C/ Julio Palacios, 14

Pol.Ind. Ntra. Sra. Butarque

28914 Leganés (Madrid)

NAVARRA - LARIOJA
PAMPLONA

Tel.948 312911
CalleC,n°63

Pol.Ind. Talluntxe Il
31110 Nodin (Navarra)

PAiSVASCO
BILBAO
Tel. 900525 991

C/ Larrauri, 1 Edificio A-3°

48160 Derio-Bilbao
(Vizcaya)

SAN SEBASTIAN

Tel. 900525991

C/ Oialume Bideq, 15
Pol. Ind. Zamoka
20115 Astigarraga
(Guipuzcoa)

VITORIA-GASTEIZ
Tel. 900525991

Mecalux esta presente con oficinas comerciales en 23 paises

Alemania - Argentina - Bélgica - Brasil - Canadd - Chequia - Chile - Colombia - Croacia - Eslovaquia - Eslovenia
Espafia - EE. UU. - Francia - Italia - México - Paises Bajos - Polonia - Portugal - Reino Unido - Rumania - Turquia - Uruguay
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