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Alta actividad en canales -
- ALAINE
de larga profundidad

Grupo Alainé haampliado sus instalaciones en Macon (Francia) con el propodsito de dar cabidaalanueva
linea de producciéndeunodesusclientes. Paralograrlo, Mecalux haequipado 8.000 m2de superficie con

. . - . . BENEFICIOS
el sistema Pallet Shuttle semiautomatico que ofrece una capacidad de almacenaje total de 20.397 palets. <

* Amplia capacidad de almacenaje:

Estasolucionesiddneaparaalojarungran volumende palets porreferenciaencanalesdehasta43mde conla extension de su almacén,

profundidad, asicomo gestionarlacargay descargade 2.500 palets diarios. Grupo Alainé haincrementado la
capacidad, almacenando 20.397

Pais: Francia | Sector: transporte y operadores logisticos palets en canales de hasta43mde

profundidad.

* Mayorrendimiento: el sistema
Pallet Shuttle garantizala entrada
y salida delas estanterias de 2.500
palets diarios.

¢ Agilidad enlas operativas: la
automatizacion del sistema Pallet
Shuttley delostransportadores
aportan muchaagilidad entodas las
operativas delalmacén, algo esencial
paraabastecerlos clientes de Grupo
Alainé cuanto antes.
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El 6ptimo aprovechamiento
del espacio del sistema Pallet
Shuttle ha permitido a Alainé
ahorrar en costes del suelo

y lograr una capacidad de
almacenaje de 20.397 palets

Desde producciéon hasta el cliente
Fundadoen1945enlalocalidad de Macon
(Francia), Grupo Alainé esunreconocido
operador logistico en Francia que cuentacon
mas de 350.000 m? de almacenes. Brinda
soluciones efectivasatodotipode empresas,
independientemente de su sector industrial,
como el cosmético, laalimentacién, lacons-
trucciény ele-commerce.

Alolargodelosultimos afos, Grupo Alainé
haampliado sured comercial y, enlaactuali-
dad, operaen masde veinte paises. Ademas
de Francia, posee oficinas en Luxemburgo,
Portugal, Paises Bajos, Bélgica, Alemania,
Eslovaquia, Poloniay Reino Unido. Su objetivo
eseldeencontrarse cadavez mas cercadesus
clientes pararesolver sus necesidadesenel
menor tiempo posible, independientemente
de sufechalimite, destino o tipo de producto.

Parte del éxito se debe asucompromiso con
losclientesy consuespiritu de mejora. Como
resultado, sufacturaciéon nohadejado decre-
cer,almismoritmo que el nivel de demanda.




“Mecalux es un socio historico
de Grupo Alainé. El equipo
técnico entendio las necesidades
logisticas que le planteamos y
encontro una solucion que nos
ha ayudado a potenciar nuestras
perspectivas de crecimiento”,

Jérome Ezcurra
Director de operaciones de Grupo Alainé
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Recientemente, la compania hainaugurado
unnuevoalmacénenMacon. Setratadeuna
ampliaciéon de suantiguo centro de distribu-
cion; anteriormente tenia 21.000 m2y, ahora,
haafiadido 8.000 m2mas de superficie de
almacenaje.

Este espaciolohadestinadoaalbergar

los productos de un popular fabricante de
zumos. Deacuerdo con Jéréme Ezcurra,
directorde operaciones de Grupo Alainé,
“tuvimos que apoyar el crecimiento de
nuestro cliente, después de queinstalarauna
nueva linea de produccion. Como conse-
cuenciadeello,debiamos aumentar nuestra
capacidad de almacenaje”.

Ventajas del sistema Pallet Shuttle
Mecalux haequipado el nuevo almacén con
18 bloques de estanterias con el sistema
Pallet Shuttle. En palabras del director de
operaciones, “es unasolucidéntécnicainno-
vadora, que puede acompafarnos durante
nuestraevolucion”.

Actualmentey después deuntiempo enmar-
cha, lacompania se encuentra muy satisfecha
conlosresultados proporcionados porla
instalacion. Tal como explica Jérébme Ezcurra,
“el sistema Pallet Shuttle nos haaportado
muchas ventajas, como una mejor explotacion
delasuperficie dealmacenaje, lareduccionde
los desplazamientos de nuestros operariosy,
finalmente, la optimizacion delsuelo”.

Las estanterias miden11mdealtura, divididos
encinconiveles,y ocupan practicamente toda
lasuperficie delalmacén conel propdsito de
ofreceruna mayor capacidad de almacenaje.
Algunos delosbloques cuentanconcanales
dehasta43 mdeprofundidad, donde se
alojan 49 palets.

Graciasaestasolucion, Grupo Alainé puede
almacenaruntotal de 20.397 paletsdeun
peso maximo unitario de 950 kg. El sistema
Pallet Shuttle permite agrupar las referencias
encadacanal,enlugarde utilizar unacalle
completa paraunamismareferencia. Estoha

beneficiado enormemente a Grupo Alainé
al posibilitar una mayor diversificacion del
almacény poder depositar mas articulos.

Ademads de capacidad de almacenaje, Grupo
Alainé halogrado una mayor productividad.
Elmotivo es que el carroautomaticoesel
encargado deintroducir o extraerlos palets
dentro delos canales de formaautomatica.
Los operarios, conlaayudade carretillas
retractiles, tan solo deben colocar el Pallet
Shuttle en el canal correspondientey depo-
sitarlos paletsenlaprimeraposiciondelas
estanterias. De este modo, se han optimizado
los movimientos de los operarios porque, en
realidad, eslacargalaquesedesplazasola
hasta su ubicacion.

Otraventajadeincorporar uncarro auto-
matico es que se hanreducido los tiempos
decargay descarga,al eliminarel desplaza-
miento delos operarios por elinteriorde las
calles de almacenaje. Esto es esencial para
almacenarlosmasde 2.000 palets que
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llegan adiario procedentes desde distintos
puntos de Europa (principalmente, Francia,
Alemaniay Espafa). Para hacer funcionarel
Pallet Shuttle, los operarios disponende una
tableta de control con conexidon wifi. Dispone
de un monitor muy intuitivo que norequiere
unaformacion especificadelos operarios

y, desdeella, pueden ejecutar numerosas
aplicacionesy funciones como seleccionar
lacantidad de palets que debenintroducir o
extraer o hacerelinventario.

“Después de untiempo utilizando el sistema
Pallet Shuttle, lainstalacién cumple su pro-
posito satisfactoriamente”, dice el director de
operaciones.

Profundidad delos canales

de almacenaje

Para calcular la profundidad del canal, hay
gue sumar el totalde paletsque entranenel

canal,ademas de anadirladistanciaentrelas
unidades decargay el espacionecesario para
introducir el carro automatico.

Las dimensiones delos canalesy, portanto,
delas estanterias estan condicionadas por
distintos factores:

-Superficie disponible delalmacén.
-Numero de palets que hay que almacenar.
-Rotaciénde los productos. La profundidad
deloscanales debe garantizarelritmodeen-
tradasy salidas delos productos que precise
lacompainia.

Completazonade precargas

Altratarse deunalmacénde grandesdimen-
siones, se han habilitado dos zonas de precar-
gas. Alli,los palets seagrupanenfunciéndela
ruta o pedido, lo que agiliza su posterior carga
enloscamiones detransporte.
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Estas zonas estdan compuestas poruna
lanzadera, encargadade distribuir los palets
en canales dindmicos con profundidad para
TN paletscadaunodeellos.Los canalesde
rodillos disponen de unaligerainclinacién
para quelos palets se desplacen por gra-
vedaddesdelaparte masaltahastalamas
baja (que daalos muelles). Enlasalida, los
rodillos estan partidos con el finde que las
horquillas de los transpalets puedan extraer
lamercancia.




